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AIRCRAFET

PRIRUCKA PRO UDRZBU LETOUNU
ZLIN 43

¢. dok.: 233.021

Vyrobni &islo:
Poznavaci znacka: .o

Vyrobce: ZLIN AIRCRAFT a.s.
OTROKOVICE, CESKA REPUBLIKA

TATO PRIRUCKA OBSAHUJE INFORMACE POTREBNE PRO UDRZBU, JEJICHZ
POSKYTNUTI VYZADUJE FAR PART 23.

TATO PRIRUCKA NAHRAZUJE TYTO DOKUMENTY: TECHNICKY POPIS A NAVOD
K OBSLUZE Z 43 (VYDANI 1972 - PLATNOST PRO LETOUNY DO 3. SERIE
VCETNE); TECHNICKY POPIS A OBSLUHA Z 43 (VYDANI 1991 - PLATNOST PRO
LETOUNY OD 4. SERIE VCETNE); OPRAVARENSKA PRIRUCKA LETOUNU Z 43
(VYDANI 1980 — PLATNOST PRO LETOUNY DO 3. SERIE VEETNE);
OPRAVARENSKA PRIRUCKA LETOUNU Z 43 (VYDANI 1996 — PLATNOST PRO
LETOUNY OD 4. SERIE VCETNE); PRIRUCKA PRO PROVOZ LETOUNU Z 43 BEZ
GENERALNICH OPRAV DRAKU, CAST 1 A CAST 2 (¢. dok. 233.071).

Copyright © 2002
ZLIN AIRCRAFT a.s.
Otrokovice

Ceska republika

Datum vydani: 8. bfezna 2002

Revize ¢.: 3; 2009-05-12
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Z 43

PRIRUCKA PRO UDRZBU

POPIS PRIRUCKY

PRIRUCKA PRO UDRZBU LETOUNU Z 43 odpovida specifikaci GAMA No. 2, ktera poskytuje
instrukce pro pipravu a vydéni méné slozitych pfirucek pro méneé slozité letouny. Specifikace
GAMA No. 2 pfimo vychéazi ze specifikace ATA 100.

01-30-00
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

PREHLED PLATNYCH STRAN

=
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Strana Datum Strana Datum Strana Datum
Titulni 2009-05-12 | 05-1 2009-05-12 | 07-1 2002-03-08
05-2 2002-03-08 07-2 2002-03-08
05-3 2009-05-12 | 07-3 2002-03-08
01-1 2002-03-08 05-4 2002-03-08 07-4 2002-03-08
01-2 2002-03-08 05-5 2009-05-12 07-5 2002-03-08
01-3 2004-06-25 05-6 2009-05-12 07-6 2002-03-08
01-4 2002-03-08 05-6A 2009-05-12
01-5 2009-05-12 | 05-6B 2009-05-12
01-6 2002-03-08 05-7 2004-06-25
01-7 2002-03-08 05-8 2002-03-08
01-8 2002-03-08 05-9 2002-03-08
01-9 2002-03-08 05-10 2002-03-08 08-1 2002-03-08
01-10 2002-03-08 05-11 2009-05-12 | 08-2 2002-03-08
01-11 2002-03-08 05-12 2002-03-08 08-3 2002-03-08
01-12 2002-03-08 05-13 2002-03-08 08-4 2002-03-08
01-13 2009-05-12 05-14 2004-06-25 08-5 2009-05-12 |
01-14 2009-05-12 05-15 2004-06-25 08-6 2002-03-08
01-15 2009-05-12 05-16 2009-05-12 | 08-7 2002-03-08
01-16 2009-05-12 05-17 2002-03-08 08-8 2009-05-12 |
01-17 2009-05-12 05-18 2009-05-12 08-9 2002-03-08
01-18 2009-05-12 05-19 2009-05-12 08-10 2002-03-08
01-19 2009-05-12 05-20 2002-03-08 08-11 2002-03-08
01-20 2002-03-08 05-21 2009-05-12 08-12 2002-03-08
01-21 2002-03-08 05-22 2009-05-12 08-13 2002-03-08
01-22 2002-03-08 05-23 2002-03-08 08-14 2002-03-08
01-23 2009-05-12 05-24 2009-05-12 08-15 2002-03-08
01-24 2009-05-12 05-25 2009-05-12 08-16 2002-03-08
01-25 2002-03-08 05-26 2009-05-12 08-17 2002-03-08
01-26 2002-03-08 05-27 2009-05-12 08-18 2002-03-08
01-27 2009-05-12 | 05-28 2002-03-08
01-28 2009-05-12 | 05-29 2002-03-08
05-30 2002-03-08
05-31 2002-03-08
05-32 2002-03-08
09-1 2002-03-08
09-2 2002-03-08
09-3 2002-03-08
06-1 2002-03-08 09-4 2002-03-08
04-1 2002-03-08 06-2 2002-03-08 09-5 2002-03-08
04-2 2002-03-08 06-3 2002-03-08 09-6 2002-03-08
04-3 2009-05-12 | 06-4 2002-03-08
04-4 2002-03-08 06-5 2002-03-08
06-6 2002-03-08
01-50-00
Platnost: od 001 do 999 Zménac. 3
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- PRIRUCKA PRO UDRZBU

Strana Datum Strana Datum Strana Datum
10-1 2002-03-08 20-1 2002-03-08 21-1 2002-03-08
10-2 2002-03-08 20-2 2002-03-08 21-2 2002-03-08
10-3 2002-03-08 20-3 2002-03-08 21-3 2002-03-08
10-4 2002-03-08 20-4 2002-03-08 21-4 2002-03-08
10-5 2002-03-08 20-5 2002-03-08 21-5 2002-03-08
10-6 2002-03-08 | 20-6 2009-05-12 21-6 2002-03-08
10-7 2002-03-08 20-7 2002-03-08 21-7 2002-03-08
10-8 2002-03-08 20-8 2002-03-08 21-8 2002-03-08

20-9 2002-03-08 21-9 2002-03-08
20-10 2002-03-08 21-10 2002-03-08
11-1 2002-03-08 20-11 2002-03-08 21-11 2002-03-08
11-2 2002-03-08 20-12 2002-03-08 21-12 2002-03-08
11-3 2002-03-08 20-13 2002-03-08 21-13 2002-03-08
11-4 2002-03-08 | 20-14 2009-05-12 21-14 2002-03-08
11-5 2002-03-08 20-15 2002-03-08
11-6 2002-03-08 20-16 2002-03-08
11-7 2002-03-08 | 20-17 2009-05-12
11-8 2002-03-08 20-18 2002-03-08 23-1 2002-03-08
11-9 2002-03-08 20-19 2002-03-08 23-2 2002-03-08
11-10 2002-03-08 | 20-20 2009-05-12 23-3 2002-03-08
11-11 2002-03-08 20-21 2002-03-08 23-4 2009-05-12
11-12 2002-03-08 20-22 2002-03-08 23-5 2009-05-12
11-13 2002-03-08 20-23 2002-03-08 23-6 2002-03-08
11-14 2002-03-08 | 20-24 2009-05-12 23-7 2002-03-08
11-15 2002-03-08 20-25 2002-03-08 23-8 2002-03-08
11-16 2002-03-08 20-26 2009-05-12 23-9 2002-03-08
| 11-17 2009-05-12 20-27 2009-05-12 23-10 2002-03-08
11-18 2002-03-08 20-28 2002-03-08 | 23-11 2009-05-12
20-29 2002-03-08 23-12 2002-03-08
| 20-30 2009-05-12 23-13 2002-03-08
12-1 2002-03-08 20-31 2002-03-08 23-14 2002-03-08
12-2 2002-03-08 | 20-32 2009-05-12 23-15 2002-03-08
12-3 2002-03-08 20-33 2002-03-08 23-16 2002-03-08
12-4 2002-03-08 | 20-34 2009-05-12 23-17 2002-03-08
12-5 2004-06-25 20-35 2002-03-08 23-18 2002-03-08
12-6 2002-03-08 20-36 2002-03-08 23-19 2002-03-08
| 12-7 2009-05-12 20-37 2002-03-08 23-20 2002-03-08
12-8 2002-03-08 20-38 2002-03-08 23-21 2002-03-08
| 12-9 2009-05-12 20-39 2002-03-08 23-22 2002-03-08
12-10 2002-03-08 20-40 2002-03-08
12-11 2002-03-08 20-41 2002-03-08
12-12 2002-03-08 20-42 2002-03-08
12-13 2002-03-08 20-43 2002-03-08
12-14 2002-03-08 20-44 2002-03-08
12-15 2002-03-08 20-45 2002-03-08
12-16 2002-03-08 20-46 2002-03-08
01-50-00
Zménac. 3 Platnost: od 001 do 999

| Strana 01 - 14
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
Strana Datum Strana Datum Strana Datum
24-1 2002-03-08 26-1 2002-03-08 28-1 2002-03-08
24-2 2002-03-08 26-2 2002-03-08 28-2 2002-03-08
24-3 2002-03-08 26-3 2002-03-08 28-3 2002-03-08
24-4 2002-03-08 26-4 2002-03-08 28-4 2002-03-08
24-5 2002-03-08 26-5 2002-03-08 28-5 2002-03-08
24-6 2002-03-08 26-6 2002-03-08 28-6 2002-03-08
24-7 2002-03-08 26-7 2002-03-08 28-7 2002-03-08
24-8 2002-03-08 26-8 2002-03-08 28-8 2002-03-08
24-9 2002-03-08 28-9 2002-03-08
24-10 2002-03-08 28-10 2002-03-08
24-11 2002-03-08 28-11 2002-03-08
24-12 2002-03-08 28-12 2002-03-08
24-13 2002-03-08 27-1 2002-03-08 28-13 2002-03-08
24-14 2002-03-08 27-2 2002-03-08 28-14 2002-03-08
24-15 2002-03-08 27-3 2002-03-08 28-15 2002-03-08
24-16 2002-03-08 27-4 2009-05-12 28-16 2002-03-08
24-17 2002-03-08 27-5 2002-03-08 28-17 2002-03-08
24-18 2002-03-08 27-6 2002-03-08 28-18 2002-03-08
24-19 2002-03-08 27-7 2002-03-08 28-19 2002-03-08
24-20 2002-03-08 27-8 2009-05-12 28-20 2002-03-08
27-9 2002-03-08 28-21 2002-03-08
27-10 2002-03-08 28-22 2002-03-08
27-11 2002-03-08 28-23 2002-03-08
27-12 2002-03-08 28-24 2002-03-08
27-13 2002-03-08 28-25 2002-03-08
27-14 2002-03-08 28-26 2002-03-08
25-1 2002-03-08 27-15 2009-05-12 28-27 2002-03-08
25-2 2002-03-08 27-16 2002-03-08 28-28 2002-03-08
25-3 2002-03-08 27-17 2002-03-08 28-29 2002-03-08
25-4 2002-03-08 27-18 2002-03-08 28-30 2002-03-08
25-5 2002-03-08 27-19 2009-05-12 28-31 2002-03-08
25-6 2002-03-08 27-20 2009-05-12 28-32 2002-03-08
25-7 2002-03-08 27-21 2002-03-08
25-8 2002-03-08 27-22 2002-03-08
25-9 2002-03-08 27-23 2002-03-08
25-10 2002-03-08 27-24 2002-03-08
25-11 2002-03-08 27-25 2002-03-08
25-12 2002-03-08 27-26 2009-05-12 [ 31-1 2002-03-08
25-13 2002-03-08 27-27 2002-03-08 31-2 2002-03-08
25-14 2002-03-08 27-28 2002-03-08 31-3 2002-03-08
25-15 2002-03-08 27-29 2002-03-08 31-4 2002-03-08
25-16 2002-03-08 27-30 2002-03-08 31-6 2002-03-08
25-17 2002-03-08 27-31 2002-03-08 31-6 2002-03-08
25-18 2002-03-08 27-32 2009-05-12 31-7 2002-03-08
27-33 2002-03-08 31-8 2002-03-08
27-34 2002-03-08 31-9 2002-03-08
31-10 2002-03-08
31-11 2002-03-08
01-50-00
Platnost: od 001 do 999 Zmeénac¢. 3
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

Strana Datum Strana Datum Strana Datum
31-12 2002-03-08 32-39 2002-03-08 34-1 2002-03-08
31-13 2009-05-12 32-40 2002-03-08 34-2 2002-03-08
31-14 2009-05-12 32-41 2002-03-08 34-3 2002-03-08
31-15 2002-03-08 32-42 2002-03-08 34-4 2002-03-08
31-16 2002-03-08 32-43 2002-03-08 34-5 2002-03-08

32-44 2002-03-08 34-6 2002-03-08
32-45 2002-03-08 34-7 2002-03-08
32-46 2002-03-08 34-8 2002-03-08
32-47 2002-03-08 34-9 2002-03-08
32-48 2002-03-08 | 34-10 2009-05-12
32-1 2002-03-08 32-49 2002-03-08 34-11 2002-03-08
32-2 2002-03-08 32-50 2002-03-08 34-12 2002-03-08
32-3 2002-03-08 32-51 2002-03-08 34-13 2002-03-08
324 2002-03-08 32-52 2002-03-08 34-14 2002-03-08
‘ 32-5 2009-05-12 32-53 2002-03-08 34-15 2002-03-08
32-6 2009-05-12 32-54 2002-03-08 34-16 2002-03-08
32-7 2002-03-08 32-55 2002-03-08 34-17 2002-03-08
32-8 2002-03-08 32-56 2002-03-08 34-18 2002-03-08
32-9 2002-03-08 | 32-57 2009-05-12 34-19 2002-03-08
l 32-10 2009-05-12 32-58 2002-03-08 34-20 2002-03-08
32-11 2009-05-12 32-59 2002-03-08
32-12 2002-03-08 32-60 2002-03-08
32-13 2004-06-25 32-61 2002-03-08
32-14 2004-06-25 32-62 2002-03-08
32-15 2002-03-08 32-63 2002-03-08
32-16 2002-03-08 32-64 2002-03-08 511 2002-03-08
32-17 2002-03-08 32-65 2002-03-08 51-2 2002-03-08
| 32-18 2009-05-12 32-66 2002-03-08 51-3 2002-03-08
32-19 2002-03-08 32-67 2002-03-08 51-4 2002-03-08
32-20 2004-06-25 32-68 2002-03-08 51-5 2002-03-08
32-21 2004-06-25 51-6 2002-03-08
| 32-22 2009-05-12 51-7 2002-03-08
32-23 2002-03-08 51-8 2002-03-08
32-24 2002-03-08 33-1 2002-03-08 51-9 2002-03-08
32-25 2002-03-08 33-2 2002-03-08 51-10 2002-03-08
32-26 2002-03-08 33-3 2002-03-08 51-11 2002-03-08
32-27 2002-03-08 33-4 2002-03-08 51-12 2002-03-08
32-28 2002-03-08 33-5 2002-03-08 51-13 2002-03-08
32-29 2002-03-08 33-6 2002-03-08 51-14 2002-03-08
32-30 2002-03-08 33-7 2002-03-08 51-15 2002-03-08
32-31 2002-03-08 33-8 2002-03-08 51-16 2002-03-08
32-32 2002-03-08 33-9 2002-03-08 51-17 2002-03-08
32-33 2002-03-08 33-10 2002-03-08 51-18 2002-03-08
32-34 2002-03-08 33-11 2002-03-08 | 51-19 2009-05-12
32-35 2002-03-08 33-12 2002-03-08 51-20 2002-03-08
32-36 2002-03-08 51-21 2002-03-08
32-37 2002-03-08 51-22 2002-03-08
32-38 2002-03-08 51-23 2002-03-08
01-50-00
Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
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Strana Datum Strana Datum Strana Datum
51-24 2002-03-08 53-1 2002-03-08 56-1 2002-03-08
51-25 2002-03-08 53-2 2002-03-08 56-2 2002-03-08
51-26 2002-03-08 53-3 2002-03-08 56-3 2002-03-08
51-27 2002-03-08 53-4 2002-03-08 56-4 2002-03-08
51-28 2002-03-08 53-5 2002-03-08 56-5 2002-03-08
51-29 2002-03-08 53-6 2002-03-08 56-6 2002-03-08
51-30 2002-03-08 53-7 2002-03-08 56-7 2002-03-08
51-31 2002-03-08 53-8 2002-03-08 56-8 2002-03-08
51-32 2002-03-08 53-9 2002-03-08 56-9 2002-03-08
51-33 2002-03-08 53-10 2002-03-08 56-10 2002-03-08
51-34 2002-03-08 53-11 2002-03-08
51-35 2002-03-08 53-12 2002-03-08
51-36 2002-03-08 53-13 2002-03-08
51-37 2002-03-08 53-14 2002-03-08 57-1 2002-03-08
51-38 2002-03-08 53-15 2002-03-08 57-2 2002-03-08
51-39 2002-03-08 53-16 2002-03-08 57-3 2002-03-08
51-40 2002-03-08 53-17 2002-03-08 57-4 2002-03-08
51-41 2002-03-08 53-18 2002-03-08 57-5 2002-03-08
51-42 2002-03-08 53-19 2002-03-08 57-6 2002-03-08
51-43 2002-03-08 53-20 2002-03-08 57-7 2002-03-08
51-44 2002-03-08 57-8 2002-03-08
51-45 2002-03-08 57-9 2002-03-08
51-46 2002-03-08 57-10 2002-03-08
51-47 2002-03-08 55-1 2002-03-08 57-11 2002-03-08
51-48 2002-03-08 55-2 2002-03-08 57-12 2009-05-12
51-49 2002-03-08 55-3 2002-03-08 57-13 2002-03-08
51-50 2002-03-08 55-4 2002-03-08 57-14 2002-03-08
51-51 2002-03-08 55-5 2002-03-08 57-15 2002-03-08
51-52 2009-05-12 55-6 2002-03-08 57-16 2002-03-08
51-53 2002-03-08 55-7 2002-03-08 57-17 2002-03-08
51-54 2002-03-08 55-8 2002-03-08 57-18 2002-03-08
55-9 2009-05-12 57-19 2009-05-12
55-10 2009-05-12 57-20 2002-03-08
55-11 2009-05-12 57-21 2002-03-08
52-1 2002-03-08 55-12 2002-03-08 57-22 2002-03-08
52-2 2002-03-08 55-13 2002-03-08 57-23 2002-03-08
52-3 2002-03-08 55-14 2002-03-08 57-24 2002-03-08
52-4 2002-03-08 55-15 2002-03-08 57-25 2002-03-08
52-5 2002-03-08 55-16 2009-05-12 57-26 2002-03-08
52-6 2009-05-12 55-17 2002-03-08 57-27 2002-03-08
52-7 2002-03-08 55-18 2002-03-08 57-28 2002-03-08
52-8 2002-03-08 55-19 2002-03-08 57-29 2009-05-12
52-9 2002-03-08 55-20 2002-03-08 57-30 2002-03-08
52-10 2002-03-08 55-21 2009-05-12 57-31 2002-03-08
52-11 2002-03-08 55-22 2002-03-08 57-32 2002-03-08
5212 2002-03-08 57-33 2002-03-08
57-34 2002-03-08
01-50-00
Platnost: od 001 do 999 Zména . 3
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
Strana Datum Strana Datum Strana Datum
61-1 2002-03-08 72-1 2002-03-08 76-1 2002-03-08
61-2 2002-03-08 72-2 2002-03-08 76-2 2002-03-08
61-3 2002-03-08 72-3 2002-03-08 76-3 2002-03-08
61-4 2002-03-08 72-4 2002-03-08 76-4 2002-03-08
61-5 2009-05-12 | 72-5 2002-03-08 76-5 2002-03-08
61-6 2002-03-08 72-6 2002-03-08 76-6 2002-03-08
61-7 2002-03-08 72-7 2002-03-08 76-7 2002-03-08
61-8 2002-03-08 72-8 2002-03-08 76-8 2002-03-08
61-9 2002-03-08 72-9 2002-03-08 76-9 2002-03-08
61-10 2002-03-08 72-10 2009-05-12 | 76-10 2002-03-08
61-11 2002-03-08 72-11 2002-03-08 76-11 2002-03-08
61-12 2002-03-08 72-12 2002-03-08 76-12 2002-03-08
61-13 2002-03-08 76-13 2002-03-08
61-14 2002-03-08 76-14 2002-03-08
61-15 2002-03-08 76-15 2002-03-08
61-16 2002-03-08 76-16 2002-03-08
61-17 2002-03-08 76-17 2002-03-08
61-18 2002-03-08 74-1 2002-03-08 76-18 2002-03-08
61-19 2002-03-08 74-2 2002-03-08 76-19 2002-03-08
61-20 2002-03-08 74-3 2002-03-08 76-20 2002-03-08

74-4 2002-03-08
74-5 2002-03-08
74-6 2002-03-08
74-7 2002-03-08

71-1 2002-03-08 74-8 2002-03-08
{12 2002-03-08 74-9 2002-03-08 77-1 2002-03-08
71-3 2002-03-08 74-10 2002-03-08 77-2 2002-03-08
71-4 2002-03-08 74-11 2002-03-08 77-3 2002-03-08
71-5 2002-03-08 74-12 2002-03-08 77-4 2002-03-08
71-6 2002-03-08 77-5 2002-03-08
717 2002-03-08 77-6 2002-03-08
71-8 2002-03-08 77-7 2002-03-08
71-9 2002-03-08 77-8 2002-03-08
71-10 2002-03-08 77-9 2002-03-08
71-11 2002-03-08 75-1 2002-03-08 77-10 2002-03-08
71-12 2002-03-08 75-2 2002-03-08
71-13 2002-03-08 75-3 2002-03-08
71-14 2009-05-12 | 75-4 2002-03-08
71-156 2002-03-08 75-5 2002-03-08
71-16 2002-03-08 75-6 2002-03-08

71-17 2002-03-08
71-18 2002-03-08

01-50-00

Zména €. 3 Platnost: od 001 do 999
Strana 01 - 18
20098-05-12



Z 43

PRIRUCKA PRO UDRZBU

Strana Datum Strana Datum Strana Datum
78-1 2002-03-08 91-1 2002-03-08
78-2 2002-03-08 91-2 2002-03-08
78-3 2002-03-08 91-3 2002-03-08
78-4 2002-03-08 91-4 2002-03-08
78-5 2002-03-08 91-5 2002-03-08
78-6 2002-03-08 91-6 2002-03-08
78-7 2002-03-08 91-7 2002-03-08
78-8 2002-03-08 91-8 2002-03-08
78-9 2002-03-08 91-9 2002-03-08

78-10 2002-03-08 91-10 2002-03-08

78-11 2002-03-08 91-11 2002-03-08
78-12 2002-03-08 91-12 2009-05-12

91-13 2002-03-08

91-14 2002-03-08

91-15 2002-03-08

91-16 2002-03-08
79-1 2002-03-08 91-17 2002-03-08
79-2 2002-03-08 91-18 2002-03-08
79-3 2002-03-08 91-19 2002-03-08
79-4 2002-03-08 91-20 2002-03-08
79-5 2002-03-08 91-21 2002-03-08
79-6 2009-05-12 91-22 2002-03-08
79-7 2002-03-08 91-23 2002-03-08
79-8 2002-03-08 91-24 2002-03-08
79-9 2002-03-08 91-25 2002-03-08

79-10 2002-03-08 91-26 2002-03-08

79-11 2002-03-08

79-12 2002-03-08

79-13 2002-03-08

79-14 2002-03-08

79-15 2002-03-08

79-16 2002-03-08

79-17 2002-03-08

79-18 2002-03-08

79-19 2009-05-12

79-20 2002-03-08

79-21 2002-03-08

79-22 2002-03-08

79-23 2002-03-08

79-24 2002-03-08

79-25 2002-03-08

79-26 2002-03-08

79-27 2002-03-08

79-28 2002-03-08

01-50-00
Platnost: od 001 do 999 Zménac¢. 3
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
ZMENY

| UPOZORNEN( |

DRZITEL PRIRUCKY ZODPOVIDA ZA JEJi UDRZOVANI V PLATNEM STAVU.

V&echny Zmény / Docasné zmény této piirucky se provadeji nasledovné:
1) Vyrobce letounu zagle Zménu / Do¢asnou zménu s novymi listy pfirucky:

a) bezplatné UCL a v8em zahrani&nim leteckym Gfadim, které maji letoun Z 43 zapsany ve
svém leteckém rejstiiku

b) za Uplatu ostatnim drzitelim piirucky, ktefi maji vystaveno “Potvrzeni o zajisténi zménové
sluzby préivodni technické dokumentace”. Toto potvrzeni vystavuji Obchodné technické
sluzby vyrobce letounu, na zékladé pozadavku drZitele pfirucky.

2) Drzitel pfirucky je povinen:
a) provést zmény podle textu Zmény / Do¢asné zmény (nahradit staré listy pfiruCky novymi)

b) provedeni zmény potvrdit v SEZNAMU ZMEN (podkapitola 01-62-00) / SEZNAMU DO-
CASNYCH ZMEN (podkapitola 01-61-00).

POZNAMKA

Kazdé strana obsahujici zménény nebo doplnény material je oznadena slovy ZMENA &. ... / DO-
CASNA ZMENA ¢. ... a datem vydani Zmény / Do¢asné zmeény.

Zmény jsou oznaceny na vnéjsim okraji strany svislou plnou Carou.

Listy s Do¢asnou zménou jsou vyti§tény na Zlutéem papite.

01-60-00

Strana 01 - 20 Platnost: od 001 do 999
2002-03-08
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SEZNAM ZMEN
Zmeénéne strany Datum
Cislo . Datum  |zapracovani
ZMENY Divod ZMENY Kapitola vydani stran| ZMENY
Podkapitola Strana a podpis
1 Formalni oprava (zru$eni | 01-50-00 01-13 2003-12-15
omezeni Zivotnosti 01-61-00 01-23 ZAPRACO-
sroubu zavésu zadni 04-00-00 04-3 _VANO
skofepiny trupu a kostry VYROBCEM
trupu)
2 Provoz pfidového 01-00-00 01-3 2004-06-25
podvozku typu 01-50-00 | 01-13, 01-14, 01-16
793-HPK-185-19, 01-61-00 | 01-23
793-HPK-185-19-7 dle | 05-12-00 | 05-7 ZAPRACO-
stavu 05-20-00 | 05-14, 05-15, 05-21 “VANO
05-30-00 | 05-24 VYROBCEM
12-10-00 12-5
32-20-00 | 32-13, 32-14, 32-18, 32-20,
32-21, 32-22
3 Formalni opravy, Titulni 2009-05-12

zapracovani pfipominek | 01-20-00 01-5

01-50-00 01-13, 01-14, 01-15, 01-186,
01-17, 01-18, 01-19
01-62-00 01-23, 01-24

01-70-00 01-27, 01-28

04-00-00 04-3

05-OBSAH | 05-1

05-00-00 05-3

05-11-00 05-5, 05-6, 05-6A, 05-6B
05-20-00 05,11, 05-16, 05-18, 05-19,

05-21, 05-22
05-30-00 05-24
05-40-00 05-25, 05-26, 05-27 ZAPRACO-
08-11-00 08-5 VANO
08-12-00 08-8 VYROBCEM

11-30-00 11-17
12-10-00 12-7,12-9
20-12-00 20-6
20-22-00 20-14
20-24-00 20-17
20-31-00 20-20
20-34-00 20-24
20-50-00 20-26
20-51-00 20-27
20-52-00 20-30
20-53-00 20-32
20-61-00 20-34
23-10-00 23-4, 23-5
23-11-00 23-11
27-10-00 27-4,27-8
27-20-00 27-15

01-62-00

Platnost: od 001 do 999 Zménad. 3
Strana 01 -23
2009-05-12
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& Zménéné strany Datum
islo s Datum [zapracovanil
ZMENY Divod ZMENY —— vydani stran| ZMENY
Podkapitola Sitend a podpis
3 Formalni Upravy, 27-30-00 27-19 2009-05-12
zapracovani pfipominek | 27-31-00 27-20

27-50-00 27-26, 27-32

31-20-00 31-13, 31-14

32-10-00 32-5, 32-6 32-10

32-20-00 32-11, 32-18, 32-22

32-43-00 32-57

34-10-00 34-10

51-12-00 51-19

51-82-00 51-52

52-10-00 52-6

56-10-00 | 55-9, 55-10 i

55-20-00 55-11, 556-16 VYROBCEM

55-40-00 55-21

57-10-00 57-12

57-40-00 57-19

57-50-00 57-29

61-10-00 61-5

71-20-00 71-14

72-10-00 72-10

79-10-00 79-6

79-20-00 79-19

91-40-00 91-12

01-62-00

Zménaé. 3
Strana 01 - 24
2009-05-12
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ZLIN AIRCRAFT a.s.

OTROKOVICE

KARTA PORUCHY LETOUNU

Vazeny zakazniku,

#adame Vas o spolupraci pfi ziskavani cennych informaci
poruch zasilejte na ZLIN AIRCRAFT a.s., ZLIN SERVICE,

v zavérec¢né Casti karty.

pro soustavné zvySovani spolehlivosti nasich letound. Vyplnéné karty
Letisté 1578, 765 81 Otrokovice:; e-mail (zlinservice@zlinaircraft.eu);
fax +420 226 013 830. Seznam poruch, které provozovatel ietounu musi dle ICAO Anex 8 oznamovat vyrobci je uveden

Typ letounu: Vyrobni &islo: Poznavaci znacka:
1. Datum zjisténi poruchy: den — mésic — rok
2. Nazev porusené &asti;
3. Katalogové Eislo porugené &asti:
4, Vyrobni &islo porudené ¢asti (je-li vyznaéeno): ‘
5. Doba provozu &asti: letové hodiny — pocet piistani - ;
6. Popis poruchy:
7. Klasifikace zavaznosti: 1. letecka nehoda 3. pozemni nehoda
2. letecky incident 4. nezévaZna provozni porucha
8. Parucha zjisténa pri: 1. predletové, poletové nebo 4. normalnim letu
jine pfedepsané prohlidce 5. akrobacii
2. pojizdéni 6. dosednuli a dojezdu
3. rozjezdu a vzletu 7. zajinych okolnosti
10. | Pravdépodobna 1. konstrukéni nedostatek 5. nevyhovujici servisni udrzba
pfi¢ina poruchy: 2. provozni opotiebeni 6. jina
3. nespravny postup posadky 7. nezjisténo
4. nevhodna provozni Udrzba
14, | Hodiny draku po posledni GO/revizi C - hodin od poéatku provozu: R :
15. | Podet pfistani letounu po posledni GO/revizi C ~ pfistani od po&atku provozu: R
17. | Priblizné vyuziti letounu v hod.: akrobacie béZny provoz a prelety
18. | Poznamky, doplfujici udaje:
Provozovatel; Domovskeé letisté:
Majitel: Datum: Vypracoval:
01-70-00
Platnost: od 001 do 999 Zménac¢. 3

Strana 01 - 27 ‘
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Vyrobci musi byt v souladu s predpisem ICAO Anex 8 hlaseny tyto udalosti:

a) pozary zplsobené poruchou, zavadou nebo nespravnou &innosti

b) porucha, zavada nebo nespravna ginnost vystupniho systému motoru, kterd zplsobi pogkozeni

motoru, prilehlé konstrukce letadla nebo jeho vystroje

c) hromadéni nebo cirkulaci jedovatych, popf. $kodlivych plynl v pilotnim prostoru nebo kabiné

cestujicich
d) nespravna ¢innost, porucha nebo zavada fidiciho systému vrtule
e) porucha kanstrukce vriule, vrtulového listu nebo hlavy nosného rotoru
f) unik hoflavé kapaliny v prostorech, kde lze pravdépodobné pfedpokiadat zapalné zdroje

g} porucha brzdového systému zplsobenou poruchou konstrukce nebo materialu v priibéhu

provozu

h) vyznamna primarni zavada nebo porucha nosné konstrukce letadla zplsobena unavou,

nedostatecnou pevnaosti, korozi apod.

i) libovolné, neobvyklé vibrace nebo tfepetani, zplisobené poruchou nebo zavadou konstrukce

1

popf. nespravnou &innosti, poruchou nebo zavadou systému
j)  porucha konstrukce motoru a zastaveni moteru za letu

k) porucha, zavada nebo nespravna ¢innost kazdého systému konstrukce nebo fizeni letadla,

ktera brani obvyklému fizeni letadla nebo zhorsi jeho letové viastnosti

I) Uplna ztrata dvou systém0 zdroju elektrické nebo hydraulické energie v pribéhu jednoho letu

letadla

m) porucha nebo zavada vice nez jednoho pfistroje udavajiciho letovou polohu, vysku nebo

rychlost letu v prilbéhu jednoho letu

01-70-00

Zména €. 3 Platnost: od 001 do 999
Strana 01 — 28
2009-05-12
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OMEZENI LETOVE ZPUSOBILOSTI

Kapitola omezeni letové zpUsobilosti obsahuje informace nebo postupy poZzadované
prislusnymi leteckymi pfedpisy. Tato kapitola je schvalena Agenturou EASA. Jakékoliv
upravy nebo zmény informaci obsazenych v této kapitola musi byt schvaleny Agenturou
EASA.

Nasledujici omezeni letové zpUsobilosti jsou platna pro letoun Z 43 a popisuji Zivotnost
letounu a jeho Casti nebo maji pfimy vliv na Zivotnost letounu a jeho &asti.

Provozni omezeni letounu jsou publikovéana v Kapitole 2 — PROVOZNi OMEZEN(
v Letové pfirucce letounu Z 43.

CAST ZIVOTNOST POZNAMKA

Drak letounu 6000 letovych hodin

Nohy hlavniho podvozku 6000 pfistani V pfipadé, Ze nejsou registro-

Z 43.5100-00.09 (leva) vany poéty pfistani je

Z 43.5100-00.10 (prava) zZivotnost noh hlavniho
podvozku 2000 letovych
hodin.

Sroub zavésu noh hlavniho  [6000 pfistani V pfipadé, Ze nejsou registro-

podvozku vany pocty pfistani je

Z 143.5100-00.08 (@ 12 18) Zivotnost Sroubt zavésu noh

Z 143.5100-00.13 (g 12,1 f8) hlavniho podvozku 2000

Z 143.5100-00.14 (2 12,2 f8) letovych hodin

Z 143.5100-00.17 (2 12,3 18)
Z 143.5100-00.18 (2 12,4 18)
Pridovy podvozek 15000 pfistani V pfipadé, Ze nejsou registro-
vany pocty pfistani je
zivotnost pfidového podvozku
5000 letovych hodin

Vrtule V 500 A 6000 letovych hodin Detailni informace jsou
uvedeny v PROVOZNE
TECHNICKE PRIRUCCE

VRTULE V 500 A

a bulletinech vyrobce vrtule.
Rozvadég tlakového oleje 3000 letovych hodin Detailni informace jsou
P7900.01 (soucast zastavby uvedeny v PROVOZNE
vrtule) TECHNICKE PRIRUCCE

VRTULE V 500 A

a bulletinech vyrobce vrtule.

04-00-00

Platnost: od 001 do 999 Zménaé. 3
Strana 04 -3
2009-05-12
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| UPOZORNENI |

OD DOSAZENI HRANICE 3600 LETOVYCH HODIN LETOUN NESMi BYT PROVOZOVAN V TRIDE
CVIENE A MUZE BYT PROVOZOVAN POUZE V TRIDE NORMALNI

OD DOSAZENI HRANICE 3600 LETOVYCH HODIN JE ZAKAZANO POUZIVAT LETOUNY Z 43
PRO SOUTEZNi NAVIGACNI LETY NEBO NACVIKY PRESNOSTI PRISTANI PRO NAVIGACNI

SOUTEZE.

04-00-00

Strana 04 - 4 Platnost: od 001 do 999
2002-03-08
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OBSAH
Nazev Podkapitola Strana
VSEOBECNE owmsmmmsmmsssssistinmmassasssssmsessorss 05-00-00 05-3
LHUTY / PROGRAM PROHLIDEK........occonmrrvnnrrnnn. 05-10-00 05-4
PLANOVANE VYMENY .......ooooivimririninisinennn, 05-11-00 05-5
PLANOVANE GENERALNI OPRAVY ................... 05-12-00 05 -7
PROGRAM PLANOVANYCH PRAVIDELNYCH
PROHLIDEK LETOUNU..........cocmrmereeeneeseesssannernns 05-20-00 05-8
PROGRAM PLANOVANYCH SPECIALNICH
PROHLIDEK LETOUNG: wosussmsmsszsssssanscsuresonsnsasas 05-30-00 05-23
PROHLIDKY MOTORU A VRTULE .......c.cocormrerrcenn. 05-40-00 05-25
NEPLANOVANA UDRZBA ............ s Y 9P50-00 05 - 28
TVRDE PRISTAN// VELMI TVRDE PRISTANI........05-51-00 05 - 29
PREKROCENI MAXIMALNICH
LETOVYCH NASOBKU..........coooviviirriiicicinnne. 05-52-00 05 - 30
MIMORADNA UDRZBA PALUBNI BATERIE ........05-53-00 05 - 31
05-OBSAH
Platnost: od 001 do 999 Zména €. 3
Strana 05 - 1
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Zamérné nepouzito

05-OBSAH

Strana 05 - 2 Platnost: od 001 do 999
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VSEOBECNE

Tato kapitola obsahuje doporucené Ihity, pfi kterych se provadi pravidelna Udrzba, véetné
seznamu Ukond, které jsou pfedepsany pfi provadéni pravidelné nebo nepravidelné tdrzby.

V podkapitolach 05-11-00 a 05-12-00 jsou uvedeny Ih(ty pro planované vymény a planované
generalni opravy ¢asti letounu.

Systém planovanych pravidelnych a speciélnich prohlidek, véetné popisu jednotlivych dkoni pfi
provadéni udrzby, je uveden v podkapitole 05-20-00 a 05-30-00.

Podkapitola 05-50-00 obsahuje tkony, které se provadéji pfi neplanované Gdrzbé letounu, nap.
prohlidka po tvrdém pfistani apod.

05-00-00

Platnost: od 001 do 999 Zména . 3
Strana 05-3
2009-05-12
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LHUTY / PROGRAM PROHLIDEK

Vyrobce sestavil nize uvedeny program prohlidek z pozadavk(, které jsou nutné pro zachovani
letové zplsobilosti letounu Z 43. Program prohlidek umozriuje vlastnikiim a provozovatelim
provadét prohlidky a UdrZbu letounu v souladu s civilnimi leteckymi predplsy Program prohlidek
je schvalen UFadem pro civilni letectvi Ceské republiky. Jakékoliv zmé&ny schvaleného programu
prohlidek musi byt schvéleny pfisluSnym Leteckym Gradem.

Program prohlidek je definovan na zékladé poctu letovych hodin, poctu cykld nebo kalendarni
doby. Kazdy vlastnik nebo provozovatel musi zvolit vhodnou metodu registrace letovych hodin,
poétu cyklt a kalendafni doby, aby spinil vSechny pozadavky pro v€asné provadéni prohlidek
nebo vymén jednotlivych Casti letounu.

Program prohlidek letounu sestévéa z provadéni 100 hodinovych a rocnich prohlidek (podkapitola
05-20-00) a speciélnich prohlidek (maji jinou periodicitu nez 100 hodin nebo rok). Popis tkon(
specialnich prohlidek je uveden v podkapitole 05-30-00.

U letounu, ktery nalétal méné nez 100 hodin ro&né, musi byt provedena 100 hodinovéa prohlidka
v rdmci rocni prohlidky.

Vesdkeré In(ty planované Gdrzby, vymén a generalnich oprav casti letounu jsou stanoveny pro
priimémé pouzivani letounu v klimatickych podminkach stfedniho pasu. Letoun ktery je provo-
zovan v abnormélnich podminkéch (tropy, pfimoiské oblasti, vihké nebo studené klima, prasné
ovzduéi apod.) mlze vyZzadovat ¢astéjsi periody prohlidek, generalnich oprav €asti letounu,
mazani aj.

05-10-00

Strana 05 - 4 Platnost: od 001 do 999
2002-03-08
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PLANOVANE VYMENY

Jakekoliv planované vymény ¢asti letounu nesmi byt provedeny pozdéji, nez je pfedepsano
piislusnymi Ihdtami. Aktualni doba vymény &asti musi byt pouzita pro stanoveni nasledujici

lhaty vymény.

Polozky, které nejsou uvedeny v seznamu pro planované vymeény jsou posuzovany “DLE
STAVU". Pokud je posuzovana &ast nefunkéni, funguje chybné a neni opravitelna v ramci

normalnich Gdrzbovych postuptl, pak musi byt vyménéna.

| UPOZORNEN |

PRO VYMENY MOHOU BYT POUZITY POUZE ORIGINALNI DiLY DODAVANE VYROBCEM
LETOUNU NEBO JIM SCHVALENYMI PARTNERY.

KAPITOLA CAST LHUTA POZNAMKA

28 PryZzove hadice palivové soustavy Doba skladovani hadicoviny je max.
nizkotlaké vyrobené z materialu 10 Jet 5 let od data vyroby. V pfipadé
PN, PND, CSN 63 5388 a CSN 63 celkové demontaze hadice vyrobene
5387 (&ervengé) z materialu CSN 63 5388,

Pryzové hadice v odvzdugnéni CSN 63 5387 PN, PND v provozu po

hlavnich palivovych nadrzi gp!yyutu 5 let od nam‘on‘tovam kongi

vyrobené z materidlu PN, PND, Jeji zivotnost a nesmi byt znovu

GSN 63 5388 a SN 63 5387 namontovana na letoun.

(zelena) 151et V' | Hadice je moZno ponechat v provozu
pouze v pfipadé, ze byl uvolnén
jeden konec hadice a ten byl opét
pfipojen bez namahani hadice na
krut.

Pryzove hadice palivové soustavy Nahrada za hadice z materialu CSN

nizkotlaké vyrobené z materidlu 5 let 63 5388, CSN 63 5387 PN, PND

WT5/96/N - WOLMOT (&erné)

32 PryZzové hadice brzdové soustavy Doba skladovani hadicoviny je max.
vysokotlaké (€erne), vyrobené z 5 let od data vyroby. V pfipadé
materialu typu PND, PN, CSN 63 celkove demontaze hadice vyrobené
5388 a CSN 63 5387. z materialu CSN 63 5388,

CSN 63 5387 PN, PND v provozu po
uplynuti 5 let od namontovani kongi
10 let® | jeji zivotnost a nesmi byt znovu

namontovana na letoun.

Hadice je mozno ponechat v provozu
pouze v piipadé, Ze byl uvolnén
jeden konec hadice a ten byl opét
pfipojen bez namahani hadice na
krut.

Tab. 05-1 Plénované vymény &asti letounu (Strana 1 ze 3)

05-11-00

Platnost: od 001 do 999

Zménac. 3
Strana05-5
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KAPITOLA CAST LHUTA POZNAMKA

34 PryZové hadice Pitot-statické 15 let ¥

. et
soustavy (zelené).

61 Pryzova hadice k regulatoru otacgek Doba skladovani hadicoviny je max.
vyrobena z materialu CSN 63 5388, | 10let” | 5let od data vyroby. V pripadé
CSN 63 5387 PN, PND (Cervena) celkove demontaze hadice vyrobené
PryZzova hadice nizkotlaka k z materialu CSN 63 5388,
tlakomeéru plnéni motoru vyrobena 15 1ot CSN 633 33087 Ph, PND v provozu po
z materialu PN, PND, GSN 63 5388 upiynull Srlet:od namoritouant ksngs
a CSN 63 5387 (Gervena) jeji 21v0tnqst a nesmi byt znovu

namontovana na letoun.
Pryzova hadice k vysilagi tlaku e 8
paliva vyrobena z materialu CSN Hadice je 'n"loznuo annechat v Qrovozu
77 63 5388, CSN 63 5387 PN, PND ifiep | PRMERYpKIpade; 26 Byl Lvoingn
(Gervena) ]e“clien. konec hadice a ten b)fl opét
pfipojen bez namahani hadice na
krut.
Pryzova hadice nizkotlaka z Nahrada za hadice z materialu CSN
materialu WT5/96/N - WOLMOT 5 let 63 5388, CSN 63 5387 PN, PND
(Cerné)
PryZové hadice nizkotlake olejové Doba skladovani hadicoviny je max.
soustavy vyrobené z materialu CSN 5 let od data vyroby. V pfipadé
63 5388, CSN 63 5387 PN, PND celkové demontaze hadice vyrobené
(&ervené) z materialu CSN 63 5388,
10let” | CSN 63 5387 PN, PND v provozu po
Pryzova hadice k vysilaci tlaku uplynuti 5 let od namontovani kon&i
oleje vyrobena z materialu CSN 63 jeji zivotnost a nesmi byt znovu
5388, CSN 63 5387 PN, PND namontovana na letoun.

78 (Fervana) Hadice je mozno ponechat v provozu
PryZova hadice odvzdusnénf pouze v pfipadé, Ze byl uvolnén
olejové soustavy vyrobené z 15 let © jeden konec hadice a ten byl opét
materialu PN, PND, CSN 63 5388 a pfipojen bez namahani hadice na
CSN 63 5387 (zelena) krut.

PryZova hadice nizkotlaké Nahrada za hadice z materialu
z materialu WT5/96/N - WOLMOT 5let | CSN 635388, CSN 63 5387 PN,
(Cerne) PND

05-11-00

Tab. 05-1 Planované vymeény casti letounu (Strana 2 ze 3)

Zména ¢. 3
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KAPITOLA CAST LHUTA POZNAMKA
23 Baterie Dle udaju vyrobce.
a) ELT-01 2 roky !
b) Déalkové ovladani ELT-01 ‘
- lithiové baterie 8 let
- alkalické baterie. 4 let
23 Baterie ELT Pointer 3000. 3 roky | Dle udaju vyrobce.
26 Hasici pfistroj motoru T1H-L. 15 let
26 Palubni hasici pfistroje T1H. 15 let !
28 Tésnici krouzky 6573.02-03 1500 Pfi demontazi kridla.
(nebo 155 607-15,6) u hrdla hodin
odbéru a odvzdus$néni pfidavné
nadrze. ,
31 Tlakomér dusiku v dolni pasnici 4000 ;
centroplanu. hodin
71 Vzduchovy filtr sani motoru. 600 Lhata vymeény je stanovena pro
hodin | provoz v béZnych podminkach.
nebo Pfi provozu v prasném prostiedi
6 let musi byt IhGty vymeény Castgjsi.

Tab. 05-1 Planované vymény ¢4sti letounu (Strana 3 ze 3)

POZNAMKA

1) Misto pryZovych hadic s omezenou Zivotnosti pro palivo a olej (8ervené) mizete instalovat
hadice AEROQUIP s neomezenou Zivotnosti. Hadice jsou bez povlak( a opleteni.

2) Misto pryzovych hadic s omezenou Zivotnosti pro brzdovou soustavu (terné) mizete
instalovat hadice AEROQUIP s neomezenou zivotnosti. Hadice maji kovové opleteni.

3) Misto pryzovych hadic s omezenou Zivotnosti pro Pitot-statickou soustavu (zelené) muzete
instalovat silikonové hadice typu 068.9 CSN 34 6554 s neomezenou Zivotnosti. Hadice jsou

prusvitné bez oznaceni.

05-11-00

Platnost: od 001 do 999 Zménaé. 3
Strana 05 - 6A
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21 | KLIMATIZACNI SOUSTAVA (pokragovani)
Kontrolujte stav soustavy vétrani ANO
Kontrolujte volnost chodu ovladani vétrani. ANO
23 | KOMUNIKACNI VYBAVENI
Kontrolujte stav radiostanice a stav elektrické instalace ANO | ANO
komunikagniho vybaveni
Oveérte funkci radiostanice (kontrolni spojeni) ANO | ANO
Kontrolujte stav nahlavnich souprav (sluchatka, mikrofony, ko- ANO | ANO
nektory).
Kontrolujte uchyceni komunikacniho vybaveni ANO
Kontrolujte stav antén, kabell a jejich pFipojeni. ANO
Kontrolujte stav stinéni kabell ANO
Kontrolujte stav vybijecl statické elektfiny. ANO
Kontrolujte stav a uchyceni nouzového vysilace polohy. ANO | ANO
Oveéfte funkci nouzového vysilace polohy (pfedepsany postup viz. | ANO | ANO
23-11-00).
24 | ELEKTRICKA SOUSTAVA
Kontrolujte opotiebeni uhlik(l dynama. ANO
Kontrolujte stav dynama a pfipojeni elektrickych vodigi. ANO | ANO
Kontrolujte tavné pojistky. ANO | ANO
Kontrolujte uchyceni palubni baterie a jeji okoli na potegeni ANO | ANO
elektrolytem.
Kontrolujte dotaZeni odvzdu$iiovacich zatek a tésnost ochranného | ANO | ANO
obalu baterie.
Vizualné kontrolujte stav elektrickych premosténi. ANO
Kontrolujte kapacitu palubni baterie. ANO
Kontrolujte stav elektrickych vodi¢l a stav spoji elektrické ANO
instalace.
Kontrolujte stav elektrickych agregatl soustavy napajeni elektrické ANO
sité (pfipojeni, poskozeni, deformace, koroze, pfipojeni vodi&i).
Kontrolujte stav zasuvky vnéjsiho zdroje (deformace, poskozeni, ANO
koroze), kontrolujte nepoSkozenost pryZzové kryci manzety z vnitfni
strany letounu.

Tab. 05-3 Ukony planovanych prohlidek (Strana 2 z 12)
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25 | VNITRNi VYBAVEN(
Kontrolujte stav a Cistotu kabiny, dle potfeby kabinu vycistété. |ANO | ANO
Kontrolujte stav sedadel (deformace, poskozeni, koroze, trhli- |ANO | ANO
ny).
Kontrolujte funkci mechanismu pfestavovani pfednich sedadel. |ANO | ANO
Kontrolujte funkci mechanismu sklépéni opéradel u pfednich ANO |ANO
sedadel.
Kontrolujte stav, uchyceni a funkci bezpecnostnich postrojl ANO |ANO
sedadel (poskozeni, prodfeni popruhd, koroze kotvicich prvkl
a zamkd{, deformace, trhliny).
Kontrolujte stav a uchyceni vSech vnitfnich panell a zastén ANO |ANO
(poskozeni, deformace, uchyceni).
Kontrolujte stav a Uplnost obsahu lékarnicky. ANO
Kontrolujte stav zavazadlového prostoru (deformace, trhliny, ANO
koroze).
26 | PROTIPOZARNI ZARIZENI
Kontrolujte tlak v hasicim pfistroji motoroveho prostoru. ANO |ANO
Kontrolujte stav hasiciho pfistroje motorového prostoru a stav. |ANO |ANO
jeho uchycent.
Kontrolujte stav rozvodu hasictho média v motorovém prostoru. | ANO | ANO
Kontrolujte stav ovladani hasiciho pfistroje motorového prosto- |ANO | ANO
ru.
Kontrolujte zaplombovani ovladace hasiciho pfistroje motové- |ANO |ANO
ho prostoru.
Kontrolujte stav ru¢nich hasicich pfistrojl na podlaze v kabiné |ANO | ANO
letounu a jejich uchyceni.
27 |RIZENI
Kontrolujte funkci ruéniho a nozniho fizeni: volny pohyb v ce- |ANO |ANO
Iém rozsahu, spravny chod.
Kontrolujte stav fizeni vCetné dorazd, konzol a kladek ANO |ANO
(podkozeni, deformace, zajisténti, vile, trhliny, koroze).
Kontrolujte lana smérového fizeni (popraskané dratky — hlavné |ANO |ANO 1)
v blizkosti kladek, opotfebeni, koroze).

Tab. 05-3 Ukony pldnovanych prohlidek (Strana 3 z 12)
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32 | PODVOZEK (pokracovani)

Kontrolujte mnozstvi kapaliny a tlak vzduchu ANO | ANO

v hydropneumatickém tlumigi.

Kontrolujte mnozstvi kapaliny v tlumiéi boénich ANO | ANO

kmitQ.

Kola

Kontrolujte pneumatiky:opotiebeni, poskozeni, ANO | ANO

pootoceni na disku kol, tlak.

Kontrolujte stav loZisek kol. ANO | ANO

Kontrolujte odlitky kol vizualné na trhliny:

a) z vnéjsi strany (bez demontaZe pneumatiky) ANO | ANO

b) z vnitfni strany. 7)

Brzdy

Kontrolujte stav brzd, opotfebeni brzdovych kotouéii | ANO | ANO

a oblozZeni tfecich segmentu.

Kontrolujte stav brzdovych &erpadel, potrubi, hadic | ANO | ANO

(tésnost, poskozeni, zajisténi, koroze).

Kontrolujte stav ovladani brzd a parkovaci brzdy. ANO | ANO

Kontrolujte funkci brzd véetné parkovaci brzdy. ANO | ANO

Kontrolujte volny chod pistnice brzdovych ¢erpadel ANO

(doporugeny volny chod je 7 a2 12 mm").

Tab. 05-3 Ukony planovanych prohlidek (Strana 6 z 12)
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33 |OSVETLENI
Kontrolujte funkci vnitfniho osvétleni (osvétleni kabiny, osvétleni ANO
pfistrojl a 8titkd, pfisvétlovaci svitiina a svitiina na mapu).
Kontrolujte funkci vnéjsiho osvétleni (polohova svétla, pojlzdécl ANO
svétlomet, pfistavaci svétlomet, protisrazkovy majak.
Kontrolujte stav elektrické instalace a osvétleni a stav krytd ANO
osvétleni.

34 |PITOT-STATICKA SOUSTAVA / NAVIGACE
Kontrolujte stav potrubi, hadic a spoju Pitot-statické soustavy a ANO
soustavy varovani padové rychlosti (poskozeni, prodfeni, koroze).
Kontrolujte stav a uchyceni Pitotovy hubice, snimace naporového ANO
tlaku (istotu otvor(, poskozeni, koroze).
Kontrolujte stav a &istotu kondenzaénich nadobek. ANO
Provedte zkousku tésnosti Pitot-statické soustavy a soustavy ANO
varovani padove rychlosti.
Kontrolujte naviga&ni vybaveni (pokud je instalovano) dle ANO
predepsanych postupl (napf. odpovidag). Interval kontroly
upfesnéte a kontrolu provedte v souladu s pozadavky provoznich

| predpistl platnych v zemi provozu letounu.

52 |DVERE A KRYTY
Kontrolujte stav dvefi kabiny (po$kozeni, trhliny, koroze). ANO | ANO
Kontrolujte funkci otevirani dvefi (snadnost, spolehlivost, zavieni, | ANO | ANO
uzamykani).
Kontrolujte funkci mechanismu nouzového odhozu dvefi. ANO
Kontrolujte zaplombovani paky nouzoveho odhozu dvefi kabiny ANO | ANO

05-20-00

Tab. 05-3 Ukony planovanych prohlidek (Strana 7 z 12)
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53 | TRUP
Kontrolujte stav zadni Casti trupu véetné pomocné ostruhy (de- |ANO [ANO
formace, poskozeni, trhliny, koroze).
Vizuélné kontrolujte pfepazku cislo 6 zadni ¢asti trupu na trhli-  [ANO |ANO
ny.
Kontrolujte stav kostry trupu (poskozeni, vyskyt koroze). ANO |ANO
Kontrolujte stupacky véetné jejich uchyceni (vile v uchycent, ANO [ANO
trhliny, koroze).
Vizualné kontrolujte vyskyt trhlin na zavésech kfidel, hlavniho a |[ANO [ANO
pfidového podvozku.
Vizualné kontrolujte vyskyt trhlin na zavésech motorového loze, ANO
prednich a zadnich sedadel.
Kontrolujte stav vnéjsi karosérie. ANO
Kontrolujte stav vnitfni karosérie. ANO
Kontrolujte mikrometrem otvory v zavésech hlavniho podvoz- 5)
ku.
55 | OCASNI PLOCHY
Kontrolujte stav stabilizaéni plochy (poSkozeni, deformace, ANO |ANO
trhliny, koroze).
Kontrolujte stav podpér stabilizacni plochy a stav zavésu ANO |ANO
vCetné zavesl na trupu (deformace, zajisténi, koroze).
Vizuéliné kontrolujte podpéry stabilizaéni plochy na vyskyt ANO |ANO
trhlin.
Kontrolujte stav vySkového kormidla, zavésl vySkového kor- ANO |ANO
midla a stav vyvazovaci plosky (poskozeni, deformace, trhliny,
koroze, volnost otaceni v zavésech, nadmérné vile).
Kontrolujte stav kylové plochy véetné spojeni s trupem ANO |ANO
(poskozeni, deformace, trhliny, koroze).
Kontrolujte stav smérového kormidla véetné zavésd ANO |ANO
(poskozeni, deformace, trhliny, koroze, volnost otaceni
v zavésech).
56 |OKNA
Kontrolujte stav zaskleni véech oken (trhliny, poskozeni). | ANO |ANO | [ |

Tab. 05-3 Ukony planovanych prohlidek (Strana 8 z 12)
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57 |KRIDLA

Kontrolujte stav potahu kfidel, montaznich dvirek a krytd pod ANO | ANO

hlavnimi palivovymi nadrzemi (poskozeni, defermace, trhliny,

koroze).

Kontrolujte stav véech zaveésu kridel a zajisténi matic kuzelovych | ANO | ANO

depl hlavnich zavésl kridel (posSkozeni, deformace, trhliny,

koroze).

Kontrolujte vuli v zadnich zavésech kfidel. ANO | ANO

Kontrolujte stav kfidélek a vztlakovych klapek véetné zavésl ANO | ANO

(podkozeni, deformace, trhliny, koroze, volnost otaceni).

Vizualné kontrolujte stav hmotového vyvazeni kfidélek na vyskyt ANO | ANO

trhlin a koroze.
61 | VRTULE

Vrtuli kontrolujte v intervalech a dle pokynu stanovenych vyrobcem | ANO | ANO
vrtule — viz dokument “PROVOZNE TECHNICKA PRIRUCKA
VRTULE V 500 A" a souvisejicich bulletin.

Tab. 05-3 Ukony planovanych prohlidek (Strana 9 z 12)
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61 | VRTULE (pokracovani)

Kontrolujte prolinani oleje pla§tém hadice v pfivodu oleje ANO | ANO

k regulatoru otacek.

Kontrolujte stav regulatoru vrtule(poskozeni, zajisténi). ANO | ANO

Kontrolujte stav a funkci ovladani vrtule (volny pohyb, spravny ANO | ANO

chod, poskozeni, koroze, zajisténi).
71 | MOTOROVY PROSTOR

Kontrolujte stav krytli motoru. ANO | ANO

Kontrolujte stav a funkci zamkd kryth motoru. ANO | ANO

Kontrolujte stav motorového loze (deformace, poskozeni, trhliny, ANO | ANO

koroze, vile v zavésech).

Kontrolujte stav pryZovych tlumict (deformace, poskozeni, trhliny). | ANO | ANO

Pryzoveé tlumi¢e na motorovém loZi o$etfele vhodnym ANO | ANO

pfipravkem proti starnuti pryze.

Kontrolujte stav pozérni stény a uchyceni agregati na pozarni ANO | ANO

sténé (poskozeni, pfipojeni hadic a konektord k pfistrojim,

zaji8téni, koroze).

Kontrolujte mikrometrem otvory v zavésech motorového loze a 10)

zavésech na kostfe trupu.

Kontrolujte sani motoru (poskozeni, Cistotu, stav pryZovych ANO | ANO

manzet). Dle potfeby vyéistéte nebo vyménte vzduchovy filtr.
72 |MOTOR

Motor kontrolujte v intervalech a die pokynd stanovenych ) ANO | ANO 11)

vyrobcem motoru — viz dokument “TECHNICKY POPIS A NAVOD

K OBSLUZE MOTORU M 332, M137/337 vSech verzi" a

souvisejicich bulletin(.

Tab. 05-3 Ukony plénovanych prohlidek (Strana 10 z 12)

05-20-00

Platnost: od 001 do 999

Zména¢. 3

Strana 05 - 19

2009-05-12




= Z 43

PRIRUCKA PRO UDRZBU

KAPITOLA

POPIS UKONU

PROHLIDKA

100

hod.

Roéni

TECHNIK

INSPEKTOR

POZNAMKA

7

~

ZAPALOVANI

Zapalovani motoru kontrolujte v intervalech a dle pokynu sta-
novenych vyrobcem motoru — viz dokument “TECHNICKY PO-
PIS A NAVOD K OBSLUZE MOTORU M 332, M137/337 viech
verzi” a souvisejicich bulletind.

—
—
—

75

VZDUCHOVA SOUSTAVA MOTORU

Kontrolujte stav vnitfnich krytl a deflektorli (véetné pryzového
t&snéni) zajistujicich chlazeni motoru (Cistotu, poskozeni, de-
formace, trhliny, koroze).

ANO

ANO

76

OVLADANI MOTORU

Kontrolujte stav, volny pohyb a spravny chodu ovladani
pfipusti, ovladani smési a kompresoru v celém rozsahu
(poskozeni, deformace, zajisténi, koroze).

ANO

ANO

77

MOTOROVE PRISTROJE

Kontrolujte stav a funkci motorovych piistrojd.

Kontrolujte stav a upevnéni vysila¢t motorovych pfistrojd
(pokozeni, pfipojeni hadic, tésnost, zajisténi spojl, koroze).

Kontrolujte stav pryzovych hadic soustavy tlakoméru pinéni
motoru, méfeni tlaku paliva a méfeni tlaku oleje.

ANO
ANO

ANO

ANO
ANO

ANO

78

VYFUKY

Vyfuky motoru kontrolujte v intervalech a dle pokynd stano-
venych vyrobcem motoru - viz dokument * ‘“TECHNICKY PO-
PIS A NAVOD K OBSLUZE MOTORU M 332, M137/337 v8ech
verzi” a souvisejicich bulletind.

ANO

ANO

11)

79

OLEJOVA SOUSTAVA

Kontrolujte stav olejové nédrze véetné vicka, hadic, spojt

a chladi¢e oleje (t&snost, poskozeni, koroze).

Vizualné kontrolujte konzolu uchyceni olejové nadrze na trhli-
ny.

Kontrolujte stav odvzdu$néni olejové soustavy.

ANO

ANO

ANO

ANO

ANO

05-

Tab. 05-3 Ukony plénovanych prohlidek (Strana 11z 12)
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DOKONCOVACI PRACE

Letoun promazte dle mazaciho planu (12-40-00) ANO | ANO

Provedte kontrolu letounu na cizi pfredméty, jako zapomenuté ANO | ANO

naradi apod.

Uzaviete montazni dvifka kontrolnich otvorli a namontujte véechny | ANO | ANO

demontované kryty.

|

Provedte kompenzaci magnetického kompasu (34-50-00). ANO

Provedte motorovou zkousku. Po motorové zkoudce vizualné ANO | ANO

kontrolujte tésnost palivové a olejoveé soustavy.

Provedte zapis do provozni dokumentace letounu (Letadlova ANO | ANO

kniha, Motorova kniha, Zaznamnik vrtule).

1

Tab. 05-3 Ukony planovanych prohlidek (Strana 12 z 12)

POZNAMKA

1) Pfi zjisténi i jednoho prasklého dratku lano vzdy vyménte.

2) Kontrolujte bez demontaZe z kfidel. Zvolte vhodnou optickou metodu napf. primy

boroskop.

3) Pocty pfistani, letové hodiny pro vyménu jsou uvedeny v kapitole 04 této prirugky.
4) Kontrolu pfidového podvozku provadét pfi 100 hod/roéni prohlidce nebo po max. 500

pristani
5) Kontrolujte pfi kazdé demontazi noh hlavniho podvozku.

7) Kontrolujte vyskyt trhlin pfi kazdé vyméné pneumatiky.

8) Pfi udrzbé vrtule musi provozovatel nebo vlastnik letounu vzdy pouzivat platnou
dokumentaci vyrobce vrtule. Prohlidky vrtule jsou popsany v “PROVOZNE TECHNICKE

PRIRUCCE VRTULE V 500 A" a bulletinech vyrobce vrtule.

Doby do GO, Zivotnost vrtule a rozvadéce tlakového oleje véetné pokynii k jejich ‘
provadéni jsou uvedeny v “PROVOZNE TECHNICKE PRIRUCCE VRTULE V 500 A"

a bulletinech vyrobce vrtule.

0) Kontrolujte pfi kazdé demontazi motoru.

05-20-00

Platnost: od 001 do 999

Zména¢. 3
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11) PFi idrzbé motoru musi provozovatel nebo vlastnik letounu vzdy pouzivat platnou
dokumentaci vyrobce motoru. Prohlidky motoru jsou popsany v pfiruéce “TECHNICKY
POPIS A NAVOD K OBSLUZE MOTORU M 332, M 137/337 v&ech verzi" a bulletinech
vyrobce motoru.

Doby do GO motoru a jeho agregatd v&etné pokynu k jejich provadéni jsou uvedeny
v pfiru¢ce “TECHNICKY POPIS A NAVOD K OBSLUZE MOTORU M 332, M 137/337 véech
verzi" a bulletinech vyrobce motoru.

05-20-00

Zména . 3 Platnhost: od 001 do 999
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PROGRAM PLANOVANYCH SPECIALNICH PROHLIDEK
LETOUNU

Planované &innosti pfedepsané v jinych intervalech nez kazdych 100 hodin nebo jedenkrat za rok
jsou uvedeny v nasledujici tabulce a jsou soucasti planované udrzby letounu.

TOLERANCE

| UPOZORNEN |

TOLERANCE, STANOVENE PRO INTERVALY MEZI PLANOVANYMI SPECIALNIMI PROHLIDKAMI,
NESMI BYT PRI STANOVEN] TERMINU PROHLIDEK SCITANY.

3. Tolerance pro specialni prohlidky

1) Letové hodiny 500 1000 1500
tolerance +25 50 50

2) Kalendafni doba (roky provozu), uvedena pro speciélni prohlidky musi byt dodrzena v stano-
vené Ihité od predchozi specialni prohlidky, pfi¢emz je mozno vyuZit cely kalendaini mésic
pro jeji provedent.

Specialni prace mohou byt provedeny dfive.

CAST INTERVAL

© | KAPITOLA

20 |Po prestruzeni nebo vyméné éepll v téchto | 25 hod po provedeni pfestruzeni, popf. od
celcich: vymeny cepd.

— zavésy podvozku

— zavésy stabilizatoru

— zavesy kfidlo-trup

— motorové loze
kontrolujte vile v sestavach.

24 | Kontrolujte a oSetfete palubni baterii. 3 mésice

Tento interval je mozno prodlouzit max. na
6 mésicd, pokud teplota po vétsinu obdobi
neprekrocila 25°C.

27 | Kontrolujte napnuti lan podélného vyvazeni. |500 hod
27 | Kontrolujte napnuti lan sméroveho fizeni. 500 hod

27 | Defektoskopicky kontrolujte na trhlinky
v obou kfidlech:

— paky ovladani kfidélek, 4500 hod
— paku ovladani vztlakovych klapek. 4500 hod

Tab. 05-4 Ukony planovanych specidinich prohlidek (Strana 1 ze 2)
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5
o CAST INTERVAL
S
28 | Kontrolujte stav a uchyceni hlavnich palivovych nadrzi (po demontazi max. 5 roki
spodnich krytl pod hlavnimi palivovymi nadrZzemi). )
28 | Kontrolujte stav tésnéni u vystupu paliva z hlavnich palivovych nadrzi
atésnéni pod vysilatem palivomeru u obou nadrzi (po demontazi max. 5 rok({
spodnich kryth pod hlavnimi palivovymi nadrzemi).
31 | Provedte kontrolu sledovani tlaku v dolni pasnici centroplanu. 500 hod. pro letouny do
naletu 3500 I.h.
200 hod. pro letouny od
naletu 3500 I.h.
32 | Kontrolujte stav hydropneumatického tlumice.
32 | Kontrolujte stav draZek na pistnici hydropneumatického tlumice
(otlagky od kuli¢ek, vyhrnuty material).
32 | Kontrolujte stav hlinikového krouzku pro upevnéni krytu
hydropneumatického tlumice.
32 | Kontrolujte délku vysunuti pistnice od valce ke krouzku krytu
hydropm_aumatického tfurpi(‘?e '(h=19_0_'t Tmm). ’ 500 hod nebo po max. 2000
32 | Kontrolujte stav uchyceni vidlice a jeji ukotveni. pristani
32 | Kontrolujte vlle v uloZeni pistnice hydropneumatického tlumice.
32 | Kontrolujte vizualné vSechny svary a okoli uchyceni pfidového
podvozku.
32 | Kontrolujte Gnik kapaliny u piniciho ventilu.
32 | Kontrolujte unik kapaliny u vika tlumice.
32 | Kontrolujte Unik kapaliny kolem pistnice hydropneumatického tlumice.
53 | Kontrolujte stav spoju zadni a pfedni &asti trupu a zméfte délku 500 hod
zavésnych $roubl. ‘
53 | Rozmé&rova kontrola zavésu centroplanu 1500 hod.
55 | Po demontazi stabilizaéni plochy kontrolujte mikrometrem otvory 1500 hod
zavésl stabilizaéni plochy, véetné zavésii na trupu a véetné podpér. '
57 | Kontrolujte dotaZeni matic kuzelovych ¢epl hlavnich zavésu kfidel. 300 hod.
57 | Po demontazi kiidel kontrolujte mikrometrem otvory v zavésech kfidel. | 1500 hod.
57 | Po demontazi kfidel kontrolujte stav kuzelovych Cepil a pouzder 1500 hod
hlavnich zavésu kfidel. '
57 | Po demontazi kiidel kontrolujte vil v zalisovani lemovaciho pouzdra 1500 hod
kloubového loZiska zadnich zavésu kridel. :
57 | Po demontézi kfidel kontrolujte vizualn& na trhlinky stojiny a pasnice 1500 hod
hlavniho nosniku kfidel mezi zebry €. 1a &. 2. '
61| Provedte oSetfeni vrtule dle dokumentace vyrobce
vrtule
71 | Provedte defektoskopickou kontrolu motorového loze (véetné vzpér) prvni po 400 hod. a pak
na trhlinky. kazdych 1000 hod.
72 | Provedte prohlidku motoru dle dokumentace vyrobce
motoru
79 | Kontrolujte termostaticky ventil olejoveé soustavy. 500 hod.

Tab. 05-4 Ukony plénovanych speciéinich prohlidek (Strana 2 ze 2)
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PROHLIDKY MOTORU A VRTULE

Prohlidky motoru a vrtule provadéjte dle pravodni dokumentace vyrobce motoru a vrtule (viz
kapitola 1, strana 01-3, bod 6,7).

05-40-00

Platnost: od 001 do 999 Zménad¢. 3
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Zamérné nepouzito

05-40-00

Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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Zamérné nepouzito

05-40-00

Platnost: od 001 do 999 Zména ¢. 3
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NEPLANOVANA UDRZBA

Nepléanovana Udrzba letounu se provadi po abnormalnich provoznich situacich, které by mohly
byt pFiginou poskozeni letounu nebo zhorseni jeho letovych viastnosti.

Dale uvedené postupy mohou byt v podrobnostech ménény nebo doplnény podle rozsahu
po$kozeni. V pfipadé potfeby si vyzadejte konzultaci vyrobce letounu.

05-50-00

Strana 05 - 28 Platnost: od 001 do 999
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VAZENIi LETOUNU NA ZVEDACICH TRUPU

Postup pfi vazeni letounu na zvedacich trupu

1) Letoun ustavte do vodorovné polohy pomoci zvedaku trupu (podkapitola 07-11-00;
07-12-00), umisténych na vahach. Pro ustaveni letounu do vodorovné polohy v podéiném
sméru pouZijte NiB 2 a 3 na zadni ¢asti trupu, v pficném sméru NiB 6 na levém a pravém
kridle (Obr. 08-3).

2) Do protokolu o vazeni letounu (Obr. 08-1) zapiste “naméfené hodnoty".
a) vysledky vazeni (primérné hodnoty ze tfi vazeni):
M;- Udaj pfedni vahy se zvedakem
M- Udaj zadni vahy se zvedakem
Ms- hmotnost pfedniho zvedaku
Ma- hmotnost zadniho zvedaku

b) vzdalenost podpérnych bodu L.

3) Vypocitejte:
a) hmotnost prézdného letounu
M= (M;+M,) — (M; + M,)

v e

b) rameno tézisté

kg

—M
= B (—z 4) +0.043
M

c) staticky moment letounu

d) centraz prazdného letounu
_ Xy — 0.376
(e

X 100
1.489 ) % MAC

4) Do protokolu o véaZeni letounu (Obr. 08-1) zapiste vypogitané hodnoty (M; x7; §; %r)

5) Vypocitané hodnoty porovnejte s daji uvedenymi v Letové pfiruéee (Kapitola 6) a na
vyrobnim §titku letounu (na podlaze horniho zavazadlového prostoru).
Udaje musi souhlasit s Gdaji v poslednim vaznim protokolu. Pokud nesouhlasi, opravte v
Letové pfirudce letounu Z 43 Udaje v tabulce. Stitek v zavazadlovém prostoru je treba
nahradit novym se spravnymi (daji (pokud jsou na §titku uvedeny). Vyménu provede
opravce letounu.

08-11-00

Platnost: od 001 do 999 Zménad. 3
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Dgar= 1488

il

TEZISTE
VZTAZNA ROVINA_
L p
NAZEV OZNACENi |  NAMERENE HODNOTY
Udaj pedni vahy se zvedakem My kg
Udaj zadni vahy se zvedakem My kg
Hmotnost pfedniho zvedaku Mz kg
Hmotnost zadniho zvedaku My kg
Hmotnost prazdného letounu M kg
Vzdélenost podpérnych bodu L m
Rameno X m
Staticky moment letounu S kgm
CentréZ prazdného letounu X7 % SAT

datum: zpracoval: schvalil:
Obr. 08-1 Protokol o vézZeni letounu (na zvedacich trupu)

08-11-00

Strana 08 - 6 Platnost: od 001 do 999
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VAZENiI LETOUNU NA KOLECH LETOUNU

Postup pfi vazeni letounu na kolech letounu

1) Letoun na vahach ustavte podéiné do vodorovné polohy (Obr. 08—2), podle nivela&nich
bodd NiB 2 a NiB 3 na zadni ¢ésti trupu tak, aby rozdil vzdélenosti téchto bod( od nivelaéni
roviny (NiB 2 — NiB 3) byl v toleranci £ 10 mm.

Doporuceni
Pro hrubé ustaveni letounu do vodorovné polohy stlacte (ev. vysurite) dle potfeby tlumié
pfidového podvozku. Pro pfesné ustaveni letounu do vodorovné polohy snizte pneumatiku
pfid'ového kola (ev. pneumatiky kol hlavniho podvozku) odpusténim vzduchu ze vzdudnic
dle potieby.
2) Do Protokolu o vazeni letounu (Obr. 08—2) zapiste “Naméfené hodnoty”.

a) vysledky vézeni (prdmérné hodnoty ze tfi vazeni):

M, — Udaj pfedni véhy (pod kolem pfidového podvozku)

Mz — Gdaj vahy pod levym kolem hlavniho podvozku

Mz— Udaj vahy pod pravym kolem hlavniho podvozku

b) vzdélenosti:
A ... mezi vztaznou rovinou a osou kol hlavniho podvozku
B ... mezi osou kola pfid'ového podvozku a osou kol hlavniho podvozku.

Doporuceni

a) spustte olovnice v ose letounu — z pfedni strany pozarni stény (vztazna rovina)
a z nosniku pomocné ostruhy — pod hroty olovnic natahnéte provazek po celé délce
letounu

b) natdhnéte provéazek v ose kol hlavniho podvozku

c) zmérte vzdalenost mezi osou kol hlavniho podvozku a osou olovnice spusténé
z pfedni strany pozarni stény.

d) zmérte vzdalenost mezi osou kol hlavniho podvozku a osou kola pfid'ového
podvozku.

3) Vypocitejte:

a) hmotnost prazdného letounu

M=M,+M,+M, kg

b) rameno tézisté
B-M

XT =A - —AJ—"I‘ m
c) staticky moment letounu

S=M-X; kgm
d) centrdz prazdného letounu

o . (Xp= U378y o

X; = ( 7% ) 100 % SAT

4) Do protokolu o vazen( letounu (Obr. 08—2) zapiste vypocitané hodnoty (M; Xt S; X).

08-12-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 08 - 7
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5) Vypocitané hodnoty porovnejte s Udaji uvedenymi v Letové pfirucce (Kapitola 6) a na
vyrobnim stitku letounu (na podlaze horniho zavazadlového prostoru).
Udaje musi souhlasit s Udaji v poslednim vaznim protokolu. Pokud nesouhlasi, opravte v
Letové pfirucce letounu Z 43 Udaje v tabulce. Stitek v zavazadlovém prostoru je tfeba

nahradit novym se spravnymi udaji (pokud jsou na &titku uvedeny). Vyménu provede
opravce letounu.

08-12-00

Zména ¢. 3 Platnost; od 001 do 999
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13) Stitky v zavazadlovém prostoru

Obr. 11-2, poz. 43

s
VYROB SERE
io I

PRO
Moravan r.‘u'.wai?a

ROK MAK Aviation
MORAVAN [t e | fation Se
a.s. TR YEAR
PRAZD D0VOL - NiReen
MADE IN 3 CZECH REPUBLIC
coecoEn o i I

MADE IN
CZECH REPUBLIC

Obr. 11-2, poz. 44

MAX. 200 kg
MAX. 200 kg 142  MAX. 380 kg
MAX. 20 kg

MAX. 60 kg 3+4 MAX. 60 kg
UPEVNENI NAKLADU POUZIT UPINACI PASY .

Obr. 11-2, poz. 45

| © SE ZAVAZADLY AKROBACIE ZAKAZANA ¢

11-30-00
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14) Stitek na lékarnicce

11-30-00

Strana 11 - 18 Platnost: od 001 do 999
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7) Zasroubujte plnici ventil (1) s novou tésnici podlozkou.
8) Tahem vysufite pistnici z hydropneumatického tlumice.

9) Hydropneumaticky tlumi€ naplfite vzduchem a zkontrolujte t&snost piniciho ventilu podle
&lanku “Pinéni hydropneumatického tlumiée vzduchem”.

PInéni tlumice boénich kmitu

1) VySroubuijte zatky z plnicich hrdel (Obr. 32-4, poz. 17).

2) Pinicimi hrdly nalejte hydraulickou kapalinu tak, aby sahala po horni okraje pInicich hrdel.
3) Po triceti minutach prekontrolujte mnoZstvi kapaliny (podle potfeby dopliite).

4) ZaSroubujte zatky do plnicich hrdel.

PLNENi PNEUMATIK KOL PODVOZKU

1) Pneumatiky kol hlavniho i pfidového podvozku pliite na tlak.250 + 10 kPa.

POZNAMKA

Nastavec pro plnéni pneumatik a tlakomér pro méreni tlaku v pneumatikach se dodava
s nafadim letounu

2) Zkontrolujte funkci ventilu vzdudnice a nasroubujte protiprachovou &epicku.

PLNENi BRZDOVE SOUSTAVY

Kazdy okruh brzdové soustavy plfite samostatné - po naplnéni a odvzdugnéni jednoho okruhu
pliite druhy okruh.

K pInéni brzdove soustavy pouZivejte brzdovou kapalinu specifikace MIL-H-5606 (A) nebo
MIL-H-5606 F(A), napf. Aero Shell Fluid 4 nebo Aero Shell Fluid 41.

Postup pInéni a odvzdusnéni brzdové soustavy

1) Na odvzdusnovaci ventily (Obr. 12-2, poz. 4) noznich éerpadel naviéknéte prihledné hadicky
(5); konce hadicek ponoite do nadobky s kapalinou.

2) Z piniciho ventilu (2) od$roubujte kryci matici (1) a pfiSroubujte hadici zafizeni pro pinéni
brzd (6).

POZNAMKA
Zafizeni pro pInéni brzd (6) a hustilku (7) dodava vyrobce letounu na pfani zakaznika.

3) Odvzdusnovaci ventil (4) a plnici ventil (2) povolte o jednu az dvé otacky.
4) Pomoci hustilky (7) pomalu zvy3Sujte tlak v zafizeni pro pInéni brzd (6) - brzdova soustava se
pini kapalinou. Béhem pinéni nékolikrat pomalu seslapnéte Slapku brzdy.

5) Vytéka-li z odvzdusfiovaciho ventilu (4) ¢ista kapalina bez vzduchovych bublinek, dotahnéte
odvzdusnovaci ventil.

6) Tentyz postup zopakujte u druhého noZniho ¢erpadla pinéného okruhu brzdové soustavy.

12-10-00

Platnost: od 001 do 999 Zména ¢. 3
Strana 12 -7
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7) Dotahnéte pinici ventil (2), odpojte hadici zafizeni pro pinéni brzd (6) a na plnici ventil
nasroubujte kryci matici (1). Kryci matici (1) a plnici ventil (2) zajistéte vazacim dratem.
8) Naplrite a odvzdusnéte druhy okruh brzdové soustavy.

A — vstupni hrdlo télesa brzdy (kresleno v zajisténém stavu)

1 - kryci matice plniciho ventilu 5 - hadicka

2 — plnici ventil 6 - zafizeni pro plnéni brzd

3 - téleso brzdy 7 - hustilka

4 - odvzdusnovaci ventil

Obr. 12-2 PInéni brzdové soustavy

12-10-00
Strana 12 - 8 Platnost: od 001 do 999
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PLNENi SPODNi PASNICE HLAVNIHO NOSNiKU
CENTROPLANU

1) Spodni pasnici hlavniho nosniku pliite dusikem na tlak 200 kPa. PIni se ventilkem,
umisténym na panelu mezi pfednimi sedadly (podkapitola 31-20-00).

2) Mydlovou vodou kontrolujte tésnost ventilku a tésnost spojii potrubi.
3) Mydlovou vodou kontrolujte svéry spodni pasnice hlavniho nosniku.
4) Kontrolujte udaj tlakoméru.

5) Na ventilek naSroubujte kovovou Eepicku a nasurite pryZovou &epicku - zajistéte vazacim
dratem a zaplombujte.

PLNENi OLEJOVE NADRZE

Olej se pini do olejoveé nadrze plnicim hrdlem. Pfi pinéni oleje je tfeba pouzit nalevku se sitkem.
Doporucene druhy motorovych oleju jsou uvedeny v podkapitole 72-10-00, &lanek Provozni
hmoty.

Doporucené pInéni oleje: maximalné 12 litrd
minimalné 7 litrta

Mnozstvi oleje se kontroluje mérkou na zatce olejové nadrze nejlépe po motorové zkousce.

12-10-00

Platnost: od 001 do 999 Zménac. 3
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PLANOVANA OBSLUHA

CISTENIi LAKOVANEHO POVRCHU

| UPOZORNENI |

NEOTIREJTE PRACH NASUCHO — SNIZUJTE SE TiM KVALITA POVRCHU.

POSKOZENA LAKOVANA MISTA OPRAVTE LAKEM (PODKAPITOLA 51-72-00), PREBRUSTE PA-
STOU NA LAKOVANE CASTI A VYLESTETE.

Vné&jséi povrch plechovych a laminatovych ¢asti ma trvanlivy natér, ktery za normélnich podminek
udrzuje dobry lesk a nevyZzaduje Casté leSténi. Pfi bézném provozu, napf. po ukonceni letového
dne, oplachnéte znecistény povrch vodou se saponatem nebo neaktivnim mydlem. Po oplachnuti
&istou vodou povrch vytfete dosucha.

Doporuéuje se alespon 2x za rok, napf. pred zimnim provozem a po jeho ukonc&eni, obnovit kon-
zervaci lakovaného povrchu. Na umyty a suchy povrch naneste hadfikem nékterou lesténku,
pouzivanou na karosérii automobilll, rozetfete a prelestéte mekkym flanelovym hadrem.

Doporucené pripravky pro lesténi a konzervovani laku:
Autobalsam, Autowax, Autopolish, Cleanerpolish, Carwax, Speedwax, B 2000.

PFi pouziti brusnych, lesticich a konzervacnich pfipravkl se fidte ndvodem uvedenym na obalu
téchto pfipravkd.

POZNAMKA

Dal$i informace o osetfovani povrchu letounu jsou uvedeny v podkapitole 51-72-00.

CISTENi OKEN KABINY

| UPOZORNENI |

NA ODSTRANEN( NECISTOT NA OKNECH NEPOUZIVEJTE BENZIN, ACETON, LiH, TETRACH-
LOR NEBO BEZNY CISTIC NA OKNA — TYTO LATKY MOHOU ORGANICKE SKLO POSKODIT.

SKLA NIKDY NECISTETE SUCHOU LATKOU BEZ PASTY — ORGANICKE SKLO JE MEKKE
A USAZENY PRACH JE PRI OTIRANI NASUCHO POSKOZUJE.

Znedisténé skla kabiny oplachnéte proudem Cisté vody. Skla peclivé omyjte — do vody je vhodné
pfidavat antistaticky pfipravek PERSPEX 3. Na lesténi skel kabiny pouZivejte jenom speciini pas-
tu pro organicka skla (napf. PERSPEX POLISH; VIAM-2). Pastu nanasejte na skla ve slabé vrstvé
mékkym hadrem a mirnym tlakem prejizdéjte plochu skel, az zmizi vS8echny nedéistoty. Po zasch-
nuti pasty okna prelestéte.

CISTENI INTERIERU LETOUNU

Latkové potahy vyCesejte kartdCem nebo vysajte vysavacem. Pro Cisténf latkovych potahd
pouzivejte Gistici prostfedek se saponatem — potah navihcete a vytfete do sucha. (Skvrny, které
nevydistite saponatem, odstrarite vhodnym Ccisticim prostfedkem pouZivanym na latky).

12-20-00

Strana 12 - 10 Platnost: od 001 do 999
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DEMONTAZ / MONTAZ

MONTAZ SROUBU

1) Pfed instalaci nového Sroubu zajistéte, aby jeho zavit nebyl znedistén,
2) Nepouzivejte zadny prostfedek proti zadirani nebo mazivo, pokud neni jeho pouziti zviast
pfedepséno.

MONTAZ MATIC

1) Toleranci utahovacich momentl vyuzijte pfi utahovani matic pojistovanych zavladkou nebo
pojistovacim drétem k jejich nastaveni do polohy pro zaji§téni, tzn. vyfezem v matici proti
otvoru ve Sroubu. Nastavie momentovy kli¢ na spodni hodnotu uvedeného utahovaciho mo-
mentu a spoj utdhnéte. Jestlize je dosazena maximalni hodnota utahovaciho momentu a ot-
vor ve Sroubu a vyfez v matici nejsou srovnané, lze pouZit podiozky s vétsi tioustkou nebo je
mozno pridat dalsi podiozku.

2) Pfiinstalaci nové samojistné matice pouzijte vzdy ten samy typ matice jako demontovana.
Samojistné matice jsou pouze na jedno pouZiti a nesmi byt znovu instalovany. Samojistnymi
maticemi nesmi byt nahrazeny korunové matice zajisténé zavliackou nebo vazacim dratem.
Samojistné matice s fibrovou nebo nylonovou viozkou nesmi byt pouZity v oblastech vysta-
venym vysokym teplotam. Nepouzivejte samojistné matice na spojich, které se v provozu
otadi.

INSTALACE PODLOZEK

1) Pouziti nevhodného druhu nebo poctu podlozek mlze zapfi¢init dotazen{ Sroubu
nespravnym utahovacim momentem.

2) Pokud instalujete Sroub ktery ma radius mezi diikem a hlavou, pouzijte podloZku se zahlou-
benym otvorem. Podlozku instalujte tak, aby zahloubeny otvor podlozky dosedal na radius
pod hlavou sroubu. Obraceni podloZzky nebo instalace standardni podlozky miize zapfiinit
poruchu Sroubu (Obr. 20—1).

PODLOZKA SE | I ] |
AT SN
<

ZAHLOUBENYM [%

OTVOREM |

SPRAVNA INSTALACE NESPRAVNA INSTALACE

PODLOZKU INSTALUJTE TAK, ABY ZAHLOUBENY OTVOR
PODLOZKY DOSEDAL NA RADIUS POD HLAVOU $ROUBU.

Obr. 20-1 Instalace podlozky

20-11-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 20 - 5
2002-03-08




Z 43

PRIRUCKA PRO UDRZBU

MOMENTOVE KLIiCE

Pfi pouzivani momentového klice dodrzujte nasledujici zasady:

1) Kdykoliv je to mozné, musite matici utahnout pomoci momentoveho kli¢e. Pokud je nutné
dotahnout hlavu Sroubu, pak Sroub dotahujte na maximalni hodnotu utahovaciho momentu
zvySenou o hodnotu tfeni v zavitu (pokud je to mozne).

2) Pravidelné kalibrujte momentove klice z divodu zajisté€ni pfesnosti udaja.

3) Pri dosaZeni kone¢né hodnoty utahovaciho momentu se musi matice otacet. Jestlize je
dosaZena nejvys§i hodnota utahovaciho momentu bez ota€eni matice, pak musite matici
povolit a znovu utahnout.

HODNOTY UTAHOVACICH MOMENTU

V tabulkach jsou uvedeny maximalini utahovaci momenty Sroubovych spoji s vyuZitim 90%
] meze Rp 0.2 v tahu Sroubd.

V tabulce 20-3 jsou uvedeny utahovaci momenty Sroubovych spoju zakladni fady, v tabulce
20-4 jsou utahovaci momenty Sroubovych spoju s jemnym zavitem.

MECHANICKE VLASTNOSTI SROUBU
ZAVIT | SESTIHRAN | STOUPANI oD °S SE 106 | 12K

5,6 58 88 | 109 | 12,9

MAXIMALNI UTAHOVACI MOMENT

M 3 5,5 0,5 0,63 0,9 - - R
M 4 7 0,7 1,3 17 2,7 3,8 46
M5 8 0,8 2,7 3,5 5,5 8 9,5
M6 g9; 10 1 4,7 6 9,5 13 16
M 8 12; 13 1,25 11 14 23 32 39
M 10 14; 17 1,5 Nm 22 29 46 64 77
M 12 17; 19 1,75 39 50 80 110 | 135
M 14 19; 22 2 60 78 126 | 180 | 215
M 16 22; 24 2 96 120 195 | 275 | 330
M18 | 27 2,5 130 170 270 | 390 | 455
M20 | 30 2,5 180 240 385 | 540 | 650

Tab. 20-3 Utahovaci momenty Sroubovych spoju zakladni rady.

20-12-00

Zménac. 3 Platnost: od 001 do 999
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Obr. 20-4 Pfiklady pojistovani elektrickych konektord drétem

20-21-00
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ZAVLACKY

1) Vyberte vhodny typ zavlacky dle provoznich a atmosférickych omezeni.

2) Pouzivejte pouze novou zavlacku stejného typu a praméru, jaka byla odstranéna. Nikdy
znovu nepouZivejte jiz jednou pouzitou zavlacku.

3)V pfipadé, kdy jsou korunové matice poji§tény zavlatkou, utahnéte matici na spodni
hodnotu pfisludného utahovaciho momentu (pokud neni urceno jinak), a pokud je to nutné,
pokragujte v utahovani, dokud otvor ve Sroubu a vyfez v matici nejsou srovnané. V Zadném
pfipad& nesmite prekrocit maximalni hodnotu utahovaciho momentu.

4)Korunové matice na roubech mohou byt zajistény zavlatkami nebo zajiStovacim dratem.
Doporucuje se zajistit korunovou matici zaviackou, jejiz konce se ohnou kolmo na osu
groubu (Obr. 20-5). Lze pouzit i alternativni metody zajisténi zavlacky kdy je zaviacka
rovnob&zné s osou Sroubu.

5) Pokud je otvor pro zavlacku ve Sroubu nad drazkami korunoveé matice, instalujte pod matici
podlozky nebo pouzijte kratsi Sroub. Je pfipustne instalovat maximalné dvé podloZky.

6) Pouzijte co nejvétsi primér zéviacky s ohledem na velikost otvoru nebo drazky. Neni

pfipustné instalovat zaviacku k pojisténi matice nebo spojovaci soucasti, jestlize velikost
otvoru ve spojovaci soucasti je vétsi nez pozadovany otvor a drazka pro zavlacku.

7)Viozte zaviacku do drazky matice tak, aby osa oka zavlacky byla kolma na osu Sroubu.
Ohnéte konce tak, aby horni a spodni konec pevné dosedaly na dfik Sroubu.
8) Pfi zajiStovani Gepu vloZte zavlacku tak, aby osa jejiho oka byla rovnobézna s osou driku
&epu. Konce zavlacky ohnéte kolem dfiku Cepu.
9) Zavlacky instalujte nasledujicim zpUsobem:
- z vrchu dolu
- zepfedu dozadu,
pokud je to mozné.
| 10) Kadmiovane zaviacky nesmi byt pouZity v mistech, kde by mohly pifijit do styku
s hydraulickou kapalinou nebo syntetickymi mazivy.

20-22-00

Zmeéna ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
Strana 20— 14
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POJISTNE PODLOZKY

Pojistné podlozky mohou byt pouZity pokud jsou spinény nasledujici podminky:

1) Jestlize na vnéjsich nebo vnitinich zévitovych ¢astech nemulze byt zajigténa samojistna
funkce.

2) Jestlize nemuze byt pouzita zavlacka nebo pojistovaci drat k zabranéni otadeni zavitového
spoje.

3) Jestlize uvolnéni zavitového spoje neohrozi bezpe&nost letounu nebo cestujicich a poséadky.

4) Pokud neni vznik koroze hlinikovych slitin a nasledné chybnd funkce &asti, které jsou
pojistény, iniciovan pouZitim ozubenych nebo véjifovych podloZek.

PFi pouZziti pojistnych podlozek musi byt dodrzovany nasledujici zasady:

1) Pro kazdou montéZ pouzivejte pouze novou podlozku.

2) Kdyz ohybate nebo nastavujete plosku pojistné podloZky, nepouzivejte néstroj s ostrym
koncem. PouZiti takoveho nastroje mize vést k vzniku poskozeni plosky pojistné podiozky
a tato mUzZe nasledné zapficinit rozsahlou poruchu.

20-24-00

Platnost: od 001 do 999 Zmeénac. 3
Strana 20 - 17
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LANA A KLADKY SOUSTAVY RiZENi

Véeobecné
Tato &ast obsahuje informace o udrzbé lan a jejich pfisluSenstvi.

Ocelové dratky jsou spirdlové zkrouceny do pramen(, prameny jsou vzajemné poloZeny na sebe
a tvofi ocelové lano. Podet dratkl a pramen( v lan& uréuji pramér lana.

Letoun Z 43 pouzivé v soustavé nozniho fizeni a oviddani vztlakovych klapek Sestipramenné oce-
lové lano, v soustavé podélného vyvéazeni a ostatnich soustavach jednopramenné ocelové lano.

Seznam materialt

POZNAMKA

MtiZzete pouzivat ekvivalentni ndhrady uvedenych materialG:

MATERIAL SPECIFIKACE OZNACEN| VYROBCE
1. Odmastovac CSN 65 6540 Technicky benzin K dostani mistné
2. Mazivo na lana ———— Primol Eko-Lan 1 Aniveg CZ s.r.o,
Lovosice

Tab. 20-5 Seznam materialu

20-30-00

Strana 20 - 18 Platnost: od 001 do 999
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LANA

PROHLIDKA LAN

Trasa lana

1) Prohlédnéte lana po celé délce zda nejsou nespravné pfipojena, roztfepena a zkroucena.
Sledujte kontakty se sousedici konstrukci, vybavenim, elektrickymi kabely a dal$im Fizenim.

2) Zkontrolujte v celém rozsahu pohybu, zda u lan nedochézi k zadrhavani. Sledujte, zda nej-
sou uvolnénd lana kdyZ pohybujete pfislusnym fizenim.
3) Zkontrolujte napinéky, zda maji spravné zasroubované koncovky a jsou spravné pojistény.

| VYSTRAHA |

KDYZ PROHLIZITE LANA RIZENIi, MEJTE VZDY NASAZENY RUKAVICE ABYSTE PREDESLI
ZRANEN{ OD ROZTREPENYCH NEBO POSKOZENYCH DRATKU.

Lana fizeni jsou vystavena rlznym povétrnostnim viivim a formam poskozeni které v prvni fadé
mohou byt snadno rozpoznany jako zlomeni dratku & pramenu nebo obtiznéji viditelné typy ko-
roze nebo deformace. Nésledujici idaje pomohou uréit stav poskozeni lana.

Kontrola lan Fizeni

1) Zkontrolujte lana, zda nejsou poskozeny dratky, prlichodem pres kousek latky podél celé
délky lana (Obr. 20—6). Zlomené dratky zjistite, jestlize se latka zachyti na lané. Kritické ob-
lasti, kde se vyskytuje poskozeni, jsou ty &asti lan, které prochéazi pfes prichodky a okolo
kladek. Jestlize se latka na lané nezachyti, pak dalsi prohlidka neni nutna. Jestlize se latka
zachyti nebo je podezfeni Ze dratky jsou zlomené, je nutna detailnéjsi prohlidka — vytvofeni
smycky z lana, kteréa ovéfi zZliomené drétky. Povolte nebo demontujte lano abyste mohli
vytvofit smycku dle obrazku. Zatimco otéacite lano, zkontrolujte oblast smycky zda nema zlo-
mené dratky. Smycka lana nesmi mit polomér mensi nez 50-ti nasobek priiméru lana.

2) Nejsou pfipustné zadné zlomené dratky na lané, pfi zjisténi zliomenych dratk( lano vyménte.

20-31-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 20 - 19
2002-03-08
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ZLOMENE DRATKY NEZJISTENE
PRUCHODEM LATKY PODEL LANA

/ ZLOMENE DRATKY URCETE
— VIZUALNE KDYZ LANO BYLO
DEMONTOVANO A OHNUTO

BEZNY ZBUSOB
OHNUTI LANA
A ZJISTOVANL
ZLOMENYCH
DRATKU
NEVYTVAREJTE SMYCKU MENS| NEZ
50-TI NASOBEK PRUMERU LANA
{
PRUMER |
| SeSstede
1‘ O
Obr. 20-6 Poskozeni dratku lana
Koroze

Lano peclivé prohlédnéte zda neni napadeno korozi. Aby bylo moZné uskuteénit prohlidku,
provedte demontaz lana a vytvofte smyCku. Namontované lano neni mozno dokonale
zkontrolovat.

Lano napadené korozi neprodlené vymeénte.

20-31-00

Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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SKLADOVANI LAN

Sestavy lan mohou byt skladovany natazené nebo ve svazcich. Pokud jsou skladovany svinuté,
vnitfni prdmeér svazku by nemél byt mensi nez 150-ti ndsobek priiméru lana nebo chyb na

poloméru neni mensi nez 75-ti ndsobek prdméru lana. Svazek nesmi byt zplo§tély, pfekrouceny
nebo sevieny. Skladovaci podminky by méli byt dodrzovany dokud lano neni instalovéno v jeho

normélini poloze na letounu. JestliZze je pouze &ast lana instalovana, skladovaci podminky se tykaj
zbyvajici Casti nenainstalovaného lana.

20-33-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 20 - 23
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KLADKY

PROHLIDKA KLADEK

1) Zkontrolujte kladky, zda nejsou drsné, nemaji ostré hrany a zda nemaji v drazce usazeny cizi
pfedmét. Zkontrolujte pouzdra nebo loZiska kladek zda se hladce ot&ceji a nejsou
znecisténa.

2) Kladky které vykonavaji omezeny pohyb musi byt pravidelné otaeny aby bylo zajisténo
stejnomérné opotfebeni drazky.

3) Zkontrolujte souosost kladek. Zkontrolujte konzoly a chrénie zda nejsou poskozeny, zda

jsou souosé a zajistény. Rlizné zavady lanové soustavy mohou byt zji§tény analyzou stavu
kladek (Obr. 20-7).

OPOTREBENI

VELKE NAPETI LANA NESOUOSA KLADKA
I e -]
G g e )
PRILIS VELKA KLADKA NESOUOSE LAND
A
r-f‘ e J :
NEHYBNE LOZISKO NORMALNI 8TAV

Obr. 20-7 Stopy opotrebeni na kladkach

20-34-00

Zména . 3 Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
STRUZENIi OTVORU V ZAVESECH

| UPOZORNENT |

STRUZENI OTVORU V ZAVESECH SMi KROME VYROBCE LETOUNU PROVADET POUZE AU-
TORIZOVANA OPRAVNA, KTERA O TOM PROVEDE ZAZNAM DO LETADLOVE KNIHY, KDE
UVEDE NAZEV OPRAVENEHO ZAVESU A HODNOTU ABNORMALN{HO PRUMERU OPRAVENE-
HO ZAVESU.

Pro zéavésy, u kterych je mozno pfedpokléadat otlaeni otvordi, dodévé vyrobce pro opravy ab-
normalni epy, Srouby a lemovaci pouzdra kloubovych loZisek. Na hlavach abnormalnich epl a
Sroub( je uvedeno Ciselné oznaceni jmenovitého primeéru bez desetinné carky. (Napfiklad &fslo
121 oznacuje prdmér 12,1 mm, Cislo 122 oznacuje primeér 12,2 atd.)

V§eobecné pokyny pro struZeni otvorli v zavésech

1) Pfed zah&jenim prace kontrolujte stav a Cistotu néfadi a pfipravkd, kontrolujte, zda po
zvetSeni otvoru budou dodrzeny minimalni dovolené rozméry vidlice nebo oka K min., M
min.

2) Biity vystruznikl kontrolujte pfed kazdym struzenim — vystruzniky s poskozenymi bfity
nepouzivejte.

3) Prdmér ostfi pouzitého vystruzniku ma byt o jednu desetinu milimetru vétsi, nez priimér otvo-
ru pfed struZzenim — pokud to neni nezbytné nutné (napf. pfi vétsi ovalité nebo korozi)
nezvétSujte otvor na max. povoleny prdmer jiz pfi prvni oprave.

4) P¥i struzeni intenzivné vyplachuite tfisky.

5) Po vystruzeni odjehlete hrany otvor( zahlubnikem.

6) Vystruzené otvory dikladné ocistéte a zkontrolujte kalibrem pfislusného priméru.

7) Kontrolujte, zda nebyly pfekro¢eny minimaini dovolené rozméry vidlice nebo oka K min., M
min.

8) Pouzité nafadi a pfipravky ocistéte a ulozte.
9) Zéavésy s prestruzenymi otvory oznacte na vhodném misté Cervenym krouzkem a pfipsanim
skute¢né hodnoty abnormélniho priméru (napf. 12,1) ¢ervenou barvou.
10) Pfi montazi pouzijte Cepy, Srouby nebo lemovaci pouzdra s odpovidajicim abnormalnim
pramérem.

POZNAMKA

Doporucené vystruzniky /kalibry/ pripravky a abnormalni Cepy /Srouby/ lemovaci pouzdra pro op-
ravy Ize objednat u vyrobce letounu.

POZNAMKA

Po prestruzeni nebo vyméné cepl v téchto celcich:

— zavésy podvozku

— zéavésy stabilizatoru

— zévésy kfidlo-trup

— motorové loze

kontrolujte po 25 hod od provedeni pfestruzeni, popf. od vymény ¢epl vile v sestavéch.

20-40-00
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VYMENA KLOUBOVYCH LOZISEK

SPECIALNI NARADI
NAZEV OZNACENI POUZITI POZNAMKA
Fréza 232-469-1041 Odfrézovani pojistného
lemu pouzdra loZiska
Pfipravek pro 31-241-3052 Zalisovani lozisek ve
zalisovani loZisek vzpérach podvozku
Pfipravek pro 232-483-1040 Zalisovani loZiska v zadnim
zalisovani loZisek nosniku
Zavalcovacf pfipravek | ZLP 1633 Zavalcovani lozisek
19x6 10 C6 LDN 3516 v tahlech
podélného fizeni
Zavalcovavaci sada 39-242-2569 Zavélcovani loZisek
nastroju 10 C6 LDN 3516 v pace
vybavené Z242.4128
Zavalcovavaci sada ZLP 732 Zavaélcovani lozisek
nastroju 10 C6 LDN 3516 v pace
vybaveneé Z42.4129
Pojistovaci pripravek ZLP 1840 Zajisténi loziska
10 C6 LDN 3516
Tab. 20-7 Specialni naradf
20-50-00
Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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VYMENA KLOUBOVYCH LOZISEK S LEMOVACIMI POUZDRY

Kloubova loziska s lemovacimi pouzdry jsou pouzita v zadnim zavésu kfidla (Obr. 57-2
podkapitola 57-10-00) a ve vzpérach pfidového podvozku (Obr. 32-3, poz. 2; 3).

Pi zjisténi radiaini vile v zalisovani lemovacich pouzder vymérfite lemovaci pouzdro i
s kloubovym loZiskem.

Pokyny pro vyménu kloubového lozZiska s lemovacim pouzdrem

1) Demontujte vadné kloubové lozisko:
a) Odbruste pojistny lem lemovaciho pouzdra (Obr. 20-8, bod A).
b) Vylisujte kloubove loZisko s lemovacim pouzdrem z otvoru (bod B).

2) Montujte nové kloubové loZisko:

a) Dle potfeby pfestruzte ve vzpérach pfidového podvozku otvor pro lemovaci pouzdro
s abnormalnim primérem.

b) Kloubové lozisko (1) s lemovacim pouzdrem (2) zalisujte do otvoru (bod C).

POZNAMKA

Pro zadni zaves kfidla je pouZito lemovaci pouzdro Z 42.2113-01.03; lemovaci pouzdra pro
vzpéry pridového podvozku jsou uvedeny v podkapitole 32-20-00 (Schvalené opravy).

¢) Olemujte lemovaci pouzdro (bod D).

Doporuceni

Pro olemovani lemovaciho pouzdra pouZzijte lisovaci pfipravek 232-483-1040. Do
kloubového loZiska zasufite Cep (11). Tfemi matricemi (12) s odstupfiovanim, postupné
olemujte lemovaci pouzdro.

3) Kontrolujte tvar a rozméry pojistného lemu lemovaciho pouzdra (Obr. 20-9).

4) Obnovte puvodni natér.

20-51-00

Platnost: od 001 do 999 Zmeéna ¢. 3
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A Nz

A. ODBROUSENI POJISTNEHO LEMU LEMOVACIHO POUZDRA

U

A

B. VYLISOVANI KLOUBOVEHO LOZISKA S LEMOVACIM POUZDREM

vy

)

C. ZALISOVANI KLOUBOVEHO LOZISKA S LEMOVAGIM POUZDREM

g J

/%7
.

D. OLEMOVANJ

1 ~ kloubové lozisko
2 — lemovaci pouzdro

Doporuceny pripravek:

11 - Cep
12 - matrice
Obr. 20-8 Vyména kloubového loZiska s lemovacim pouzdrem
20-51-00
Strana 20 - 28 Platnost: od 001 do 999
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dg
% da e
! \ J
N
# d
dp
d ... vnitfni primér kloubového loziska
dy ... vnitini prmér lemovaciho pouzdra
ds ... prémeér otvoru v télese
dg ... vnitfni prdmér pojistného lemu pouzdra
d4 ... vnéjSi primér pojistného lemu pouzdra
p ... vySka pojistného lemu pouzdra
. KLOUBOVE LOZISKO
ROZMER T T - — =
VE VZPERACH PRIDOVEHO PODVOZKU V ZADNIM ZAVESU KRIDLA
mm 8 CSN 02 3511 12 CSN 02 3511
d 8 J8 12 J8
d 17 K6 22 K6
ds 18 H7 23 H7
ds 16,2 +0,0;—0,2 20,3 +0,5;—0,0
ds 19,4 +0,2;-0,0 23,5 +0,5;-0,0
p 1,3 +0,0;-0,3 1,3 +0,0;,-0,3

Obr. 20-9 Rozmery pojistného lemu lemovaciho pouzdra

20-51-00

Platnost: od 001 do 999
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VYMENA KLOUBOVYCH LOZISEK BEZ LEMOVACICH

POUZDER

Kloubova loziska bez pouziti lemovacich pouzder jsou pouZita na pakach a tahlech podélného a
pfi¢ného fizeni, tahlech ovladani vztlakovych klapek apod.

Pfi zjisténi radialni vale v loZisku jej vymérite.

Pokyny pro vyménu kloubového loziska bez lemovaciho pouzdra

1) Vylisujte vadné kloubove loZisko.

2) Montujte nové kloubové lozisko:
a) Kloubove lozisko zalisujte do otvoru.
b) LoZisko zavalcujte pomoci zajiStovacich drazek. Rozméry drazky jsou uvedeny na

Obr. 20-10. K zavalcovani pouzivejte pfipravky dle Tab. 20-7.

3) Po kontrole zavéalcovani vyménéného loZiska oznacte okoli loziska prouzkem Cervené barvy

v §ifce cca 10 mm.

POZNAMKA

Je povolena pouze jedna vyména loZisek, zavalcovanych bez pouZiti lemovacich pouzder.
Osova pevnost klesa pfi vyméneé loziska asi 0 30%.

5 prumér otvoru v télese

prameér 12-18 mm, tolerance +0,002 mm; -0,009 mm
prameér 19-22 mm, tolerance +0,002 mm; -0,011 mm

do...... rozteény pramér vyvalcované drazky

¥ ctasnni polomér profilu vyvalcované drazky

| SR hloubka vyvalcované drazky pfi prvnim zavalcovani
d¢ (mm) 12-22 24-35 37-62
dz (mm) di+1,5 dq+2 dy £2,6
r (mm) 2 2 2.5
t (mm) O,2+0'D3 O,2+D'03 0'44-0,03

Obr. 20-10 Zavalcovani loZisek bez lemovacich pouzder

20-52-00

Zména ¢. 3
Strana 20 - 30
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| UPOZORNEN |

HLOUBKA VYVALCOVANE DRAZKY V TABULCE PLATi PRO PRVNI ZAVALCOVANI LOZISKA. PRI
VYMENE LOZISKA JE TREBA ZVETSIT HLOUBKU VYVALCOVANE DRAZKY O 0,05 AZ 1 mm.
PRIPUSTNA EXCENTRICITA DRAZKY JE 0,1 mm.

20-52-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 20 - 31
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KONTROLA KLOUBOVYCH LOZISEK

1) Kontrolujte stav a funkci klouboveho loZiska:
a) v misté olemovani nesmi byt ryhy ani trhliny
b) kloubové loZisko se musi otacet lehce a plynule (dle potfeby kloubové loZisko uvolnéte
otagenim vnitfniho krouzku kloubového lozZiska pomoci trnu, za dikladného mazani smési
oleje s desetiprocentnim pfidavkem mazadla MOLYKOTE - po uvolnéni kloubové loZisko
vymyjte odmastovacim prostfedkem a promazie).

2) Kontrolujte odporovy moment pfi vyklapéni kloubového loziska (Obr. 20-11):
a) rameni | = 50 mm pusobte silou P =3 N

b) kontrolujte vychyleni osy ramene — musi byt nejméné pét stupiit od stfedni polohy (dle
potfeby vnitfni krouzek kloubového lozZiska uvolnéte velmi jemnou lapovaci pastou — po
uvolnéni vnitfniho krouzku zbytek lapovaci pasty peclivé odstrante).

7P

v,

=50 mm
P=3N

Obr. 20-11 Kontrola odporového momentu pri vyklapéni kloubového loZiska

20-53-00

Zména é. 3 Platnost: od 001 do 999
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PRYZOVE HADICE

Véeobecné

Na letounu jsou pouzity tyto druhy pryZovych hadic:

1)

Nizkotlaké hadice s koncovkami, norma CSN 13 7821.

MontaZ koncovek (tésnici kuzelky, objimky a pfevietné matice) se provéd na pryzovou hadi-
ci CSN 63 5388. Hadice je hnédé a po celé délce je opakované znacena témito Udaji zlutou
barvou:

Znacka vyrobce, vnitfni a vnéjsi primér (mm), Eislo normy a datum vyroby (mésic - rok).
Pfiklad: OPTIMIT 13/22,5 CSN 63 5888 4-90

Objimky pro nizkotlanké hadice jsou znaéeny dvéma zéapichy a jmenovitou svétlosti hadice.

Vysokotlaké hadice s koncovkami, norma CSN 13 7822.

Montéaz koncovek se provadi na pryzovou hadici PND 21/432-83. Hadice je ¢ernéa a po celé
délce je opakované oznacena zlutou barvou se stejnymi (daji jako nizkotlaké hadice (odsta-
vec 1).

Priklad: OPTIMIT 8/18,5 PND 21/432-83 6-90

Ohnivzdorné hadice s koncovkami, norma MoN 1818.

Nizkotlaké i vysokotlaké hadice uvedené v odstavcich 1) a 2) jsou opatfeny ohnivzdornym
poviakem STRATOFLEX nebo AEROQUIP,

V ohnivzdorné Gpravé se dodavaiji nizkotlaké hadice o vnitrnim prdméru 8 mm a vétsim, vy-
sokotlaké hadice o vnitfnim prdméru 4 a 6 mm.

POZNAMKA

Hadice s koncovkami je mozno objednat jako nahradni dily u vyrobce letounu.

20-60-00
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ZNACENI HADIC S KONCOVKAMI

PRYZOVE HADICE

Nizkotlaké i vysokotlaké hadice s koncovkami bez ohnivzdorného povlaku jsou oznadéeny takto:
1) Na objimce je vyrazeno Cislo normy hadice s koncovkami.
2) Na plechovém pésku (Stitku) z lehke slitiny umisténém uprostfed délky hadice (Obr. 20-13,
body E, F) jsou tyto Udaje:
a) Rozméry hadice (svétlost x délka hadice vEetné koncovek v mm).
b) Datum vyroby (mésic / rok) shodné s datem vyroby pryZové hadice.

Priklad:

8 x 400
10/99

Hadice o svétlosti DN 8 a délce 400 mm, vyrobené v fijnu 1999.
OHNIVZDORNE HADICE

Ohnivzdornd hadice s koncovkami je znacena plechovym Stitkem, umisténym uprostied délky
hadice s nasledujicimi udaji:

a) Cislo normy hadice s koncovkami.

b) Zkusebni tlak (MPa).

c) Znaceni odolnosti proti Zaru (Type C).

d) Rozméry hadice (svétlost x delka hadice v€etné koncovek v mm).

e) Datum vyroby pryZové hadice (mésic / rok).

Priklad:
MoN 1818.2 MoN 1818.24
3 MPa Type C 3 MPa Type C
6 x 700 09/99 6 x 800 10/01

20-61-00

Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
VSEOBECNE

Elektricky okruh komunikacniho vybaveni se zapina spinacem RADIO umisténym na panelu mezi
pfednimi sedadly. Tento spinac (automaticky jisti¢ AZS) soucasné okruh napéjeni komunikacniho

vybaveni jisti.

Palubni radiostanice se do provozu uvadi samostatnym spinacéem ZAP/VYP (ON/OFF) umisté-
nym na ovladacim panelu radiostanice.

23-00-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 23 - 3
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RADIOSTANICE
POPIS A FUNKCE

UPOZORNENI

PRI SPOUSTENI A VYPINANI MOTORU ODPOQJTE RADIOSTANICI OD PALUBNI SITE
SPINACEM RADIO.

POZNAMKA
Pfed zapnutim radiostanice zapnéte HLAVNI VYPINAC a spinade BATERIE a RADIO. Za
chodu motoru také spinat GENERATOR. Konektory sluchatek zasurite do zdifek pro sluchatka.
Radiostanice LUN 3524.21

Radiostanice LUN 3524.21 je radiostanice slouZici ke spojeni mezi letounem a pozemnimi
stanicemi a mezi letouny navzajem. Je ur€ena pro zastavbu do pfistrojové desky. Sluchatka se
pfipojuji do zdifek na bocnicich vnitini karoserie. Soucasti je anténa typu 990-389.

Radiostanice slouzi sou¢asné jako intercom pro dorozumivani mezi piloty v letounu navzajem.

UPOZORNENI

INTERCOM PRACUJE POUZE PRI ZAPNUTE RADIOSTANICI A STLACENEM TLAGITKU IC.

K RADIOSTANICI LUN 3524.21 NESMi BYT PRIPOJENA SOUPRAVA SLUCHATEK S
MIKROFONEM LUN 3522.61

Zapojeni radiostanice (Okruhove schéma F) je uvedeno v podkapitole 91-60-00.

Zakladni technické udaje:

Provozni teploty -50 az +60_C
Frekventni rozsah 118,000 - 136,975 MHz
Kanalovy odstup 25 kHz

Vystupni vykon vysilace 15W

Radiostanice KY 96A

Radiostanice KY 96A je radiostanice slouzici ke spojeni mezi letounem a pozemnimi stanicemi
a mezi letouny navzajem. Je uréena pro zastavbu do pfistrojové desky. Sluchatka se pripojuji
do zdifek na boénicich vnitfni karoserie. Radiostanice pracuje v rezimu frekvenénim,
programovém, kanalovém a v rezimu pfimého ladéni. Souéasti je anténa Cl 292-1.

Radiostanice slouZi sou¢asné jako intercom pro dorozumivani mezi piloty v letounu navzajem.

Zapojeni radiostanice (Okruhové schéma F) je uvedeno v podkapitole 91-60-00.

23-10-00
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Zakladni technické Udaje:

Hmotnost

Rozméry

Napéjeni: pfi prijmu
pri vysilani

Provozni teploty

Frekvenéni rozsah

Kanalovy odstup

Vystupni vykon vysilace

1,27 kg

160,3 x 34,3 x 285,5 mm
28V;1,0A

28V;50A
-20az+55 C

118,000 - 136,975 MHz
25 kHz

5w

23-10-00

Platnost: od 001 do 999

Zmeéna ¢. 3
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

Vysilaé

ODSTRANOVANIi ZAVAD

ZAVADA

MOZNA PRICINA

NAPRAVA

Vysilac¢ radiostanice nepracuje.

Pfrerugeny obvod klicovani.

Kontrolujte funkci vysilace.
Kontrolujte napéti na
piislusnych koli¢cich konekto-
ru.

Pferugené vodice vymeérite,
vadné cCasti opravte nebo
vymeénte.

Vadny vysilac.

Pfistroj pfedejte k opravé do
autorizované opravny.

Nedostatecny vykon vysilace.

Zéavada na anténni soustavé.

Kontrolujte vystupni vykon
vysilace prichozim wattme-
trem.

Kontrolujte stav antény, koaxi-
alnfho kabelu a konektord.
Vadné &asti opravte nebo
vymernte.

Vadny vysilac.

Pfistroj predejte k opravé do
autorizované opravny.

MOZNA PRICINA

NAPRAVA

Slaby pfijem pfi radiovém spo-
jeni.

Zavada na anténni soustavé.

Kontrolujte stav antény, koa-
xialniho kabelu a konektord.
Vadné ¢asti opravte nebo
vymeénte.

Vadny pfijimac.

Pfistroj pfedejte k opravé do
autorizované opravny.

23-10-00

Strana 23 - 6
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NOUZOVY VYSILAC POLOHY
POPIS A FUNKCE

Nouzovy vysila€ polohy je uréen k identifikaci polohy po nouzovém pfistani nebo po havarii
letounu - je montovan na pfani zakaznika.

Nouzovy vysila¢ polohy je umistén pod pravou podlahou horniho zavazadlového prostoru, je
pfistupny dvirky na levé strané trupu. Dalkovy ovlada¢ nouzového vysilace polohy je umistén
nad levym panelem pfistrojové desky.

Anténa pro nouzovy vysilac polohy je umisténa vpravo nahofe za kabinou; pfenosna anténa je
uchycena na nouzovém vysilaci polohy.

23-11-00

Platnost: od 001 do 999 Zménac¢. 3
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ODSTRANOVANI ZAVAD

PRIRUCKA PRO UDRZBU

ZAVADA

MOZNA PRICINA

NAPRAVA

Nouzovy vysila¢ polohy nefun-
guje.

Vadna (-€) baterie.

Vadnou (-€) baterii (-e) /prosla
Zivotnost/ vymeénite; kontrolujte
funkci nouzového vysilace
polohy s odpojenou palubni
anténou.

23-11-00

Strana 23 - 12
2002-03-08
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
VSEOBECNE

Rizeni letounu je dvojité a umoZiiuje provadéni pilotniho vycviku. Ruéni (uzamykatelné) Fizent je
pékové, nozni fizeni je pedalové.

Rizeni letounu zahrnuje fizeni kfidélek, smérového kormidla, pfidového podvozku, vyékového
kormidla a ovladani vztlakovych klapek.

Letoun je vybaven smérovym a podélnym vyvéazenim.

Pfehled pfipustnych vli v fizeni letounu

1) Vdle v ruénim fizeni méfené na konci fidici paky pfi zablokovanych kfidélkach a vyskovém
kormidle jsou uvedeny v podkapitole 27-10-00, Sefizeni pficného fizeni (Obr. 27-4).

2) Vile v noznim fizeni méfené na konci pedalll pfi zablokovaném smérovém kormidle jsou
uvedeny v podkapitole 27-20-00, Sefizeni smérového Fizeni.

3) Minimaélni vzdalenost pohyblivych &asti fizeni od pevnych ¢asti letounu a minimalni vzdéle-
nost mezi pohyblivymi ¢astmi fizeni navzajem je uvedena v podkapitolach 27-10-00
(Sefizeni pficného fizeni), 27-20-00 (Sefizeni smérového Fizeni), 27-30-00 (Sefizeni podél-
neho Fizeni), 27-31-00 (Sefizeni podélného vyvazeni) a 27-50-00 (Sefizeni ovladani vztla-
kovych klapek). Uvedené vzdalenosti jsou pro vS§echny konstrukéni podskupiny fizeni shod-
né.

27-00-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 27 - 3
2002-03-08
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PRICNE RIiZENI
POPIS A FUNKCE

Kfidélka jsou ovladana Fidicimi pakami (Obr. 27-1, poz. 1) pomoci pak (2) a tahel (3). Paky
ovladani kfidélek jsou umistény na hlavnich nosnicich kfidel. Vychylky kfidélek jsou
diferencovany.

1 - Fidici paky
2 - paky
3 - tahla

Obr. 27-1 Priéné fizeni
POZNAMKA

Rozmeéry, tolerance a vile v uloZzeni pfiéného fizeni jsou uvedeny v Albu rozméra, toleranci
a vali letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

27-10-00

Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

MONTAZ PAK OVLADANI KRIDELEK V KRIDLE

| UPOZORNEN |

POKUD BYLY NA PAKACH OVLADANI KRIDELEK USTAVENY VYMEZOVAGT PODLOZKY PRO VY-
MEZEN{ VULE, NASUNTE PODLOZKY V PUVODNIM POCTU NA CEPY PAK.

LOZISKA KONZOL PRED MONTAZ{ PROMAZTE MAZACIM TUKEM (PODKAPITOLA 12-40-00).

PO NAMONTOVAN( PAK OVLADAN{ KRIDELEK KONTROLUJTE SPRAVNOST FUNKCE OVLADA-
NI KRIDELEK A JEJICH VYCHYLKY.

Montaz pak oviadani kfidélek u kofene kfidla

1)
2)
3)

Na Cepy pak (Obr. 27-2, poz. 1) ustavte vymezovaci podlozky (12) a prasniky.

Na Cepy pak (1) ustavte loziska (2).

VloZte paku (1) s loZisky (2) mezi pasnice hlavniho nosniku (11) do mista mezi otvory pro
srouby (3).

PfiSroubujte loZiska (2) Srouby (3) k pasnicim hlavniho nosniku.

Pfipojte k pace (1) tdhla a pfemosténi.

POZNAMKA

Péka ovl&dani kfidélek nesmi po namontovani vykazovat axiélni vili nebo nesmi zadrhavat pi
otaceni. Podle potfeby upravte pocet a tloustku vymezovacich podiozek (12) na éepech péky.

Montaz pak ovladani kridélek mezi zebry 8 a 9 kfidla

1)
2)

Na cepy péky (Obr. 27—3, poz. 1) nasurite vnitini prasniky.

Paku (1) nasurite cepem do loziska horni konzoly (6) tak, aby bylo mozZné nasunout horni
prasnik a sponu (5).

Na dolni ¢ep péaky (1) nasurite dolni konzolu (2).

Na dolni ¢ep péaky (1) nasunte vnéjsi doini prasnik.

Ustavte na dolni konzolu (2) sponu (5).

Dorazte dolni konzolu tak, aby ¢epy péky (1) pfecnivaly pfes otvor horni a dolni spony (5).
ZaSroubujte Srouby (3) uchyceni dolni konzoly (2) do matic na hlavnim nosniku (11).
Pfipojte k pace (1) tahla a pfemosténi.

POZNAMKA

Péka ovladani kfidélek po namontovani nesmi vykazovat axialni vili nebo nesmi zadrhavat pii
otaCeni. Podle potfeby upravte pocet a tloustku vymezovacich podioZek (12) na Eepech péky.

27-10-00
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SERIiZENi PRICNEHO RIiZENi

Pozadavky

1) Vzdalenost pohyblivych Casti fizeni od pevnych asti letounu musi byt ve vech polohach
minimalné 3 mm; vzdalenost pohyblivych &asti navzajem musi byt ve véech polohach
minimalné 5 mm.

2) Pohyb téhel a pak musi byt lehky a plynuly.

3) Vychylky kfidélek musi odpovidat hodnotam uvedenym v Obr. 08-4.

Vile v ruénim Fizeni

1) Vle v ruénim fizeni méfte na konci fidici paky pfi zablokovanych kfidélkach a vyskovém
kormidle.

2) Pripustna vule v ruénim fizeni:
a) v pfiéném sméru £ 2 mm (Obr. 27-4, mira a)
b) v podélném sméru + 2,5 mm (mira b).
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a - vile v pfiéném sméru; a = max. 2 mm

b - vale v podélném smeru; b = max. 2,5 mm

Obr. 27-4 Vule v rucnim fizeni

3) Nadmeérné vile v ruénim fizeni odstrarite:
a) zkontrolujte vile v uloZeni ruéniho fizeni a urCete spoj se zvétSenou vuli
b) odstrafite zavadu - uvolnény vnéjsi krouzek loziska zavalcujte, vadné &asti (loZisko, ¢ep,
vidlice nebo oko tahla) vyménte.

POZNAMKA

Rozmeéry, tolerance a vule v ulozeni ruéniho fizeni jsou uvedeny v Albu rozmérd, toleranci a
| vili letounti Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43,

27-10-00

Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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A - pipojeni lana (1) k pace smérového kormidia (5)
B - pfipojeni lana (1) k napinaku (2)

C - pruchod lana (1) pfes vodici kladku (16)

1 - lana smé&rového Fizeni 9 - licovany Sroub

2 - napinak lan 10 - distancni krouzky
3 - pojistka 11 - matice

4 - konzola kladky 12 - podiozka

5 - paka smérového kormidla 13 - premosténi

6 - kloubové loZisko 14 - zaviacka

7 - licovany &roub 15 - zavlacka

8 - licovany &roub 16 - kladka

Obr. 27-7 Lana smérového fizeni (strana 2 ze 2)
SERIZENi SMEROVEHO RIZENI

Pozadavky

1) Vzdalenost pohyblivych asti fizeni od pevnych &asti letounu musi byt ve viech polohach
minimalné 3 mm; vzdalenost pohyblivych ¢asti navzajem musi byt ve v8ech polohach
minimalné 5 mm.

2) Pohyb tahel, pak a kladek musi byt lehky a plynuly.
3) Kladky musi byt ustaveny do roviny ohybu lan s toleranci + 2°.
4) Vychylky smérového kormidla musi odpovidat hodnotam uvedenym v Obr. 08-4.

Vile v noZznim Fizeni

1) Vile v noZnim fizeni méFfe na konci pedall pfi zablokovaném smérovém kormidle.
2) Pripustna vile v noZnim Fizeni mé byt + 2 mm.

3) Nadmérné vile v noznim fizeni odstrarite:

a) zkontrolujte vule v uloZeni nozniho fizeni a uréete spoj se zvétSenou vili
b) vadné €asti vymérite.

POZNAMKA

Rozmeéry, tolerance a vile v uloZzeni smérového Fizenf jsou uvedeny v Albu rozmérd, toleranci
a vlli letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

27-20-00

Platnost: od 001 do 999 Zména ¢. 3
Strana 27 - 15
2009-05-12




Z 43

PRIRUCKA PRO UDRZBU

Ustaveni pedall nozniho fizeni

POLOHA
PEDALU B 2t i
NQZNI’HIO MERENI SERIZENI
RIZENI
STREDN/ poloha | Vzdalenost mezi osou pedalti a po- | Sefizenim délky tahla k mezipace
Zarni sténou: (Obr. 27-86, poz. 3); ustavovacfi
175 = 2 mm pripravek 33-Z 42-2679.

Pedély nozniho fizeni:
Vv jedné roviné.
Mezipaka (Obr. 276, poz. 3):
kolmé na osu trupu.

KRAJNI polohy | Vychylky pedald musi umoziiovat Dva dorazy umisténé na hlavnim
max. vychylky smérového kormidla. |nosniku kostry trupu.

Délky tahel smérového fizeni

Délky tahel smérového fizeni jsou uvedeny v Obr. 27-5.

27-20-00
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
UDRZBA

SERIZENi PODELNEHO RIiZENI
Pozadavky

1) Vzdalenost pohyblivych Casti fizeni od pevnych &asti letounu musi byt ve v8ech polohach
minimalné 3 mm; vzdalenost pohyblivych ¢asti navzajem musi byt ve véech polohach
minimalné 5 mm.

2) Pohyb tahel a pak musi byt lehky a plynuly.
3) Vychylky vyskoveho kormidla musi odpovidat hodnotdm uvedenym v Obr. 08-4.

Vle v ruénim Fizeni
Vle v ruénim Fizeni jsou uvedeny v Obr. 27-4.
POZNAMKA

Rozméry, folerance a vile v uloZeni podélného Fizeni jsou uvedeny v Albu rozméra, toleranci a
vUli letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

Ustaveni fidici paky
Ustaveni fidici paky je uvedeno v podkapitole 27-10-00, ¢lanek Sefizeni pfigného fizeni.
Délky tahel podélného fizeni

Délky tahel podéiného fizeni jsou uvedeny v Obr. 27-5.

27-30-00

Platnost: od 001 do 999 Zména ¢. 3
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PODELNE VYVAZENI
POPIS A FUNKCE

Podélné vyvazeni je mechanické. Ovladacim kolem podéliného vyvaZzeni (Obr. 27-10, poz. 1) se
pomoci lan (2) ovliada samosvorny 8nekovy mechanismus (3), od kterého je pohyb pfenasen
tahly (4) na vyvazovaci ploSku vySkového kormidla.

Ovladaci kolo podéIného vyvazeni je umisténo na panelu mezi pfednimi sedadly. Snekovy
mechanismus (3) je umistén na zadni pfepazce zadni casti trupu.

1 - ovladaci kolo podéiného vyvazeni
2 -lana

3 - 8nekovy mechanismus

4 - tahlo

Obr. 27-10 Podélne vyvaZeni
POZNAMKA

Rozméry, tolerance a vule v uloZeni podélného vyvazeni jsou uvedeny v Albu rozméru,
toleranci a vuli letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

27-31-00

Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

POLOHA
OVLADAGIHO
KOLA

NASTAVENI

SERIZENI

NEUTRAL

Postup pfi nastavent:

1) Tétivu vyvazovaci plosky ustav-
te do pfimky s tétivou stabili-
zacni plochy a vy$kového kor-
midla a zajistéte.

2) Sroub tahla (Obr. 27—11, poz.
24) v bubinku (11) ustavte do
stfedni polohy sefizenim délky
tahla (24).

3) Ovladaci kolo ustavte do

polohy NEUTRAL a zkontrolujte
soumerné navinuti lana.

4) Napnéte lanovy okruh podélné-
ho vyvazeni.

Sablona 33-Z 42-2256 (Obr. 08-4,
poz. 12).

TEZKY NA HLA-
VU; TEZKY NA
OCAS

Krajni polohy ovladaciho kola musi
umoznit max. vychylky vyvazovaci
plosky.

Dva dorazy umisténé na lanech
u zadni pfepazky zadni Gasti tru-
pu.

Délky tahel podélného vyvazeni

Délky tahel podélného vyvéazeni jsou uvedeny v Obr. 27-5.

27-31-00

Platnost: od 001 do 999
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OVLADANI VZTLAKOVYCH KLAPEK
POPIS A FUNKCE

Vztlakové klapky jsou ovladané pakou klapek (Obr. 27-12, poz. 1) pomoci lan (2), pak (3) a
tahel (4).

Paka klapek je umisténa na panelu mezi prednimi sedadly. Vztlakové klapky maji tfi aretované
polohy. Aretace se ovlada tlacitkem na pace klapek. Péky (3) ovladani vztlakovych klapek jsou
umistény na hlavnich nosnicich kfidel.

1 - paka klapek
2 -lana
3 - paky
4 - tahla

Obr. 27-12 Ovladani vzilakovych klapek
POZNAMKA

Rozméry, tolerance a vule v uloZeni ovladani vztlakovych klapek jsou uvedeny v Albu rozmérd,
] toleranci a vlli letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

27-50-00

Zménac¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

MONTAZ LAN OVLADANI VZTLAKOVYCH KLAPEK

| UPOZORNENI |

LANA OVLADANI VZTLAKOVYCH KLAPEK VYPNETE TAK, ABY ZAMKY V OBOU KRIDLECH
SPOLEHLIVE ZAMYKALY V ZASUNUTE POLOZE VZTLAKOVYCH KLAPEK.

PRILIS NAPNUTA LANA ZNEMOZNUJi UZAMKNUT{ ZAMKU. PRILIS VOLNA LANA ZNEMOZNUJI
VYSUNUTI VZTLAKOVYCH KLAPEK DO MAXIMALN{ VYCHYLKY.

POZNAMKA

Na levou stranu namontujte delsi lano (Obr. 27—-13, poz. 2). Na pravou stranu namontujte kratsi
lano (3).

1)
2)

3)

4)

Ustavte levé a pravé lano (2; 3) do kladek ve stredni ¢asti trupu.
Pfipojte oka levého a pravého lana ke spodni casti paky klapek (12), zasroubujte Sroub (9)
do oka paky klapek (12) — doporuceny dotahovaci moment matice 6 az 7,2 Nm.

Proviecte lana (2; 3) pres prlchodku na levé a pravé strané trupu do kofene levého a pravé-
ho kfidla.

Lana (2; 3) pfipojte pomoci $roubd (10) na paky (1) v levém a pravém kfidle — doporudeny
dotahovaci moment matic 6 az 7,2 Nm.

Lana napnéte (provéseni lana 6 az 10 mm, mira A) a napinaky (4) zajistéte zavlackou.

Po montézi lan zkontrolujte spravnost funkce ovladani vztlakovych klapek ve véech po-
lohéch a Uhly nastaveni vztlakovych klapek.

Promazte ovladani vztlakovych klapek mazacim tukem (podkapitola 12-40-00).

Dokonéovaci prace

1)
2)

Namontujte horni pojistny plech dvojice kladek ve stfedni Casti trupu.
Namontujte spodni kryt trupu (Obr. 52—2, poz. 19).

SERIZENi OVLADAN{ VZTLAKOVYCH KLAPEK

Pozadavky

1)

Vzdalenost pohyblivych €asti fizeni od pevnych &asti letounu musi byt ve vSech polohéach
minimalné 3 mm; vzdélenost pohyblivych ¢asti navzajem musi byt ve vSech polohéach mini-
malné 5 mm.

Pohyb téhel, pak a kladek musi byt lehky a plynuly.

Kladky musi byt ustaveny do roviny ohybu lan s toleranci = 2°.

Uhly nastaveni vztlakovych klapek musi odpovidat hodnotam uvedenym v Obr. 08—4.

27-50-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 27 - 31
2002-03-08



= Z 43

Ustaveni paky klapek

PRIRUCKA PRO UDRZBU

POLOHA PAKY POSTUP PRI SERIZENI

KLAPEK SERIZENI
KLAPKY 1) Vztlakové klapky sefidte do obrysu | Doraz umistény na zavésu
ZAVRENY kfidla. vztlakové klapky (na kFidle).

2) Vymezte vuli v mechanismu
vztlakovych klapek.

Sefizenim délky tahla (Obr. 27-13,
poz. 22).

3) Sefidte délku lana.

Napinakem (Obr. 27-13, poz. 4).

POZNAMKA

Délky tahel ovladani vztlakovych klapek jsou uvedeny v Obr. 27-5.
SCHVALENE OPRAVY PAK OVLADANI VZTLAKOVYCH KLAPEK V KRIiDLE

ZAVADA OPRAVA

1) Koroze, poSkozeny natér. Korozi odstrante smirkovym papirem,
poskozeny natér opravte (podkapitola
51-72-00).

2) Trhlinky — mista pravdépodobneho vyskytu | Trhlinky zavarte dle postupu v podkapitole

} jsou oznacena &arkovanou ¢arou: 27-10-00, clanek “Zavatovani trhlinek”.
27-50-00
Zména €. 3 Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

TLAKOVA KONTROLA HLAVNIHO NOSNIKU

POPIS A FUNKCE

Ke stale kontrole svaru spodni p&snice hlavniho nosniku centroplanu slouzi tlakomér (Obr. 31-
3, poz 1). Je umistén na panelu mezi pfednimi sedadly a potrubim (2) je spojen se spodni
pasnici (4). Pro dopInéni tlaku na pfedepsanou hodnotu 200 kPa (vlivem rozdilu teplot mize
tlak kolisat v rozmezi + 50 kPa) pfi trvalém poklesu tlaku pod 150 kPa slouzi ventilek (3)
umistény na panelu mezi pfednimi sedadly.

Spodni pasnici naplfite dusikem na zkusebni tlak 2950 kPa. Po uplynuti 48 hodin kontroluijte
tlak na tlakomeéru, v piipadé tniku tlaku zjistéte zdroj Gniku a zavadu opravte dle postup

v Kapitole 31 (str. 31-14). V pfipad€, ze neni zaznamenan unik tlaku, upustte tlak na
predepsanou hodnotu 200 kPa.

Postup pineni spodni pasnice hlavniho nosnhiku centroplanu je uveden v podkapitole 12-10-00.
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ventilek
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spodni pasnice hlavniho nosniku

Obr. 31-3 Tlakova kontrola spodni pasnice hlavniho nosniku centroplénu

31-20-00
Platnost: od 001 do 999 Zména¢. 3
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

ODSTRANOVANI ZAVAD

ZAVADA MOZNA PRICINA NAPRAVA

Netésni ventilek nebo | Dopliite tlak na 200 kPa a
spoje potrubi kontrolujte tésnost ventilku a
spoju potrubi mydlovou vodou.
Vadny ventilek vyménite;
netésné spoje potrubi
dotahnéte.

Tlakomer ukazuje trvaly pokles
tlaku dusiku (pod 150 kPa) ve
spodni pasnici hlavniho nosniku

Vadny tlakomér Kontrolujte tiakomér (viz €lanek
Kontrola presnosti tlakoméru);
vadny tlakomér vymeénte.

Trhlina ve spodni Zajistéte defektoskopickou
pasnici hlavniho kontrolu spodni pasnice
nosniku hlavniho nosniku. V pfipadé

nalezu trhliny postupujte dle
pokyntd pod tabulkou

Trhlina se muze vyskytnout pouze jednou v oblasti A a jednou v oblasti B. Trhlinu muze opravit
pouze vyrobni zavod nebo autorizovana opravna.
Pri dalsim vyskytu trhliny v oblasti A nebo B je nutna vyména nosniku.

_ ' UPOZORNENi _ )
PRIPADNA OPRAVA NOSNIKU NEZARUCUJE DOSAZENI CELKOVE DOBY ZIVOTA
LETOUNU 6000 LETOVYCH HODIN BEZ NUTNOSTI VYMENY NOSNIKU.

Obr. 31-4 Hlavni nosniku centroplanu — oblast vyskytu trhlin

31-20-00

Zména . 3 Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
POZNAMKA

Rozmeéry, tolerance a vle v uloZeni osy kola hlavniho podvozku jsou uvedeny v Albu rozmérd,
toleranci a vili letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

32-10-00

Platnost: od 001 do 999 Zména é. 3
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
UDRZBA
DEMONTAZ NOHY HLAVNIHO PODVOZKU

Pripravné prace
1) Demontujte spodni kryt trupu (Obr. 52-2, poz. 19), a spodni kryt centroplanu (16).
2) Demontujte levou a pravou zadni podlahu v kabiné.

3) Zvednéte letoun na zvedaky tak, aby kola hlavniho podvozku byla minimalné 10 cm nad
zemi.

4) Z brzdove soustavy vypustte do nadobky brzdovou kapalinu: vySroubujte kryci matici
(Obr. 12-2, poz. 1) plniciho ventilu (2); povolte pinici ventil a odvzdusfiovaci ventily (4) na
brzdovych Cerpadlech. Vytékani kapaliny je moZno urychlit nékolikerym seslapnutim Slapek
brzd.

5) Rozpojte brzdové potrubi v trupu.

6) Od objimky (Obr. 32-1, poz. 11) na pravé noze hlavniho podvozku odpojte tahlo oviadani
vypinace signalizace varovani padové rychlosti.

7) Demontujte kolo hlavniho podvozku (podkapitola 32-41-00) a brzdu (podkapitola 32-43-00).
Demontaz nohy hlavniho podvozku
POZNAMKA
Postup pro demontaz leve a pravé nohy hlavniho podvozku je stejny.
1) Demontujte uchyceni nohy hlavniho podvozku (Obr. 32-1, detail A): odjistéte a vySroubujte

matici (5), sejméte podloZku a Sroub (2) vysurite ze zavésu.

2) Uvolnéte sevieni nohy hlavniho podvozku (Obr. 32-1, detail B): odjistéte a vy$roubujte dva
Srouby (6) a sejméte podlozky (7); vymezovaci vlozku (4) uvolnéte poklepem pfes mékkou
podloZku napf. pfes duralovy plech.

3) V pfipadé potfeby demontujte sponu (3) v misté sevfeni nohy hlavniho podvozku (Obr. 32-1,
detail P): odjistéte a vySroubujte matice (8) a vyjméte Srouby (9).

4) Nohu hlavniho podvozku (1) vysufite z trupu.
MONTAZ NOHY HLAVNIHO PODVOZKU
POZNAMKA
Postup pro montaz levé a pravé nohy hlavniho podvozku je shodny.

1) Sponu (Obr. 32-1, poz. 3) ustavte ke kostfe trupu a namontujte Srouby (9). Matice (8) po
dotaZeni (doporuceny dotahovaci moment 46 az 58 Nm) zajistéte pojistnou podlozkou.

2) Nohu hlavniho podvozku (1) zasufite do mezery mezi kostrou trupu a sponou (3)
a pfipevnéte ji Sroubem zavésu (2). Matici (5) zatim nedotahuijte.

3) Mezi nohu hlavniho podvozku (1) a kostru trupu viozte mirnym poklepem vymezovaci
viozku (4) tak, aby vymezila vuli v uloZeni podvozkové nohy. Srouby (6) zatim nedotahujte.

32-10-00

Zménaé. 3 Platnost: od 001 do 999
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ZAVADA OPRAVA
2) PoSkozeny povrch (pficné skrabance, Zabruste (v podélném sméru nohy) nahrubo
ryhy, otlaceni, koroze) zakladniho ocelo- | smirkovym papirem &. 80 az 120.
veého materialu nohy hlavniho podvozku | Zabruste smirkovym papirem &. 200 (nebo
do hloubky 0,2 mm. jemnéjsim) tak, aby byly zacistény stopy po
pfedchozim brouseni a aby pfechod na okolni
povrch byl plynuly — maximaini dovolena
hloubka zabrouseni je 0,2 mm. Poskozenou
hranu nohy zabruste tak, aby minimalni radius
hrany byl 4 mm.
Vizuélné zkontrolujte zadi§téné misto; je-li op-
ravené misto bez poskozeni, opravte natér (viz
¢lanek Oprava natéru na nohéach hlavniho pod-
vozku).
3) Poskozeny povrch (pfiéné Skrabance, Zabruste dle postupu uvedeného v bodu 2).
ryhy, otlaceni, koroze) zékladniho ocelo- | Jestlize poskozeni neni mozno odstranit,
vého materidlu nohy hlavniho podvozku | provedte defektoskopickou kontrolu na vyskyt
do hloubky vétsi nez 0,2 mm, maximalné |trhlinek:
0,4 mm. — z celého povrchu nohy odstrarite natér
odstrariovaem epoxidovych natér(l, napf.
ALDURIT STRIP
— celou nohu kontrolujte na trhlinky elektro-
magnetickou pragkovou metodou
— nohu s trhlinkami vymeénte
— nohu bez trhlinek odmagnetujte a dohodné-
te s vyrobcem letounu dals$i postup.
4) Vdle v uchyceni noh hlavniho podvozku Nohy hlavniho podvozku demontujte z letounu.
neni mozné vymezit. OtlaCeny Sroub zavésu (Obr. 321, poz. 2)
vymente.
Otlaceny otvor opravte podle &lanku StruZent
otvorll v zavésech hlavniho podvozku.
Otlagenou vymezovaci viozku (4) zabruste,
znacné otlac¢enou nebo poskozenou vymezo-
vaci vliozku vymeérite.
5) Deformace nebo jiné zavazné poskozeni | Nohy hlavniho podvozku vymérite véetné
sniZujici provozuschopnost nebo pevnost | Sroubl zavésu (Obr. 32—1, poz. 2).
noh hlavniho podvozku. Pfed montaZzi nohy hlavniho podvozku na le-
6) Prosla Zivotnost noh hlavniho podvozku | toun kontrolujte otvor v zavésu na trupu a stav

(kapitola 04 této prirucky).

vymezovaci viozky (Obr. 32—1, poz. 4).
Otlaceny otvor opravte podle ¢lanku Struzeni
otvorll v zévésech hlavniho podvozku.
Otlacenou vymezovaci viozku zabruste,
znacné otlac¢enou nebo poskozenou vymezo-
vaci vlozku vymérite.

32-10-00

Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

STRUZENi OTVORU V ZAVESECH HLAVNIHO PODVOZKU

UPOZORNENI

PO PRESTRUZENI ZAVESU HLAVNIHO PODVOZKU ZKONTROLUJTE SBIHAVOST KOL
HLAVNIHO PODVOZKU (PODKAPITOLA 32-41-00).

V&eobecné pokyny pro struzeni otvoru jsou uvedeny v podkapitole 20-40-00.

- DOPORUCENY S
OTVOR V ZAVESU VWSTRUSNIK DOPORUCENY KALIBR

Plvodni rozmér g12H8 | 0 ——ee- | __

@ 12,1 H8 @ 12,1 H7, 000-224-5013 @ 12,1 H7, 000-511-0016

12,2 H8 @ 12,2 H7, 000-224-5014 12,2 H7, 000-511-0017

Rozmér po opravé
CEMATPRAR @ 12,3H8 | @123 H7, 000-224-5015 | @ 12,3 H7, 000-511-0018

@ 12,4 H8 @ 12,4 H7, 000-224-5043 | = ————-

SROUB ZAVESU CiSLO SROUBU
Plavodni rozmér @ 1218 Z 143.5100-00.08
@ 12,18 Z 143.5100-00.13

@ 12,2 18 Z 143.5100-00.14

Rozmér po opravé
REER 212318 Z 143.5100-00.17

@ 12,4 18 Z143.5100-00.18

POZNAMKA

Rozmeéry, tolerance a vile v uloZeni hlavniho podvozku jsou uvedeny v Albu rozmérd, toleranci
a vlli letoun( Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

32-10-00

Zména ¢ 3 Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

PRIDOVY PODVOZEK
POPIS A FUNKCE

Pridovy podvozek je uchycen k zavésuim na predni piepazce kostry trupu:

1) horni ¢ast pridového podvozku je uchycena v hornim zavésu (Obr. 32-3, detail A)

2) drzak uchyceni pfidového podvozku (1) je pfipojen vzpérou (2) a dvojitou vzpérou (3)
k doinim zavésim.

PFidovy podvozek je vybaven hydropneumatickym tlumi¢em (4) a tlumi¢em boé&nich kmitd (5).
K objimce fizeni (6) jsou uchyceny pruzinové mechanismy Fizeni pfidového podvozku
(podkapitola 32-50-00).

POZNAMKA

Rozmeéry, tolerance a vile v uchyceni horni ¢asti pridového podvozku a v uloZeni osy kola
pridového podvozku jsou uvedeny v Albu rozmérd, toleranci a vili letount Z 42, Z 42M,
Z42MU a Z 43.

32-20-00

Platnost: od 001 do 999 Zménac. 3
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

DETAIL A
€S

A — uchyceni horni ¢éasti pfid'ového podvozku
1 — drzak uchyceni pfidovéeho podvozku 8 — pouzdro kloubu
2 — vzpéra 9 - pryzovy tlumic
3 - dvojita vzpéra 10 — opérné vicko
4 - hydropneumaticky tlumic 11 — matice
5 — tlumi¢ boénich kmitl 12 - pojistna matice
6 — objimka fizeni 13 - podlozka
7 — kloub horni ¢asti pfidového podvozku 14 — plnici ventil
Obr. 32-3 Uchyceni pFid'ového podvozku
32-20-00
Strana 32 - 12 Platnost: od 001 do 999
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i — 21
6 17 ] 4
10
13
17
9
3 2
8
14
1
11
16
8
7
22—
1 — hydropneumaticky tlumi¢ pfidového 11 - Sroub
podvozku 12 — objimka Fizeni
2 — tlumi¢ bocnich kmitd 13 — matice
3 - objimka 14 — podlozka
4 - zaveésny Cep 15 — uchyceni
5 - sroub 16 — déleny protiprachovy krouzek
6 - Sroub 17 - zétka
7 — matice . ,
. . Pro informaci:
8 — axialni krouzky .
¢ ' 21 - stahovaci Sroub (M 6x60)
9 — pinici ventil Y
oy, - 22 - Klic ¢. 3235 970
10 - zajistovaci Sroub

Obr. 32-4 Uchyceni hydropneumatického tlumice pfid'ového podvozku a tlumice boénich kmiti

32-20-00

Platnost: od 001 do 99¢

Strana 32 - 17
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Montaz tlumice boénich kmitd

1) Povrch tlumic¢e boc¢nich kmitu (2) a zavésy na uchyceni (15) ocistéte, otvory pro zavésné
¢epy (4) natfete mazacim tukem (podkapitola 12-40-00).

2) Tlumi¢ bo¢nich kmitu ustavte do zavésl na uchyceni (15), k vymezeni axialni vile pouzijte
podloZky (14).

3) Zavésné Cepy (4) zasunte do otvor( v tlumici bo€nich kmitd - zaSroubujte zajistovaci Srouby
(10) a proti povoleni je zajistéte dotazenim matic (13).

4) Pistnici tlumi€e bo¢nich kmitu pfipojte k objimce (3) $roubem (6) s podloZkou a matici. Matici
po dotaZeni zajistéte zavlackou.

Dokoncéovaci prace

1) Montujte kolo pfidového podvozku (podkapitola 32-42-00).

2) Letoun spustte ze zvedaciho zafizeni.

POZNAMKA

Kontrola mnozstvi kapaliny a vali v tlumicich a kontrola tlaku vzduchu v tlumiéi je rovnéz
uvedena v pfirucce pro provoz a Udrzbu pfidového podvozku typu 793-HPK-185-19,
793-HPK-185-19-7 dle stavu.

KONTROLA TLAKU VZDUCHU V HYDROPNEUMATICKEM TLUMICI

Tlak vzduchu v hydropneumatickem tlumici pfidoveho podvozku kontrolujte plnicim zafizenim
(Obr. 12-1), které se dodava s nafadim letounu.

POZNAMKA

PFi kontrole tlaku vzduchu muze se vzduchem unikat i tlumici kapalina ? proto kontrolujte tiak

vzduchu jenom pfi zvétSeni statického propérovani hydropneumatického tlumiée a v intervalech

dle podkapitoly 05-20-00.

Postup pfi kontrole:

1) Pridovy podvozek odlehcete - pistnice hydropneumatického tlumice se vysune.

2) Odsroubujte kryci matici (Obr. 12-1, poz. 2) plniciho ventilu.

3) Na plnici ventil (1) naSroubuijte pfevie€nou matici (4) piniciho zafizeni - ovladaci hfidel (5)
musi byt vySroubovano a uzaviraci matice (7) musi byt nadroubovana na plnicim zafizeni.

4) Zasroubujte ovladaci hfidel (5) - plnici ventil (1) se otevfe.

5) Kontrolujte tlak vzduchu na tlakoméru (6) - pfi poklesu pod 360 kPa doplrite tlak (podkapitola
12-10-00, PInéni hydropneumatického tlumice vzduchem).

6) VySroubujte ovladaci hfidel (5) - plnici ventil (1) se uzavre.
7) Odsroubujte pfevleénou matici (4) z plniciho ventilu (1).
8) Mydlovym roztokem nebo olejem kontrolujte t€snost plniciho ventilu — po dobu deseti minut

se nesmi objevit vzduchova bublina. Pfi netésnosti vyménte plinici ventil (1) nebo tésnici
podlozku pod plnicim ventilem.

9) Na plnici ventil (1) nadroubujte kryci matici (2) a zajistéte ji vazacim dratem.
KONTROLA MNOZSTVi KAPALINY V HYDROPNEUMATICKEM TLUMICI

1) Letoun zvednéte na zvedaky.

2) Z hydropneumatickeho tlumice vypustte pozvolna vzduch pomoci plniciho zafizeni
(Obr. 12-1) tak, aby se vzduchem nebyla strhavana tlumici kapalina.

32-20-00

Zména g, 3 Platnost: od 001 do 999
Strana 32 -18
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ZAVADA

OPRAVA

4) Poskozeny koZeny kryt hydropneuma-
tického tlumice.

Poskozeny kryt vymérite:

- hydropneumaticky tlumi¢ demontujte
z uchyceni , kryt nahradte novym a hydro-
pneumaticky tlumi¢ namontujte zpét do
uchyceni

5) Otlagené otvory v zavésech vzpér
pfidového podvozku.

Podle ¢lanku Oprava otvortl v zavésech
vzpér pridového podvozku.

POZNAMKA
Postupy oprav jsou uvedeny v Pfiruéce pro provoz a tdrzbu pfidového podvozku typu
793-HPK-185-19, 793-HPK-185-19-7 dle stavu.

NEOPRAVITELNE ZAVADY PRIDOVEHO PODVOZKU

ZAVADA

OPRAVA

1) Otlacky od kuliéek nebo vyhrnuty material
v drazkach na pistnici hydropneumatického
tlumice.

Provedte demontaz hydropneumatického
tlumice u uchyceni dle pfirucky pro provoz

a udrzbu pfidového podvozku typu 793-HPK-
-185-19, 793-HPK-185-19-7 dle stavu.
Hydropneumaticky tlumi¢ s osou kola zaslete
do vyrobniho zavodu AXL a.s. Semily na
opravu.

2) Délka vysunuti pistnice od valce tlumiée ke
krouzku krytu je vétsi nez 194 mm a pfi
vystielovani pistnice jsou slysitelné kovové
zvuky.

Provedte demontaz hydropneumatického
tlumice u uchyceni dle prirucky pro provoz

a Udrzbu pfidového podvozku typu 793-HPK-
-185-19, 793-HPK-185-19-7 dle stavu.
Hydropneumaticky tlumi& s osou kola zaslete
do vyrobniho zavodu AXL a.s. Semily na
opravu.

3) Prekroceni dovolené dopredné a otoéné
vile pistnice hydropneumatického tlumice.

Provedte demontaz hydropneumatického
tlumice u uchyceni dle pfirucky pro provoz

a udrzbu pfidového podvozku typu 793-HPK-
-185-19, 793-HPK-185-19-7 dle stavu.
Hydropneumaticky tlumié¢ s osou kola zaslete
do vyrobniho zavodu AXL a.s. Semily na
opravu.

4) Trhliny na uchyceni pfidového podvozku.

Provedte demontaz pfidového podvozku

z letounu (&ast 32-20-00).

Pridovy podvozek véetné osy kola zaslete do
vyrobniho zavodu AXL a.s. Semily na opravu.

32-20-00

Platnost: od 001 do 999
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PRIRUCKA PRO UDRZBU

SCHVALENA OPRAVA OTVORU V ZAVESECH VZPER PRIDOVEHO PODVOZKU
V3eobecné pokyny pro struZeni otvorl jsou uvedeny v podkapitole 20-40-00.

Pokyny pro prebrouseni otvoru vnitiniho krouzku kloubového lozZiska
1) Vnitfni krouZek kloubového loZiska natocte do vhodné polohy kolmao na vnéjsi krouzek a

vyjméte jej.

2) Otvor vnitfniho krouzku prebruste na stejny primeér, na jaky byl pfestruzen otvor v drzaku

uchyceni pfidoveho podvozku.

3) Vnitfni krouZek oCistéte, natfete mazacim tukem a vlozte do vnéjSiho krouzku kloubového

loZiska.
Pokyny pro vyménu klouboveho loZiska s lemovacim pouzdrem jsou uvedeny v podkapitole
20-51-00.

\ OTVOR V ZAVESU DOPORUCENY VYSTRUZNIK DOPORUCENY KALIBR

Plvodni rozmér 8H8 | 2 ———_——e | mme e
2 8,1 H8 @ 8,1 H7, 000-224-5001 @ 8,1 H7, 000-511-1004
. § @ 8,2 H8 @ 8,2 H7, 000-224-5002 @ 8,2 H7, 000-511-1005
ROZmerpTOpve 283 H8 © 8,3 H7, 000-224-5003 2 8,3 H7, 000-511-1006
2 8,4 H8 @ 8,4 H7, 000-224-5004 @ 8,4 H7, 000-511-1007

CISLO SROUBU

SROUB ZAVESU

pfipojeni vzpéry a
dvojité vzpéry

k zavésum kostry
trupu

pfipojeni vzpéry
k drzaku uchyceni
pfidového podvozku

pfipojeni dvojité
vzpéery k drzaku
uchyceni pfidového
podvozku

Plivodni rozmér 2 818 8x27 ONL 3120.14 8x43 ONL 3120.14 | 8x49 ONL 3120.14
28118 | 81x27MoN1167 | 81x43MoN 1167 | 81 x 49 MoN 1167
. . 28218 | 82x27 MoN 1167 8,2x 43 MoN 1167 | 8,2 x 49 MoN 1167
Rozmér po oprave 283f8 | 83x27 MoN1167 | 8,3x43MoN 1167 | 8,3 x 49 MoN 1167
#8418 | 84x27MoN1167 | 8,4x43MoN 1167 | 8.4 x 49 MoN 1167
OTVOR V ZAVESU DOPORUCENY VYSTRUZNIK | DOPORUCENE MERIDLO
Plvodni rozmér g18H7 | = @ ———_——— | e
@ 18,1 H7 @ 18,1 H7, 000-224-1025
. i} 2182 H7 @ 18,2 H7, 000-224-1026 .. .
Rozmér po opravé tfibodovy mikrometr do otvoru
@183H7 | = —————
GBA HT || e

LEMOVACI POUZDRO ZAVESU

CISLO LEMOVACIHO

POUZDRA
Plvodni rozmér @18 h8 Z 42 5210-01.03
@ 18,1 h8 Z 42.5210-01.17
ReEHAF [ Goraa @ 18,2 h8 Z 42.5210-01.18
@ 18,3 h8 Z 42 .5210-01.19
@ 18,4 h8 Z 42.5210-01.20

POZNAMKA

Rozméry, tolerance a vule v uchyceni vzpér pfidového podvozku jsou uvedeny v Albu rozmér,

32-20-00

toleranci a vili letounl Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

Zména ¢. 3
Strana 32 - 22
2009-05-12
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PRIRUGKA PRO UDRZBU
POZNAMKA

Ke kontrole pouZijte zavazi 45 aZ 55 kg zavéSené do otvoru v kleci pruziny (6). PFi zavéseni
zavazi o hmotnosti 45 kg se klec pruziny nesmi posunout. Pfi zavéseni zavaZzi o hmotnosti
55 kg se klec pruziny musi posunout.

6) Sefidte samostavny mechanismus brzdy:
a) posouva-li se klec pruziny (6) pfi zatiZzeni silou men$i nez 440 N (zavazi 45 kg),
pfitdhnéte matici (7)
b) neposouva-li se klec pruziny (6) pfi zatizeni silou vétsi nez 540 N (zavazi t&2&i nez J
55 kg), povolte matici (7)
7) Po sefizeni kontrolujte odpor klece pruziny (6) proti posunuti dle bodu 5).

8) Ustavte klec pruziny (6) tak, aby celo klece pruZiny bylo v roviné éela svérného krouzku (5),
viz bod C.

9) Matici (7) zajistéte zajiStovacim §roubem (8).

10) Samostavny mechanismus brzdy ustavie na pist (11); do klece pruziny (6) ustavte pruzinu
(2) a do pistu zaSroubujte tahlo (1).

11) Pisty se samostavnym mechanismem zasufite do télesa brzdy (Obr. 32-17, poz. 1);
zasroubujte vicka (7) - viz ¢lanek Montaz brzd.

Brzdovy kotou€ (Obr. 32-17, poz. 3)

ZAVADA OPRAVA
1) Opotfebeni na tloustku 8 mm a méné. Pfi zjisténi nékteré zavady vyméte brzdovy
2) Trhlinky. kotoug.
3) Vydfené kruhoveé ryhy do hloubky 1 mm
a vice.

Treci segmenty (2)

ZAVADA OPRAVA
1) Opotiebeni oblozeni na vysku hlavy Pri zjisténi nékteré zavady vymérite oba tfeci
prostfedniho nytu (Obr. 32-21, poz. 3). segmenty nebo vymeérite obloZeni tfecich

2) Odlomené ¢ast oblozeni tfeciho segmentu. | segmentd (viz ¢lanek Vyména oblozeni
tfecich segmentu).

32-43-00

Platnost: od 001 do 999 Zména ¢. 3
Strana 32 - 57
2009-05-12
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A - samostavny mechanismus brzdy s pistem (11)

B - kontrola odporu klece pruziny (6) proti posunuti silou P

C - ustaveni klece pruziny: celo klece pruziny (8) musi byt v roviné ¢ela svérného krouzku (5)

P - sila pro kontrolu sefizeni samostavného mechanismu brzdy

1 - tahlo 7 — matice

2 — pruzina 8 — zajistovaci Sroub

g = pvruzna podlozka Pro informaci:

4 - te[tvaso’ ) 11 - pist

5 - sverny krouzek

6 - klec pruziny

Obr. 32-20 Sefizeni samostavného mechanismu brzdy

32-43-00
Strana 32 - 58 Platnost: od 001 do 999

2002-03-08
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kontrola statické soustavy

kontrola soustavy celkového tlaku

vedeni celkového tlaku (k vyvodu D na Pitotové hubici)

vedeni signalizatoru padové rychlosti (ke snimadi naporového tlaku na levém kridle)
veden| statického tlaku (k vyvodu S na Pitotové hubici)

zkuSebni zafizeni 5 — objimka

uzaviraci ventil 6 — vySkomér
vypustny ventil 7 — variometr
Pitotova hubice 8 — rychlomeér

Obr. 34-2 Kontrola tésnosti statické soustavy a soustavy celkového tlaku

34-10-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 34 - 9
2002-03-08
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KONTROLA ODKALENi KONDENZACNICH NADOBEK

UPOZORNENI

KONDENZACNI NADOBKY (Obr. 34-1, poz. 6) DEMONTUJTE A MONTUJTE SE ZVYSENOU
POZORNOSTI, ABY NEDOSLO K POSKOZENI NEBO SHRNUTI TESNICIHO KROUZKU
MEZI NADOBKOU A TELESEM NADOBKY. POSKOZENY TESNICI KROUZEK VYMENTE.

PO ODKALEN| KONDENZACNICH NADOBEK KONTROLUJTE TESNOST PITOT-STATICKE
SOUSTAVY.

PFi zjisténi vody v kondenzacnich naddobkéach:

1) Nadobku s vodou vySroubujte z télesa nadobky, vodu vylejte, nddobku vycistéte a osuste.
2) Cistou nadobku na&roubuijte na téleso nadobky.

3) Po kontrole tésnosti Pitot-statické soustavy zajistéte nadobky vzajemné mezi sebou véazacim
dratem proti samovolnému povoleni.

SCHVALENE OPRAVY PITOT-STATICKE SOUSTAVY

UPOZORNENI

PO KAZDE OPRAVE PITOT-STATICKE SOUSTAVY KONTROLUJTE TESNOST PITOT-
STATICKE SOUSTAVY.

ZAVADA OPRAVA
1) Hadice a potrubi
a) posSkozené hadice a potrubi, PoSkozené hadice a potrubf vymérite.
b) prosla zivotnost pryzovych hadic Pryzove hadice s pro3lou Zivotnosti vymérite
(podkapitola 05-11-00). (Zivotnost silikonovych hadic neni omezena).
2) Kondenza¢ni nadobky
a) poskozena nadobka, Poskozenou kondenzaéni nadobku vymérite.
b) posSkozeny, deformovany nebo Vadny tésnici krouzek vymeérnite.
popraskany tésnici krouzek.

34-10-00

Zména €. 3 Platnost: od 001 do 999
Strana 34 - 10
2009-05-12



A. PRORAZENY KRYT

B. VYSTRIHNUTI
PRORAZENEHO MISTA

C. NEZAPUSTENA ZAPLATA

D. ZAPUSTENA ZAPLATA

1 - zaplata
2 - potah
3 - ramecek

Obr. 51-4

Z 43

PRIRUCKA PRO UDRZBU
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Oprava proraZeného plechového krytu

51-12-00

Platnost: od 001 do 999

Zména ¢. 3
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Vieobecné

PRIRUCKA PRO UDRZBU
OPRAVA LAMINATOVYCH DiLU

V této asti jsou uvedeny postupy a doporuceni pro opravu poskozenych laminatovych dild. Jsou
to napf. pfedni kryt motoru, kryt pfistrojové desky, bo¢ni panely v kabing, karosérie trupu, konco-
vé oblouky vySkového a smérového kormidla, zadni kryt trupu.

Seznam materialu

POZNAMKA

MtiZete pouzivat ekvivalentni nahrady uvedenych materiald.

. Skelna tkanina

PN 70 0095 0590
PN 80 0083 0590
PN 70 0186 0593

V 111-140 A 341
V 119-225 A 341
V 1313-355 276

MATERIAL SPECIFIKACE OZNACENI VYROBCE
1. Odmastovad CSN 65 6540 Technicky benzin K dostani mistné
2. Odmastovac TT-M-261 Metyl-etyl-keton K dostani mistné
3. Rozpoustédio CSN 66 4451 Aceton K dostani mistn&
4

5. Polyuretanova L Viapal N 600 Polyvia Zlin
pryskyfice
6. Katalyzator ———— MEK 50 Polyvia Zlin
7. Urychlovac ———— Cobalt CO 1 Polyvia Zlin
8. DvousloZkovy tmel L Rapid BKP Tesov 333
polyesterovy Uh. Brod
9. Iniciator L PE BKP TéSov 333
Uh. Brod
10. Barva synteticka | ON 67 3908 S 2008 Colorlak a.s.
reaktivni Uh. Hradisté
11. Tuzidlo PND 01-1577-87 S 6032 K dostani mistné
12. Redidlo CSN 67 5829 S 6010 K dostani mistng
13. Email PND 01-220-74 U 2045 Colorlak a.s.
polyuretanovy Uh. Hradisté
14. Tuzidlo PND 01-286-75 U 7002 Colorlak a.s.
Uh. Hradisté
15. Redidlo CSN 67 5842 U 6002 Barvy a laky a.s.
Praha — Hostivaf
Tab. 51-3 Seznam materialu (strana 1 ze 2)
51-13-00

Strana 51 - 20
2002-03-08
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PRECHODOVE A 1ZOLACNi ODPORY

PRIRUCKA PRO UDRZBU
SEZNAM MERENYCH MiST

£
T L. SRy
[ =

L 6% g DRUH MAX. ODPOR
C. MERENO MEZI CASTMI PREMOSTENI REEREATe | TANERET
IZOLACNI ODPORY MQ (min.) MQ
1. | El instalace — kostra trupu - 20
PRECHODOVE ODPORY mQ (max.) mQ
2. |Kfidla — kostra trupu ptimé 2000
3. |Motorove loze — kostra trupu primé 1000
4. |Kridélko — kfidlo ptimé 2000
5. |Klapka leva, prava - kifidlo pfimé 2000
6. | Vyskové kormidlo — stabilizator pfime 2000
7. | Smérove kormidlo - kylovéa plocha pfimé 2000
8. |Stabilizator — kostra trupu pfimé 2000
9. |Motor — motorové loze pifimé 1000
10. |Pozéarni sténa — sitovy filtr ptimé 1000
11. | Pozéarni sténa — regulator napéti pfimé 1000
12. | Pozérni sténa — kostra trupu pfimé 600
13. | Palubni deska - kostra trupu pfimé 2000
14. | Pfepina¢ magnet — kostra trupu nepfime 1000
15. | Palivova nadrz - kfidlo pfimé 2000
16. | Pfidovy podvozek — kostra trupu nepfimé 2500
17. | Ridici paka - predloha nepfimé 4000
18. | Pfedloha pfedni, zadni - tahlo levé, pravé nepiimé 4000
19. | Palivova soustava - kostra trupu primé 2000
20. |Predloha pfipusti - kostra trupu nepfimé 4000
21. | Tahla nozniho fizeni (L,P) — mezipaka nepfimé 4000
22. | Paky v fizeni vyskovky - kostra trupu nepfimé 4000
23. | Tahla ru¢niho fizeni - kostra trupu nepfimé 4000
24. | Pruzina podvozku leva - kostra trupu - 2000
25. | Pruzina podvozku prava - kostra trupu - 2000
26. | Zadni ¢ast trupu — kostra trupu piime 600

Tab. 51-14 Pfechodové a jzolacni odpory

Vysvetlivky s uvedenim mist méfeni jsou uvedeny v Tab. 51—15 na néasledujici strané.

51-82-00

Platnost: od 001 do 299

Strana 51 - 51
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No. LOCATION OF MEASUREMENT
1. a) Zmérte izolacni odpor mezi svorkovnici (Obr. 91-1, poz. A 11) ) a kostrou trupu.

b) Vyberte dvacet kabelli ze svazku v trupu, které nejsou ukostieny nebo nevedou na
civku relé a zméfte jejich izolaéni odpor (do tabulky uvedte primérnou hodnotu
izola&niho odporu).

2, Hlavni nosnik kfidla — horni zavés kfidla na hlavnim nosniku kostry trupu (méfte pro
leve i prave kfidlo).

3. Levy doIni zavés motorového loZe — levy dolni zadvés na pfedni prepazce kostry
trupu.

4. Potah kridélka — potah kfidla v misté vnitfniho zavésu kfidélka (pro obé kfidélka).

5. Potah vztlakové klapky — vnéjsi zavés vztlakové klapky na kfidle (pro obé vztlakoveé
klapky).

6. Potah vySkového kormidla — potah stabilizaéni plochy v misté levého zavésu
vySkového kormidla.

7 Potah sméroveho kormidla — potah kylové plochy v misté jejiho kofene (nad trupem).

8. Potah stabilizaéni plochy v misté levého zavésu k zadni ¢asti trupu — potah zadni
¢asti trupu.

9. Motor — motorove loze v misté levého zadniho tlumice.

12. | Levy dolni roh poZarni stény — levy dolni zavés na pfedni pFepazce kostry trupu.

13. | Leva strana pfistrojové desky — pficnha trubka pod pfistrojovou deskou.

14. | Kostra pfepinace magnet — pfi¢na trubka pod pFistrojovou deskou.

15. | Hlavni palivova nadrz — zebro.

16. | Vzpéra pfidového podvozku — levy dolni zavés na pfedni pfepazce kostry trupu.

17. | Spodni €ast fidici paky — leva strana predlohy.

18. | V misté pfemosténi.

19. | Odvodni potrubi od palivového Eerpadla — levy dolni zavés na predni pfepazce kostry
trupu.

20. | Predloha pfipusti — pficna trubka pod pfistrojovou deskou.

21. | V mist& pfemosténi.

22. | Levy zavés mezipaky — levy doini zavés na predni pfepazce kostry trupu.

23. | Tahla ruéniho fizeni — levy doIni zavés na pfedni pfepazce kostry trupu.

24.25. | Nohy hlavniho podvozku u kostry trupu — levy dolni zavés na pfedni pfepazce kostry

trupu.

Tab. 51-15 Vysvétlivky k Tabulce 51-14 — Pfechodové a izolaéni odpory

51-82-00

Zména ¢. 3 Plathost: od 001 do 999
Strana 51 - 52
2009-05-12
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UDRZBA

DEMONTAZ DVERI

| UPOZORNEN] |

DVERE KABINY DEMONTUJTE Z LETOUNU S POMOCNIKEM, ABY SE ZABRANILO PADU
DVERI NA ZEM.

1) Pékou nouzového odhozu (Obr. 52—1, poz. 11) na rdmu kabiny uvolnéte zavésy dvefi
a dvefe opatrné Sikmo vzh(ru vysunte ze zavés(.

2) Dle potieby sejméte boéni panel ¢alounéni (5) — v horni ¢asti panelu vysroubuijte pfipeviio-
vaci Srouby a po uvolnéni autospon ve spodni ¢ésti panel vyjméte.

MONTAZ DVERI
1) Pfipevnéte ke dvefim panel ¢alounéni (pokud byl demontovan) pomoci autospon a $roubd.
2) Namazte mazacim tukem Cepy zavés(l dvefi (podkapitola 12—40-00).

3) Dvefe ustavte do zévésl na rdmu kabiny a pakou nouzového odhozu (Obr. 52—1, poz. 11)
zasurite tahla zavéseni dvefi do zavésl.

4) Ovéfte volnost pohybu dvefi a otevirani a zavirani dvefi klikou zvenku i padkou zevnitf kabiny.

5) Paku nouzového odhozu dvefi (11) zajistéte v zasunuté poloze niti o pevnosti 85 az 95 N
a nit zaplombuijte. .

POZNAMKA

Dvefe kabiny montujte na letoun s pomocnikem.

KONTROLA FUNKCE OTEVIRANI A ZAViIRANI DVERI KABINY

1) Kontrolujte odemknuti dvefi klicem a odjisténi zamkd klikou (2) zvenku letounu i pakou (1)
a klikou (3) zevnitt kabiny.
Kontrolujte otevirani a zavirani dvefi kabiny opakovanym otacenim dvefi v zavésech.
Odijisténi zamk{ musi byt snadné, pohyb dvefi kabiny pfi otevirani a zavirani musi byt lehky
a plynuly.

2) Kontrolujte zavirani dvefi kabiny klikou (3) a jejich zajisténi v zaviené poloze.
K zavreni dvefi musi postacit mirné pfibouchnuti z vnéjsi strany i za madlo zevnitf kabiny.
Zajisténi zamkd klikou musi byt snadné a spolehlivé a po uzavfeni a zajisténi musi byt dvefe
kabiny spolehlivé zaviené a musi doléhat po celém obvodu.

KONTROLA TESNOSTI DVERI KABINY

1) Pfiviete prouzek papiru mezi rdm dvefi (Obr. 52—1, poz. 4) a rdm kabiny. Pfi vytahovani
papirového prouzku musi byt znat tfeci sila branici jeho vytazeni.
2) Kontrolu provedte postupné na celém obvodu dvefi pfiblizné po 20 cm.

52-10-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 52 - 5
2002-03-08




SCHVALENE OPRAVY DVERIi KABINY

-&= Z 43

PRIRUCKA PRO UDRZBU

ZAVADA

OPRAVA

1) Trhlinky v ramu dvefi.

Trhlinky zavarte dle podkapitoly 53-10-00
Schvalené opravy kostry trupu (metoda TIG).

2) Trhlinky v potahu dvefi.

Trhlinky v potahu dveri zavrtejte na obou koncich
vrtakem @ 1,5 mm, z vnitfni strany pfilepte
lepidlem Chemoprén 50 zaplatu z duralového
plechu tl. 0,6 mm a zajistéte ji alespofi dvéma

nyty.

3) Trhlinky v pakach a tahlech mechanismu
zavirani dvefi.

Tahla a paky pfi zjisténi trhlinek vymérite..

4) Nadmérna vlle v zdvésech dvefi.

Zavesy s otlaCenymi otvory vymeénte dle
podkapitoly 53-10-00 Schvalené opravy kostry
trupu (metoda TIG), vadné Cepy vyménte.

5) Koroze vnéjsiho povrchu.

Opravte podle podkapitoly 51-11-00.

6) Deformovany ram dvef.

Vyrovnejte nebo vyménte dle podkapitoly
53-10-00 Schvélené opravy kostry trupu.

POZNAMKA

Rozméry, tolerance a vlle v zavésech dvefi jsou uvedeny v Albu rozmér(, toleranci a vuli

letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

52-10-00

Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999

Strana 52 - 6
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3) Namontuijte dva licované Srouby uchyceni pfedniho nosniku stabilizaéni plochy k zadni &asti
trupu (detail A):
- vloZte Srouby (1) do hornich zavésu na zadni ¢asti trupu
- na Srouby (1) ustavte klinové podloZky (4), uzsi ¢asti klinu dold a pojistné podlozky (3)
- nasroubujte matice (2) - zatim je nedotahujte a nezajituijte.

4) Namontujte dva licované Srouby uchyceni podpér stabilizaéni plochy ke stabilizaéni plose
(detail B):
- mezi stabilizacni plochu a podpéry stabilizaéni plochy (11) viozte distanéni podlozky (pokud ;
byly pouZzity)
- vlozte Srouby (5) do zavésU na dolini ¢asti stabilizaéni plochy a do zavésu podpér
stabilizagni plochy (11) 1
- na Srouby (5) ustavte pojistné podlozky (7)
- naSroubujte matice (6).

5) Dotahnéte matice (2; 6; 9) momentem 44 az 49 Nm a zajistéte je pojistnymi podlozkami (3;
7 180

Dokoncovaci prace

1) Namontujte tahlo (Obr. 55-5, poz. 1) podéiného vyvazeni — §roub na tahle (1) namate
mazivem pro pohybové Srouby (napf. MOLYKA R), tahlo zagroubujte do bubinku (11)
ovladani podélného vyvazeni.

2) Pripojte pfemosténi mezi stabilizaéni plochou a posledni pfepaZkou zadni &asti trupu.
3) Namontujte vySkové kormidlo a pfipojte oviadani podéiného vyvazeni (podkapitola
55-20-00).

SCHVALENE OPRAVY STABILIZACNi PLOCHY

ZAVADA OPRAVA
1) PoSkozeny potah (trhlinky, deformace Poskozeny potah a pfedni nosnik opravte podle
nebo prorazeni potahu). instrukci pro opravu kridla v podkapitole
- = - T 57-10-00 “Schvalena oprava mechanického
2) PoSkozeny predni nosnik stabilizaéni poskozeni potahll, zeber a vyztuh kfidel".

plochy: trhlinky.

3) Poskozené podpéry stabilizaéni plochy: Podpéry vyménte pfi zjisténi trhlinek nebo pfi
trhlinky, deformace. prohnuti vétSim nez 1 mm.
Podpéry s men&im prohnutim nevyrovnaveite.

4) Podkozené zavésy stabilizacni plochy: Zavésy s trhlinkami vymérite. Otladené otvory
trhlinky, otlaéeni otvoru. opravte dle ¢lanku “Struzeni otvor( v zgvésech
stabilizacni plochy".

55-10-00

Platnost: od 001 do 999 Zména¢. 3
Strana 55-9
2009-05-12




PRIRUCKA PRO UDRZBU

Z 43

Struzeni otvoru v zavésech stabiliza¢ni plochy

UPOZORNENI

PO PRESTRUZENI ZAVESU STABILIZACNI PLOCHY ZKONTROLUJTE POLOHU
STABILIZACNI PLOCHY (PODKAPITOLA 08-20-00).

V3eobecné pokyny pro struzeni otvor( jsou uvedeny v podkapitole 20-40-00.

OTVOR V ZAVESU DOPORUCENY DOPORUCENY
(Obr. 55-1, detail A; B; C) VYSTRUZNIK KALIBR
Plvodni rozmér @10 H8 ——— -
©10,1H8 | @ 10,1 H7, 000-224-5009 | & 10,1 H7, 000-511-1012
@ 10,2H8 | @ 10,2 H7, 000-224-5010 | & 10,2 H7, 000-511-1013
Rozmeér po oprave
@ 10,3H8 | @ 10,3 H7, 000-224-5011 | & 10,3 H7, 000-511-1014
@10,4H8 | @ 10,4 H7, 000-224-5012 | & 10,4 H7, 000-511-1015
SROUB ZAVESU CISLO SROUBU (Obr. 55-2)
(Obr. 55-2, poz. 1; 5; 8)
poz. 1 poz. 5 poz. 8
Plvodni rozmér @10h7 | Z42.3100-00.11 |L 242.3100-00.10| Z 42.1300-00.12
@10,1h7 | Z42.3100-00.47 |L 242.3100-00.43| Z 42.1300-00.52
@ 10,2 h7 | Z42.3100-00.48 |L 242.3100-00.44 | Z 42.1300-00.53
Rozmér po oprave
@10,3h7 | Z42.3100-00.49 |L 242.3100-00.45| Z 42.1300-00.54
@10,4h7 | Z42.3100-00.50 |L 242.3100-00.46| Z 42.1300-00.55

POZNAMKA

Rozmeéry, tolerance a vlle v uchyceni stabilizacni plochy jsou uvedeny v Albu rozmér(,
| toleranci a viilf letoun Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

55-10-00

Zména ¢. 3 Platnost: od 001 do 999
Strana 55 - 10
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VYSKOVE KORMIDLO
POPIS A FUNKCE

Vyskove kormidlo je uchyceno vné&jsimi zavésy (Obr. 55-4, poz. 1) a stfednim zavésem (2)
k stabilizacni plose.

K pace ovladani vySkového kormidla (2) je pfipojeno tahlo podéliného fizeni.

Na koncovych Zebrech vyskového kormidla jsou prisroubovany demontovatelné laminatové
okrajoveé oblouky (6), tvofici aerodynamické rohové odlehgeni.

Vyskove kormidlo je na koncovych Zebrech pod okrajovymi oblouky ¢asteén& hmotové
vyvazeno a ma ovladatelnou vyvazovaci plosku (3).

Na paku (4) na vyvaZovaci ploSce a paku (5) na vy§kovém kormidle jsou pfipojena tahla
ovladani podélneho vyvazeni (Obr, 55-5, poz. 1; 2).

- Vvnéjsi zavésy

1
2
3
4 -
3
6

- paka ovladani vySkového kormidla (stfedni zavés)

- vyvazovaci ploSka

paka na vyvazovaci plo3ce pro pfipojeni tahla ovladani podéiného vyvazeni
- paka na vyskovém kormidle pro propojeni tahel oviadani podéiného vyvazeni
- okrajovy oblouk (L; P)

Obr. 55-4 Vyskové kormidlo

55-20-00

Platnost: od 001 do 999 Zména ¢. 3
Strana 55 - 11
2009-05-12
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UDRZBA
DEMONTAZ VYSKOVEHO KORMIDLA

Pfipravné prace
1) Demontujte zadni kryt trupu (Obr. 52—2, poz. 9) a kryt vySkového kormidla (23).
2) Zajistéte fidici paku podélného fizeni v kabiné proti pohybu.
3) Odpojte tahlo podéiného fizeni od paky (Obr. 554, poz. 2) ovliadani vySkového kormidla,
vEetné premosténi — demontujte zavlacku, odsroubujte matici a vyjméte Cep, kormidlo
pfidrzte ve vodorovné poloze.

4) Rozpojte elektricky vodi¢ napéjeni zadniho polohového svétla; rozpojte pfemosténi mezi
vySkovym kormidlem a stabilizaCni plochou.

Demontaz ovladani vyvazovaci plosky
1) Odpojte tahlo podélného vyvazeni (Obr. 55—5, poz. 2) od péky (5) na vyvaZovaci plosce (7)
- demontujte zavlacku, odsroubuijte matici, sejméte podlozku a vysurite licovany Sroub (9).

2) Rozpojte téhla (Obr. 555, poz. 1; 2) na pace (6) - demontujte zavlacku, odsSroubujte matici,
sejméte podlozku a vysunite licovany $roub (8), demontovane zadni tahlo (2) uloZte.

3) Vysroubujte pfedni tahlo (1) z bubinku lana ovladani podéineho vyvazeni na posledni pre-
pazce zadni Casti trupu.

Demontaz vySkového kormidla

1) Demontujte dva licované Srouby z vnéjsich zavést (Obr. 55—4, poz. 1) a licovany $roub ze
stfedniho zévésu (2) vyskového kormidla.

2) Vyskové kormidlo sejméte z letounu a ulozte na odkladaci stojan.

Demontaz vyvazovaci plosky
1) Odpojte zadni tahlo (Obr. 55—5, poz. 2) ovladéani vyvazovaci plogky (pokud nebylo jiz odpo-
jeno pred demontéZi vyskového kormidla) — demontujte zavlacku, odsroubujte matici,
sejméte podlozku a vysurite licovany Sroub (9).
2) Na vngj§i strané dratu (Obr. 55—6, poz. 4) stézejky vyjméte zaviacku.
3) Drét (4) vytahnéte ze stéZejky (1; 2) za mirného kyvani ploskou.

55-20-00

Strana 55 - 12 Platnost: od 001 do 999
2002-03-08
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Dokonc¢ovaci prace
1) Pfipojte elektricky vodi¢ napéjeni zadniho polohového svétla — vodié pFipaskujte k levé
podpére stabilizacni plochy.
2) PFipojte pfemosténi mezi vyskovym kormidlem a stabilizacni plochou.
8) Namontujte zadni kryt trupu (Obr. 52—2, poz. 9) a kryt vy$kového kormidla (23).

Lol

= = ,
. 30,5 mm

DETAIL B

DETAILA

I
DuV 2,6 x 6P
A - nytovani stézejek a montaz vyvazovaci plogky (3)
B - zapilovani novych stéZejek pfi montazi
1 — stéZejka na vySkovém kormidle 3 - vyvazovaci ploska
2 — stéZejka na vyvazovaci plosce 4 — drét stéZejky
Obr. 55-6 VyvaZovaci ploska
55-20-00
Platnost: od 001 do 999 Strana 55 - 15

2002-03-08
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Z 43

SCHVALENE OPRAVY VYSKOVEHO KORMIDLA

ZAVADA

OPRAVA

1) Pogkozeny potah (trhlinky, deformace nebo
prorazeni potahu).
Pogkozena Zebra (trhliny ve stojiné,
uvolnéné nyty).

Opravte podle instrukei pro opravu kfidla
v podkapitole 57-10-00 “Oprava
mechanického podkozeni potahl, Zzeber a
vyztuh kridel". Uvolné&né nyty dotdhnéte,
vadné vymeénte.

2) Vlle ve stéZejkovém zavésu vyvazovaci
plosky je v&tsi nez 1 mm.

Vili opatrné vymezte zmensenim priméru
(dotaZenim) ok stézejky (Obr. 55-6, poz. 1)
vhodnym nastrojem.

Kontrolujte stav dotazenych ok stéZejky a pfi
zjisténi trhlinek stézejku vyménte.

3) Uvolnéné hmotové vyvazeni na koncovych
Zebrech vysSkového kormidla.

Neposkozené matice na upeviovacich
Sroubech dotahnéte, zkorodované nebo
poskozené matice vymérite.

4) Poskozené zavésy vySkového kormidla:
trhlinky.

Zaveésy s trhiinkami vyménte.

5) Poskozené okrajové oblouky vyskového
kormidla: trhlinky, prorazeni, deformace.

Pogkozeny okrajovy oblouk opravte podle
instrukci pro opravu laminatovych dilt

v podkapitole 51-13-00 “Oprava laminatovych
dila".

POZNAMKA

Rozméry, tolerance a vule v zavésech vyskového kormidla jsou uvedeny v Albu rozmér(,
} toleranci a vili letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

55-20-00

Zména €. 3
Strana 55 - 16
2009-05-12

Platnost: od 001 do 999
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SCHVALENE OPRAVY SMEROVEHO KORMIDLA

ZAVADA

OPRAVA

1) Poskozeny potah (trhlinky, deformace nebo
prorazeni potahu).

Poskozeny potah opravte podle instrukci pro
opravu kfidla v podkapitole 57-10-00 “Oprava
mechanického poskozeni potahu, Zeber

a vyztuh kridel".

2) Podkozené zavésy smérového kormidla:
trhlinky.

Zavésy s trhlinkami vyméiite.

3) Poskozeny koncovy oblouk kylové plochy:
trhlinky, proraZeni, deformace.

Poskozeny koncovy oblouk opravte podle
instrukci pro opravu laminatovych dild

v podkapitole 51-13-00 “Oprava laminatovych
dild".

POZNAMKA

Rozmeéry, tolerance a vile v zavésech smérového kormidla jsou uvedeny v Albu rozméra,
toleranci a vili letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

55-40-00

Platnost: od 001 do 999

Zména . 3
Strana 55 - 21
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Zamérné nepouzito

55-40-00

Strana 55 - 22 Platnost: od 001 do 999
2002-03-08
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Dokonc&ovaci prace
1) Demontujte zaslepky z potrubi palivové soustavy — potrubi zapojte a spoje zajistéte vazacim
drétem. (Po naplnéni soustavy palivem kontrolujte tésnost palivové soustavy).

2) Demontujte zéaslepky a zapojte hadice vedeni celkového tlaku, statického tlaku a vedeni
signalizace padové rychlosti (podkapitola 34-10-00) v levém kfidle. Kontrolujte tésnost Pitot
— statické soustavy.

3) Zapojte Z—V spoj el. instalace mezi kfidlem a pfedni ¢asti trupu.

4) Piipojte tahla pricného fizeni (podkapitola 27-10-00) k Fidicim pakam (vCetné pfemosténi).
Kontrolujte spravnost funkce ovladani kidélek a jejich vychylky.

5) Pfipojte lana ovladani vztlakovych klapek (podkapitola 27-50-00) k pace klapek. Kontrolujte
spravnost funkce ovladani vztlakovych klapek a Uhly nastaveni vztlakovych klapek.

| UPOZORNENI

PRILIS NAPNUTE LANO OVLADANI VZTLAKOVYCH KLAPEK ZNEMOZNUJE UZAMKNUTI KLA-
PEK V ZAVRENE POLOZE, PRILIS PROVESENE LANO ZNEMOZNUJE VYSUNUTI KLAPEK NA
MAXIMALNI VYCHYLKU.

8) Zapojte tahlo (Obr. 34—3, poz. 2) vypinace signalizace varovani padové rychlosti k pravé
noze hlavniho podvozku (zasurite ¢ep, na ¢ep nasadte podlozku a spoj zajistéte zavlackou).
7) Nakonzervujte zaveésy kfidla (podkapitola 12-40-00).
8) Zapojte palubni baterii (podkapitola 24-32-00) a kontrolujte funkci:
— plovékovych zafizeni
— vyhfivani Pitotovy hubice a snimace naporového tlaku
— polohovych svétel
— pfistavaciho a pojizdéciho svétlometu (v levém kfidle)
— vypinace signalizace varovani padové rychlosti (v pravém kfidle).
9) Namontujte kryt horniho zavésu kfidla (Obr. 52—2, poz. 10), kryt centroplanu (11), spodni
kryt trupu (19), kryt spodniho a zadniho zavésu kfidla (15) a spodni kryt centroplanu (16).

SCHVALENE OPRAVY KRIDEL

| UPOZORNEN] |

HLAVN{ NOSN{K KRIDLA S TRHLINKAMI NA STOJINE MUZE OPRAVOVAT POUZE VYROBCE
NEBO VYROBCEM PRO TYTO PRACE POVERENA OPRAVNA. MOZNOST A ZPUSOB OPRAVY
NOSNIKU VZDY PREDEM KONZULTUJTE S VYROBNIM ZAVODEM.

DEFORMOVANY HLAVN] NOSNIK KRIDLA ANI NOSNIK § TRHLINKOU (NEBO TRHLINKAMI) NA
NEKTERE PASNICI NENI DOVOLENO OPRAVOVAT, JE NUTNA VYMENA KRIDLA.

POZNAMKA

Ke kontrole stojiny a pasnic hlavniho nosniku kfidla pouzivejte zrcatko a svitilnu nebo jiné vhodné
vybaveni.

57-10-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 57 - 11
2002-03-08
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ZAVADA OPRAVA
1) PoSkozeny potah (trhlinky, deformace nebo
proraZzeni potahu). Podle €lanku “Oprava mechanického
2) Poskozena zebra nebo vyztuhy kfidel: poskozeni potaht, Zeber a vyztuh kfidel".

trhlinky.

3) Poskozeny hlavni nosnik kfidla:
a) trhlinky na stojiné nebo pasnicich
b) trhlinky na stojiné mezi zebry €. 1a &. 2 Podle ¢lanku “Schvalené opravy kfidel”.
c) deformace hlavniho nosniku (nevyhovujici
vysledky nivelace).

4) Poskozena stupackova guma u Kofene Po8kozenou stupaékovou gumu vyméiite:

kridel. odSroubujte upeviiovaci listy, sejméte
poskozenou gumu ofiznéte podle ni novou,
pomoci list pfipevné&te novou stupackovou
gumu na puvodni misto.

SCHVALENA OPRAVA MECHANICKEHO POSKOZENI POTAHU, ZEBER A
VYZTUH KRIDEL

Oprava deformovaného potahu kfidla

1) Deformovany potah vyrovnejte pomoci gumove nebo dfevéné pali€ky a vhodnych pfilozek.
Pri vyrovnavani nabézné hrany pouzijte dievénou ty€ se zaoblenym koncem (ty¢ zasurite na
opravované misto odleh&ovacimi otvory v kostfe kfidla).

Oprava trhliny na potahu

1) Konce trhliny zavrtejte vrtakem o priméru 1,5 mm.

2) Zhotovte preplatovaci plech:
— tloustka plechu musi byt rovna tloustce plechu v opravovaném misté
— rozméry plechu musi odpovidat délce a poloze trhliny (Obr. 57-6, bod A; B; C)
— okraj plechu musi byt nejméné 20 mm od konce trhliny.

3) Preplatovaci plech pfinytujte na opravované misto. Rozte€, tvar a velikost nytu volte podle

v podkapitole 51-41-00).
4) Opravte natér (podkapitola 51-72-00).

Oprava prorazeného potahu

UPOZORNENI

OPRAVY PRORAZENEHO POTAHU SMi PROVADET POUZE VYROBCE LETOUNU NEBO
AUTORIZOVANA OPRAVNA.

57-10-00

Zména €. 3 Platnost: od 001 do 999
Strana 57 - 12
2009-05-12
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Z 43
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POZNAMKA

PRIRUCKA PRO UDRZBU

b) doini zaves

[ N PP PP p

Rozméry, tolerance a vlle ve spojeni kfidla a trupu jsou uvedeny v Albu rozmérd, toleranci
a vuli letoun Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

REAMING THE HOLES OF UPPER WING HINGES

DOPORUCENE DOPORUCENE
PRIPRAVKY VYSTRUZNIKY DOPORUGENY
OTVORVZAVESU | zAvEs ZAVES NA ZAVES ZAVES NA KALIBR
NA KRIDLE KOSTRE NA KRIDLE KOSTRE
TRUPU TRUPU
PUVOE’”i @ 20 H6 _——— ——— _—— ——— i
rozmér
© 20,1 H6 struzici struzici sada sada sada
pfipravek (L; P)}| pfipravek vystruznikd vystruznika kalibr(
500-529-0174 | 500-529-0170 | 003-241-0949 | 003-224-0950 34-F526-401
@ 20,2 H6 | nastavec pro sada (@ 20,1 He; (& 20,1 H6; (9 20,1 H8;
oS vystruzniky | stfedicich trni | @ 20,2 H6; @ 20,2 He6; @ 20,2 Hg;
5 32-Z42-1887 | 500-240-0171 @ 20,3 HE; & 20,3 H6; @ 20,3 H6:
pa @ 20,4 H6) @ 20,4 HB) @ 20,4 H6)
opraveé
@& 20,3 H6 nastavec pro
vystruzniky
500-240-0173
& 20,4 HE zahlubnik 32-742-1850
CEP ZAVESU CisLo CEPU
Plvodni rozmér @ 20 h6 Z 42 2181-00.00
@ 20,1 h6 Z 42 2182-00.00
@ 20,2 h6 Z 42 2183-00.00
Rozmér po opravé
@ 20,3 h6 Z 42 2184-00.00
@ 20,4 h6 Z 42 2185-00.00
Platnost: od 001 do 999 Zména¢. 3

Strana 57 - 19
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Struzeni zavésu na kridle

UPOZORNENI |

PRI STRUZENI MUSI BYT STRUZICI PRIPRAVEK (Obr. 57-9) FIXOVAN STREDICIMI TRNY (poz.
7; 9) VE ZBYVAJICICH DVOU ZAVESECH.

1)
2)

4)

Odistéte otvory v zavésu na kfidle a ve struzicim pfipravku.

Ustavte struzici pfipravek:
— uvolnéte vrtaci kostku (2) povolenim kolecka (4), matice (5), CtyF Sroubl (3) a Gtyf Sroubd

(6)

— stojinu struZictho pfipravku s rameny (1) ustavte na zavesy na kfidle a zajistéte ji zasunu-
tim stfediciho trnu (7) do zadniho zavésu a strediciho trnu (8) do horniho zavésu (pouzijte
trny s prdméry odpovidajicimi otvordim v zavésech)

— do dolniho zavésu (13) zasunite stfedici trn (9) — dle potfeby ustavte vrtaci kostku (2) tak,
aby posouvani stfediciho trnu (9) bylo snadné

— po ustaveni vrtaci kostky (2) dotahnéte Srouby (3; 8), matici (5) a kolecko (4)

— ovétte spravnost ustaveni vrtaci kostky (2) vysunutim a zasunutim stfediciho trnu (9).

Struzte horni zavés na kfidle (12):

— z horniho zévésu vyjméte stfedici trn (8)

— vystruznik (10) s potfebnym primérem ostfi zasurite do vodiciho pouzdra struziciho pfi-
pravku — s pouzitim néstavce (11) a rohatkového vratidla (s otvorem pro kli¢ 13 mm)
prestruzte otvor horniho zavésu.

Stredici trny (7; 9) vyjméte ze zavésl a struzici pfipravek sejméte z kfidla.

Struzeni zavésu na kostre trupu

1) Ocistéte otvory v zavésu na kostfe trupu a ve struzicim pfipravku.
2) Ustavte struZici pfipravek:

— ustavte téleso struziciho pfipravku (Obr. 57—10, poz. 1) na horni zavés (8)

— zasufite stfedici trn (5) do struziciho pfipravku (pouzijte trn s prdmérem odpovidajicim
otvoru v zavésu) a kontrolujte dosednuti stfediciho pouzdra (3) na horni zavés (8) — musi
dosedat celou plochou (pfipadnou vili vymezte sparovou mérkou)

— struzici pfipravek upevnéte dotazenim pouzdra (2)

— oveéfte spravnost ustaveni struziciho pfipravku vysunutim a zasunutim stfediciho trnu (5).

3) Struzte horni zavés na kostfe trupu (8):

— ze struziciho pfipravku vyjméte stfedici trn (5)

— vystruznik (6) s potfebnym prdmérem ostti zasunte do pouzdra (2) — s pouZzitim kratSiho
nastavce (7) prestruzte otvor horniho zavésu.

4) Povolte pouzdro (2) a struzici pfipravek sejméte ze zavésu.
57-40-00
Strana 57 - 20 Platnost: od 001 do 999
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POZNAMKA

Rozmeéry, tolerance a vlle v ulozeni kfidélek a vztlakovych klapek jsou uvedeny v Albu
rozméru, toleranci a vdli letount Z 42, Z 42M, Z 42MU a Z 43.

57-50-00

Platnost: od 001 do 999 Zmeéna ¢. 3
Strana 57 - 29
2009-05-12
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PRIRUCKA PRO UDRZBU
UDRZBA

DEMONTAZ KRIDELEK

| UPOZORNEN] |

PRI DEMONTAZI POSTUPUJTE OPATRNE, ABY NEDOSLO K UVOLNENI LOZISKA Z OKA TAHLA
PRICNEHO RIZENI (Obr. 57—-13, poz. 22).

PRI DEMONTAZI TAHLA PRICNEHO RIZENI (22) NEOPIREJTE NASTROJE O KONZOLU ZAVE-
sU.

1) Odpojte pfemosténi od kfidla u zavést kfidélka.

2) Demontujte Srouby na vnéjsim (Obr. 57—11, poz. 5) a vnitfnim krytu (6) zavésu kfidélka.

3) Odpoijte tahlo pficného fizeni (Obr. 57—13, poz. 22) od vnitfniho zavésu kiidélka (detail D):
— vytahnéte zévlacku a vysroubujte matici (6)
— sejméte podlozku (7) a téhlo pfiéného fizeni (22) s prasniky (8) ze Sroubu (5).

4) Kridélko uvolnéte ze zaveésl na kfidle (detail A; B) — vytdhnéte zavlacky, vy$roubujte matice
(2) a vyjméte licované Srouby (1), podlozky (3) a prasniky (4).

5) Kridélko sejméte z kfidla a uloZte na odkladaci stojan.

6) Dle potfeby demontujte hmotoveé vyvazeni (detail C):
— odjistéte pojistnou podlozku (11) a vySroubujte Sroub (10)
— vytahnéte zavlacku, vySroubujte matici (13) a vyjmeéte Sroub (12) a podlozky (14).

MONTAZ KRIDELEK
1) Namontujte hmotové vyvézeni (Obr. 57—13, poz. 9) na kfidélko:
— na $roub (10) nasurite pojistnou podlozku (11) a pfemosténf
— $roub (10) zasroubujte a zajistéte pojistnou podlozkou (11)
— nasurite Sroub (12) s podlozkami (14); naSroubujte matici (13), kterou po dotaZzeni (dopo-
ruéeny dotahovaci moment 9,5 az 11,5 Nm) zajistéte zavlackou.
2) Loziska v zavésech na kidle (21) a loZisko tahla pfi¢ného fizeni (22) promazte mazacim tu-
kem — ustavte prasniky (4; 8).
3) Kfidélko ustavte do zavési (21) na kfidle (detail A; B):
— nasurite licovane Srouby (1) s podlozkami (3); nasroubujte matice (2) a po dotazeni (dopo-
ruéeny dotahovaci moment 9,5 az 11,5 Nm) je zajistéte zavlackami.
4) Pripojte tahlo pticného Fizeni (22) k vnitinimu zavesu kfidélka (detail D):
— na $roub (5) nasurite tahlo pficného fizeni (22) s prasniky (8) a podlozku (7)
— na$roubujte matici (6), po dotazeni ji zajistéte zavlackou.
5) Na kfidélko pfisroubujte vnéjsi (Obr. 57—11, poz. 5) a vnitfni kryt (6) zavésu kfidélka.
6) Pfipojte pfemosténi ke kifdlu u zavés( kfidélka.

Dokoncovaci prace

1) Kontrolujte spravnost funkce ovladani kfidélek a jejich vychylek. Pfipadné nastaveni kfidélek
do neutrélni polohy upravte posunutim stavitelného oka tahla pficného fizeni (Obr. 57-13,
poz. 22).

57-50-00

Strana 57 - 30 Platnost: od 001 do 999
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UDRZBA

SPECIALNI NARADI

. SADA MONTAZNIHO NARADI PRO VRTULI
(DODAVA SE V SADE A PLATI PRO ROZVADEC LUN 7902)

o NAZEV VYROBNi GISLO

1. Kli€ k utazeni uzaviraciho Sroubu vélce V 506-7210

2. Kli¢ k utazeni matice $roubu objimky listu V 410-7204

3. KIi€ k pfidrZzeni pfiruby rotoru rozvadéce V 506-7240

4, Kli¢ k utazeni matice rotoru 218-8110

b, Stahovak rotoru rozvadéde V 506-7250

6. | Stranovy kli¢ k utaZzeni matic regulatoru V 506-7206

7. | Kli¢ k utazeni matice gufera 218-8107

8. Kli€ k utaZzeni matic vrtule 060-7203

9. | Montazni trubky (2 kusy) V 506-7270

10. | Montazni trubky nastavné (2 kusy) V 410-7205

11. | Sroubovak pro Srouby vrtulového krytu 1,2x8x175 DIN 5265 Narex [

12. | Stahovaci Sroub 060-7201

13. | Bra&na naradi V 506-7300A

14 Upiversélni’momentovy kli¢ pro utazeni matic TONA "UMO 200"
predepsanym momentem.

5. Sr:evstihranny nastrény klig pro sefizeni momentového | 8 €SN 23 0710
klice.

16. éestihranny nastrény kli€ pro upevnéni nastavcl 4 CSN 23 0710
momentoveého klice.

17. | ProdluZovaci nastavec 073-7403

18. | Pomucka k nasazeni pouzdra (2 ks) 218-8115

Tab. 61-1 Specialni naradi

61-10-00

Platnost: od 001 do 999

Zména ¢. 3
Strana 61 -5
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DEMONTAZ VRTULE

P¥ipravné prace
1) Demontujte pfedni kryt motoru (podkapitola 71-10-00, Demontaz krytl motoru).

Demontaz vrtule
1) Vysroubuijte Srouby (Obr. 611, poz. 2) a sejmete kryt vrtule (1).

POZNAMKA

Kryt sejméte mirnym pacenim ve vyfezech pro listy vriule.

2) Odijistéte a povolte matice (5) Sroubl (4). Tim uvolnite objimky (3).

3) Vysroubuijte listy vrtule (6).

4) Do pouzder listd vlozte silonova kryci vika a mirnym dotazenim matic (5) je upevnéte.
5) Odjistéte a vySroubuijte matice (7).

6) Sejméte vrtulovou hlavu (8) z pfiruby rozvadéce tlakového oleje.

POZNAMKA

Pfi snimani vriulové hlavy dejte pozor na vytékajici olej.

7) Do zadni &asti vrtulové hlavy (8) vioZte silonové kryci viko (21) s t€snicim krouzkem (22)
a pfitahnéte maticemi (7).

8) Na vrtulovou hlavu nasurite kryt vrtule (1) a upevnéte jej Srouby (2).

9) Vrtulovou hlavu spolu s volnymi dily vioZte do papirovych obald.

61-10-00

Strana 61 - 6 Platnost: od 001 do 999
2002-03-08
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KONTROLA PREDNIHO TLUMICE MOTORU

Vizualné kontrolujte vulkanické spojeni pryze (Obr. 71—4, poz. 1) s vnéjsim (3) a vnitinim (2)
krouzkem pfedniho tlumie motoru. V provozu dochazi k poruseni soudrznosti mezi pryzi a ko-
vovymi krouzky. P¥i zjisténi poruchy soudrznosti tlumi¢ vymérite. TlumiCe kontrolujte v intervalech

pfedepsanych v podkapitole 05-20-00.

Postup kontroly

1) Oteviete bocni kryty motoru (Obr. 71 -1, poz. 4; 5).
2) Vizualné kontrolujte vulkanické spojeni pryze s vnitfnim a vnéj$im krouzkem tlumice z vnéjsi

strany.
Pomoci zrcatka kontrolujte vulkanické spojeni pryZe s vnitinim a vnéjsim krouzkem tlumice

3)
ze strany motoru.

4) Zavrete a zajistéte bocni kryty motoru.
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Obr. 71-4 Kontrola pfedniho pryZového tlumi¢e motoru

71-20-00

Platnost: od 001 do 929 Strana 71 - 13
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Z 43

SCHVALENE OPRAVY MOTOROVEHO LOZE

ZAVADA

OPRAVA

1) Po8kozeni pryzovych tlumi€u: trhlinky,
nadmérné deformace (tlumi¢ doseda
“natvrdo").

Vadné tlumice vyménte.

2) Poskozeni motoroveho loze:
a) trhlinky

b) prohnuté vzpéry

c) koroze.

Trhlinky zavarte metodou TIG (podkapitola
53-10-00, Schvalené opravy kostry trupu)

a opravte natér. Trhlinky ve svarech pred
zavarenim vybruste.

Mezi pfednim zavésem motoru a zavésem u trupu
je dovoleno zavafit na nosniku motorového loze
max. 3 trhlinky s délkou do 5 mm nebo 1 trhlinku
do 10 mm. Pocet opravitelnych trhlinek pred
pfednim zavésem neni omezen.

Prohnuti vzpér je pfipustné do 1 mm. Prohnuti
vzpér do 3 mm vyrovnejte. Vzpéry s vétsim
prohnutim vyménte.

Korozi odstrafite a opravte natér; pripustna
hloubka zacisténi je 0,1 mm.

3) Otlagené otvory v zavésech (kontrola
mikrometrem pfi kazdé demontazi
motoru).

Otvory, u nichZ je prekro€ena tolerance dle “Alba
rozmérU, toleranci a vali letount Z 42, Z 42M,

Z 42MU a Z 43", vystruzte; vSeobecné pokyny pro
struZeni otvoru jsou uvedeny v podkapitole
20-21-00.

4) Otladené otvory @ 55H8 od tlumicu
v nosnicich motorového loZe pres
povolenou toleranci.

Vymérite nosniky motorového loze.

5) Patky motoru — trhlinky.

Vyménte patky motoru.

71-20-00

Zména¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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MONTAZ MOTORU
POZNAMKA

Pfed montazi motoru na trup namontujte na motor vSechny ¢asti, které z néj byly demontovény.

Montaz tlumica
1) Nalisujte tlumice (Obr. 71-2, poz. 5; 6) do nosniku motorového loze (1).
2) Tlumice zajistéte pojistnymi krouzky (Obr. 71—4. poz. 4). Pfipadnou axialni vili mezi tlumi-
gem a pojistnym krouzkem vymezte distanc¢nimi krouzky.

Montaz motorového loze

1) Dle potfeby namontujte patky motoru (podkapitola 71-20-00, ¢lanek Montaz patek motoru).
) Nasadte nosniky motoroveho loZze (Obr. 71—2, poz. 1) na patky motoru (3).
) Nasroubujte matice (10) u pfedniho (5) a zadniho tlumice (6), a zajistéte zavlackami (21).
) Namontujte vzpéry motorového lozZe (2).
)
)

o B W N

Pfipojte pfemosténi mezi motorem a motorovym lozem.
Pfichytnéte elektrické vodice a hadice k motorovému lozi.

=]

Montaz motoru
1) Motor (zavéSeny na jefébu) pfisufite k pfedni ¢asti letounu a zavésy motorového loze ustavte
k hornim a dolnim zavésim na kostfe trupu (Obr. 71 -2, poz. 28; 29).
2) Vzpéry motoroveho loZe (2) ustavte do spodnich zavésl na kostre trupu (29) a do otvord
zasurite pomocné trny.

3) Motor ustavte dle ¢lanku Ustaveni motoru.

PFi sefizovani délky vzpéry vyjméte pomocny trn ze zavésu a délku ustavte otaenim vzpéry
v zavitu vidlice. Po ustaveni nahradte pomocneé cepy licovanymi Srouby:.

4) Do zavésll motorového loze zasurite licované Srouby (13; 18) (zavitovou Easti k ose trupu),
na Srouby nasurite podiozky (19) a nasroubuijte matice (20). Matice po dotazeni zajistéte
zavlaCkami (21).

5) Jefab uvolnéte a odsurite.

B) Pripojte pfemosténi mezi motorovym loZzem a letounem.

Dokonéovaci prace

POZNAMKA

Pfed pfipojenim hadic a potrubi instalaci motoru sejméte zaslepky. Pfi montézi dejte pozor, aby
do Sroubeni nevnikly necistoty nebo cizi latky (napf. voda). Pred instalaci kontrolujte priichodnost
hadic a potrubi. Po instalaci zajistéte vS§echny spoje vazacim dratem.

1) Na pozarni sténé pfipojte hadice k vysilaélim tlaku paliva (podkapitola 28-40-00) a oleje
(podkapitola 79-30-00). Hadici pfed pfipojenim k vysilagi tlaku oleje (Obr. 79—9, poz. 5)
naplite pomoci injekéni strikacky hydraulickou kapalinou (podkapitola 12-40-00).

72-10-00

Platnost: od 001 do 999 Strana 72 - 9
2002-03-08
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2) Na pozéarni sténé pripojte hadici tlakoméru pInéni motoru (podkapitola 77-10-00).

3) Sejméte zaslepky vyfukovych otvort. Namontujte pfedni a zadni sbérac vyfukl
(podkapitola 78-10-00). Namontujte tlumi€ hluku (je-li instalovan) (podkapitola 78-20-00).

4) Pfipojte hadici vytapéni kabiny (podkapitola 21-40-00).
5) PFipojte elektrickou instalaci:

a) spoustéce

b) dynama (podkapitola 24-31-00)

c) levého a pravého magneta (podkapitola 74-10-00), pfezkousejte vodivé spojeni
zkratovacich kabell.

6) Pripojte k motoru:
a) vysilac teploty oleje (podkapitola 79-30-00)
b) vysila¢ teploty hlav valct (podkapitola 77-20-00)
c) vysilaC otackomeéru (podkapitola 77-10-00).
7) Namontujte téleso vzduchového filtru véetné vzduchoveého filtru (podkapitola 71-60-00).
8) Pripojte ovladani vrtule a motoru:
a) pfipojte ovliadani vrtule (podkapitola 61-20-00)
b) pripojte ovladani pfipusti (podkapitola 76-10-00)
c) pfipojte ovladani smési (podkapitola 76-10-00)
d) pfipojte ovladani kompresoru (podkapitola 76-10-00)
e) pfipojte ovliadani klapky chladice oleje (podkapitola 79-20-00) (je-li instalovana).
9) Namontujte potrubi motorového hasiciho pFistroje:
a) z koncu potrubi sejméte zaslepky
b) pfipojte potrubi k pfichytkdam na motoru
c) pfipojte potrubi ke Sroubeni na pozarni prfepazce.
10) Namontujte trubku odvzdudnéni skfiné motoru.
11) Zapojte hadice palivové soustavy.
12) Pripojte hadice ke chladici oleje (podkapitola 79-20-00).
13) Zapojte hadice olejové soustavy.
14) Naplrte olejovou soustavu motoru (podkapitola 12-10-00), vizuélné kontrolujte tésnost.

15) Naplite palivovou soustavu letounu a motoru, vizualné kontrolujte t&snost (podkapitola
12-10-00).

16) Pripojte palubni baterii (podkapitola 24-32-00).
17) Namontujte vriuli (podkapitola 61-10-00).

18) Namontujte kryty motoru (podkapitola 71-10-00).
19) Odstrafite stojan ustaveny pod zadni €asti trupu.

20) Provedte motorovou zkousku, ovéfte provozni hodnoty motoru, po ukonéeni motorové
zkousky vizuainé kontrolujte tésnost palivové a olejové soustavy (Letova pfirucka Z 43 -
kapitola 4).

72-10-00

Zménac¢. 3 Platnost: od 001 do 999
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a b~ N =

— olejova nadrz 6 - upinaci pas (2 kusy)

— plnici hrdlo 7 — Sroubeni vratného oleje
— vicko s olejovou mérkou 8 — konzola

~ vypustny ventil 9 — premosténi

- Sroubeni odbéru oleje 10 — napinaci Sroub

Obr. 79-1 Olejova nadrz

79-10-00

Platnost: od 001 do 999 Strana79 -5
2002-03-08
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UDRZBA
SPECIALNI NARADI
E%R' NAZEV VYROBNI &iSLO
1. Vypustnd hadice 274-990
oL Tab. 79-1 Specialni nafadi
VYPOUSTENI OLEJE

POZNAMKA
Pfed vypousténim oleje spustte motor a olej prohfejte.
Vypousténi oleje z olejové nadrze

Olej z olejové nadrze se vypousti vypustnym ventilem (Obr. 79-2, poz. 1) ve spodni ¢asti
olejové nadrze. Vypustny ventil je pfistupny po otevieni vika na spodnim krytu motoru
(Obr. 52-2, poz. 21).

Postup vypousténi oleje:
1) Oteviete viko na spodnim krytu motoru.
2) Odsroubujte kryci vicko na vypustném ventilu.

3) Do vypustného ventilu zaSroubuijte vypustnou hadici (Tab. 79-1, pol. &. 1), (Obr. 79-2, poz. 2)
— ventil se otevie a olej te€e hadici do pfipravené nadoby. (Po vySroubovani se ventil
automaticky uzavre.)

4) Vypustte olej z olejové nadrze.
5) Demontujte vypustnou hadici.

6) Na vypustny ventil naSroubujte zatku a zaviete vicko na spodnim krytu motoru.

Vypousténi oleje z motoru

1) Vypustte olej z olejové nadrze.
2) Demontujte vypustnou zatku ze skfinky pohonu rozvodu.

3) Demontujte vypoustéci zatku oleje vstiikovaciho ¢erpadla a zaroven zatku nalévaciho otvoru
na boku vstfikovaciho Cerpadla (pro snazsi vypousténi oleje).

4) Presvédcte se vySroubovanim zatky, zda do skfifiky regulace vstfikovaciho ¢erpadla
nepronikl olej, v kladném piipadé ho vypust'te a zatky zasroubujte zpét.

79-10-00

Zmeéna ¢&. 3 Platnost: od 001 do 999
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- vstupni hadice oleje
- vystupni hadice oleje
- chladic oleje

- tahlo

tahlo

- matice

- podlozka

- Sroub

- pfichytka

piichytka

pfichytka

Sroub
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15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

31
32

duty Sroub
tésnici krouzek
drzak

plech

zaveés
licovany §roub
podlozka
matice

tésnici krouzek
Sroubeni

Pro informaci:
dvojitéd vzpéra pfidového podvozku
prava vzpéra loZze motoru

Obr. 79-6 MontaZz / demontaZ chladice oleje (strana 2 ze 2)

7) Sestaveny chladic ustavte na pravou stranu horni ¢asti pridového podvozku a pipojte jej
zezadu k oku dvojité vzpéry pfidového podvozku (31):

a) drzak (17) ustavte pod oko vzpéry, zavés (19) nad oko vzpéry
b) do otvoru zasunte Sroub (20), nasurite podlozku (21) a nasroubujte matici (22).

8) Plech (18) na leve strané chladi¢e pfipevnéte k pfichytce (11) na dvojité vzpére pridového
podvozku (31) pomoci roubu (8), podlozky (7) a matice (6).

9) Tahlo (4) pfipojte k pfichytce (10) na pravé vzpéfe motorového loze (32) pomoci §roubu (8)

podlozky (7) a matice (6).

1

10) Tahlo (5) pfipojte k pfichytce (9) na dvojité vzpéfe pfidového podvozku (31) pomoci $roubu

(8), podlozky (7) a matice (6).

11) Po ustaveni chladi¢e dotahnéte matice vech spoju.

12) Khornim ¢astem dutych Sroubt (15) namontujte tésnici krouzky (23), $roubeni (24), a

Sroub (12).
13) Ke Sroubeni (24) pfipojte hadice (1; 2).

Dokoncovaci prace

1) Napliite olejovou soustavu pfedepsanym mnoZstvim oleje.

2) Vizualné kontrolujte tésnost spojl.

3) Namontujte oviadani klapky chladice oleje (pouze u letount do v. & 084) (¢lanek Montaz

ovladani klapky chladice oleje).

4) Namontujte spodni kryt motoru (podkapitola 71-10-00, &lanek Montaz krytl motoru).
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DEMONTAZ KLAPKY CHLADICE OLEJE
1) Demontujte pruziny (Obr. 79—7, poz. 2) na Cepech kiapky (1).
2) Levy zavés (3) sejméte z epu klapky a klapku vyjméte z pravého zavésu (4).

1 — klapka chladice oleje 5 — Sroub

2 - pruzina 6 - podlozka
3 - levy zavés 7 — matice
4 — pravy zavés

Obr. 79-7 DemontaZ | montaz klapky chladice oleje

MONTAZ KLAPKY CHLADICE OLEJE

UPOZORNEN] |

GEPY KLAPKY CHLADICE OLEJE PROMAZTE PRI MONTAZI MAZACIM TUKEM.

1) Klapku chladiCe oleje ustavte Cepem do levého zavésu (Obr. 79-7, poz. 3).

2) Na druhy ¢ep klapky (1) nasurite pravy zavés (4) a pfipevnéte jej k vodorovné vzpéfe na pra-
vé strané chladi¢e pomoci Sroubu (5), podlozky (6) a matice (7).

3) Na oba ¢epy namontujte z vnéjsi strany pruziny (2).

4) Namontujte ovladéani klapky (Clanek Montéz oviadani klapky chladice oleje).

5) Kontrolujte volnost chodu klapky.

79-20-00
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OKRUHOVE SCHEMA D
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Obr. 91-4 Vytdpéni a kontrola rychlomérného systému (strana 1 ze 2)
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POZ. NAZEV TYP UMISTENI POZNAMKA

D1 |spinad (VYTAPENI PITOT) |AZS5

na panelu mezi
piednimi sedadly

D2 rychlomér LUN 1107-8 na pfistrojové desce
D3 | Pitotova hubice PVD-6M
- na levém kfidle
D4 | snimacg naporového tlaku LUN 1155-7
D5 | bila svitiina (KONTROLA SLC 51 na panelu mezi
PITOT - SYSTEMU) prednimi sedadly
— zarovka SM-30
D6 |relé RP 6 na pozarni sténé

D7 |tlacitko (KONTROLA PITOT - | A09-9430-60

na panelu mezi

SYSTEMU) prednimi sedadly

D8 | mikrospinac D 703 v pravem kfidle nad
nohou hlavniho
podvozku

D9 | zvonek SEZ 2-45 na pozarni sténé

D10 |rele LUN 2621.42 na konzole za
pfistrojovou deskou

V1 svorkovnice 74 K na konzole za
pfistrojovou deskou

Z4 | ZV spoj SR 13S: vidlice LN39BPE13S1 | na kostFe trupu (leva

zasuvka LN39KPE13G1 | strana)

Obr. 91-4 Vytapéni a kontrola rychlomérneho systému (strana 2 ze 2)
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