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l ZLIN AIRCRAFT a.s. ZAVAZNY
- 'N LS I aaka republika "o | SERVISNI
AIRCRAFT T ttp lwarw slnairorafien BULLETIN

7AVAINY BULLETIN 7 242 L/ 15 a

1. TYKA SE: VSech letountd Z 242 L do v.&. 0676.

2. DUVOD: Mozny vyskyt trhlin na ¢elech prvni komory
tlumice vyfuku ¢.v. L242.6671-01.00.

3. OPATRENI: 3.1. OkamZitd kontrola tlumi&e vyfuku na trhliny.

3.2. Periodicka kontrola tlumice vyfuku na trhliny
pri predepsanych prohlidkdach motoru po prvnich
25 hodinach a po kazdych 50 hodinach provozu.

3.3 V pripadé =zjisténi trhlin postupujte dle bodu
7.2. nebo 7.3. tohoto bulletinu.

4. OPATRENI PROVEST: Opatfeni 3.1. ihned po obdrZeni bulletinu.

Opatreni 3.2. pri kazdé predepsané prohlidce
vyfukové soustavy dle Navodu pro
udrzbu Z 242 L - ¢ast I.,kapitola 5.

5. PROVEDE: Uzivatel.

6. NAKLADY HRADI: Kontrolu a montazni préce uZivatel.

Material - pro vyménu:
tlumi¢ vyfuku ¢.v. L242.6671-01.00
v dobé zaruky vyrobce, po zaruce
uzivatel.
- pro opravu:
vika ¢.v. L242.6671-01.07 vyrobce.
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7. POSTUP PRACE: 7.1. Provedte vizualné, lupou 4-krat zvétsujici,
kontrolu prvni komory tlumic¢e vyfuku
c.v. L242.6671-01.00 (viz obr.1.).
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Obr.1. — = kontrolovanad mista

7.2. Pri zjisténi trhlin oznamte zavadu servisnimu
stredisku nebo vyrobci,ktery vyménou za vadny
tlumic¢ zasle novy nebo opraveny tlumic,
nebo

7.3. Opravu tlumice vyfuku miZe provést uzivatel
pri dodrzZeni téchto podminek :

1. Pro opravu pouZije originalni dily vyrobce
2. Dodrzi stanoveny postup opravy
3. Zachova pripojovaci rozméry tlumice
4. Opravu provede kvalifikovany zamec¢nik -
- svarec. !
Postup opravy: 1. Opravit svarem trhliny - svar TIG
2. Prerovnat, rovinnost a ustaveni prirub
odzkouset na motoru.
Dolicovat vika (pozice 2) na tlumic¢c -
- uchytit svérkami - stehovat svarem.
Prerovnat, rovinnost a ustaveni prirub
odzkouset na motoru.
3. Svaret vika (pozice 2) - svar TIG
Prerovnat, rovinnost a ustaveni prirub

odzkouset na motoru.

4. Kontrolovat vizualne, lupou 4-krat zvétsujici,
provedené svary a okoli svari na trhliny.

Metoda svarovani : Tungsten Inert Gas (TIG)
Pridavny materidl : GI-420
(C - max. 0.06, Mn - 1.8, Si - 0.4, Cr 19.0,
Ni - 10.0, Nb - 1.0)

Spotrebni mnoZstvi pridavného materidlu: 0.023 kg
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Obr.2.

8. POTREBNY MATERIAL: Doda vyrobce.

Pro vyménu - 1 ks Tlumic¢ L242.6671-01.00
Pro opravu - 4 ks Viko 1242.6671-01.07

9. BULLETIN NABYVA

PLATNOSTI DNEM SCHVALENT
INSPEKCT.

'

STATNT LETECKOU

ing. Antonin Partika

Zastupce vyrobce

n Vyhnalek

I Praha

-------------------

Datum schvaleni SLI

KONTAKTNT ADRESA: ZLIN AIRCRAFT a.s.
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