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Nahrazuje Zavazny bulletin Z 242L/7a s datem 31.1.1994

DUVOD:

3. OPATRENT:

4.

OPATRENI PROVEST:

Letounit Z 242L, v. ¢C. 0541 a 0651 aZ 0659
vGetné, jestliZe maji byt registrovany v USA
nebo jiné zemi, kde byl letoun Z 242L typové
schvdlen na z&kladé FAA Type Certificate
No. A76EU, nebo v Kanadé. Letouny v. ¢. 0660 a
vysSe jsou vyrobeny v souladu s timto
bulletinem.

Uvedeni vSech vyrobenych letountd 2Z 242L
do stavu odpovidajiciho schvdlené konfiguraci
dle hlavniho vykresu &. L 242.0020.

Provést Gpravy letounu:

1. Zdvojeni tadhel ovladani vyskové vyvazZovaci
a odlehcéovaci plosky.

2. Uprava alternativniho zdroje statického
tlaku spliiujiciho poZadavky p¥edpist.

3. Zastavba vodicich véaleckid u kladek 1lan
¥izeni vysSkového vyvaZeni.

4, Zastavba zarazZky pted polohu "zavieno"
u knofliku palivového volice.

5. Pouziti Stitku maximdlniho  p¥ipustného
zatiZeni zavazadlové plosiny.

6. Provedeni ochranného néatéru lamindtovych
¢asti motorovych krytd a paneld trupu ke
zvySeni ZAarové odolnosti.

7. Ndhrada lamindtového spodniho krytu trupu
krytem plechovym.

8. ZAastavba odkalovacich ventild do olejového
a palivového systému.

Do doby p¥edloZeni Z&dosti o registraci v USA
nebo jiné zemi, kde byl 1letoun Z 242L typové
schvdlen na 2zadkladé FAA Type Certificate
No. A76EU, nebo v Kanadé a pFfedvedeni letounu
k inspekci leteckym G¥adim téchto zemi.


januska
Razítko


Datum stazeni: 14.03.2013

5. PROVEDE:

6. NAKLADY HRADI:

7. POTREBNY MATERIAL:

8. POSTUP PRACE:

Vyrobce

U letounu v. &. 0541, 0654 a 0656 vyrobce.
U letount v. &. 0651, 0652, 0653, 0655, 0657,
0658, 0659 uzivatel.

P¥edepsan pro jednotliva opat¥eni v p¥ilohdch;
doda vyrobce na zakladé objednéavky.

P¥edepsan pro jednotliva opat¥eni v p¥ilohéach.

9. BULLETIN NABYVA OCINNOSTI DO 30 DNU OD DATA SCHVALENI STATNI

LETECKOU INSPEKCI.

10. PRILOHY:

E i}

W

Ing. Ahtonln Partika

Pot¥ebny material a postup prace pro
jednotlivd opat¥eni (8 p¥iloh, celkem 16
lista).
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Datum schvaleni SLI

Kontaktni adresa: ZLIN AIRCRAFT a.s.
Obchodné technické sluzby
765 81 Otrokovice
Ceska republika
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Datum stazeni: 14.03.2013

ZAVAZNY BULLETIN Z 242L/7 a ~ Rev.] PRILOHA 1
List: 1
Lista: 1
1. Zdvojeni tahel vy3kové vyvaZovaci a odlehéovaci plo3ky

1.1 Potrebny material na 1 letoun:

Veskery materidal, potfebny k provedeni této dpravy Je
pfedepsan ve vykresové dokumentaci viz bod 1.2.

1.2 Postup prace:

Zdvojeni ovladani vysSkové vyvaZovaci a odlehéovaci plodky
provede vyrobni zavod dle vykresu:

143-5 151

143-s 151-01

143-5 151-01.01

143-S 151-02

143-S 151-03

143-S 151-04

143-S 152

143-5 152-01

NNNNDNDNNN



Datum stazeni: 14.03.2013

2AVAZRY BULLETIN Z 242L/7a - Rev.1 PRILOHA 2
List:
Listi:
2. ﬁprava alternativniho zdroje statického tlaku z provedeni
L 242.8257 na provedeni L 242.8258
2.1 Potfebny materidl na 1 letoun:
Poz. 1 - §estava hadic: Hadice L 242.8258-00.12 1l ks
Hadice L 242.8258-00.10 2 ks
Rozvodka T 4 MON 3501 1 ks
Drat pocinovany @ 0,8
B PN 22-77-76 L=1 m
Poz. 2 - Sonda NZST L 242.8258-00.05 1 ks
Poz. 3 - Kryt sondy L 242.8258-00.06 1l ks
Poz. 4 - Matice M 8x1 CSN 02 1403.24 1 ks
Poz. 5 - Tésnici krouZek 8x12 - CSN 02 9310.3 1 ks
Poz. 6 - Drat pocinovany @ 0,8 PN 22-77-76 L=1m
Poz. 7 - gak C 2001/8140 m=0,001 kg
Poz. 8 - Stitek 850-429.2 1 ks

2.2 Postup prace:
1. V poZarni sté&né vrtat otvor @ 8,5 dle obr. 1

2. Do otvoru namontovat .sestavu sondy poz. 2-5 dle obr. 2.
Kryt sondy poz. 3 ohnout do poZadovaného tvaru ohnutim
pfes valecek @ 10. Matici poz. 4 zajistit zakapnutim
lakem poz. 7.

3. Namontovat sestavu hadic poz. 1 dle obr. 2. Spoje zajis-
tit 3 zavity vazaciho dratu.

4, Vyménit pivodni Stitek na kohoutu LUN 7375 v pilotnim
prostoru za novy - poz. 8.
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Datum stazeni: 14.03.2013

ZAVAZNY BULLETIN Z 242L/7 a ~ Rev.1 PRILOHA 3

List: 1
Lista: 2

3. Zastavba vodicich valeékd kladek lan fizeni vySkového vyvazeni.
3.1.PotFfebny material na 1 letoun:

Poz. l1.Konzola sestavena L: Konzola L - L 242.4410-00.07 lks

3olniéka - L 242.4410-00.21 lks

Cep - 4x40 ONL 3331.1 lks

PodloZka - B 4,3 CSN 02 1702.15 lks

Zavladka - 1x8 CSN 02 1781.04 lks

- lks

Poz. 2.Konzola sestavena P: Konzola P - L 242.4410-00.08 lks

Rolnicéka - L 242.4410-00.20 1ks

Cep - 4x40 ONL 3331.1 lks

PodloZka - B 4, 3 CSN 02 1702.15 lks

zavladka - 1x8 CSN 02 1781.04 lks

Poz. 3.Rozpérka ‘ - L 242.4410-00.09 2ks

Poz. 4.Kladka - L 242.4410-00.23 1lks

Poz. 5.Kladka - L 242.4410-00.24 1ks

Poz. 6.Sroub - 4x22 LeN 3121.14 2ks

Poz. 7.PodloZka - B 4,3 CSN 02 1702.15 2ks

Poz. 8.Matice - M4 ONL 3210.44 2ks

Poz. 9.Zavlacka - 1x10 CSN 02 1781.04 2ks

Poz.10.Zavlacka - 2Xx20 CSN 02 1781.04 4ks

3.2.Postup pridce: Provést dle obrdzku na listu 2 této ptilohy.
- Uvolnit lana vyvaZovani ,pomoci napinéki.
- Demontovat stavajici kladky vyjmutim zadvlacek a cCepd.

* - Montovat Konzoly sestavené L a P poz.l a 2,Rozpérky poz.3,Kladky
poz.4 a 5,svorniky poz.6 s podloZkami poz.7 a maticemi poz.8,
pojistit zavlackami poz.9.

-~ Konzolami provléct zavlacky poz.1l0.

- Pomoci napindku vypnout lana , pojistit.
- Kontrolovat volnost otacdeni kladek.

x POZNAMKA: Otvory v Konzolach pro svornik Kladky poz.4 vystruZit dle

potrfeby svorniku.
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Datum stazeni: 14.03.2013

ZAVAZNY BULLETIN Z 242L/7a~ Rev.1 PRILOHA 4
List: 1
Lista: 3

zastavba zarazky pred polohu “zavieno” u knofliku
palivového volice

PotFebny material na 1 letoun:

poz. 1 Knoflik L 242.7400-02.00 1 ks
poz. 2 PodloZka L 242.7400-00.10 1 ks
poz. 3 PodloZka L 242.7400-00.11 1 ks
poz. 4 Eruiina L 242.7@00—00.16 1 ks
poz. 5 Sroub M 3x12 CSN 02 1151.24 1 ks
poz. 6 Matice M 4 ONL 3248 1 ks
poz. 7 Podlozka 14 CSN 31 3282.42 1 ks
poz. 8 Eodloika 3 CSN 31 3284.4 1 ks
poz. 9 Stitek 1. 242.8952 1 ks

Postup prace: Provadét dle obr. na listu 3 této prilohy.

= Sejmoug’dolni kryt trupu pod prostorem kabiny
(viz PRILOHA 7)

- Vyjmout zavlaéku pod kolikem na h¥ideli ventilu

- odiroubovat pfedni stfedni panel mezi sedadkami v kabi-
né, obsahujici prepinace a knoflik palivového volice

- Nadzvednout jej a tim vysunout ze zabéru trubku ovlada-
ni volice

- Odstranit Sroub spojujici h¥idel knofliku s trubkou

- Trubku sejmout (neztfatit uvolné&né pouzdro a podlozZku)
a zkratit o 3 mm

- Vyjmout a odstranit puvodni knoflik s hiidelkou

- Dle obrazku vyvrtat otvor @ 3,2 do plechu panelu

- Otvorem prisroubovat podloZku poz. 2 Sroubem poz. 5
a matici poz. 6 s podloZikou poz. 8

- Na hridel nového knofliku nasunout puvodni osazené pouzdro

a celek nasunout do otvoru v panelu

- Na hridel dale nasunout puvodni pouzdro a podloZku, nasu-
nout trubku na vzdalenost 3 mm od podlozky a trubku
svrtat novym otvorem @ 4 mm ve vzdalenosti 16 mm od pod-
lozky, asi 0,5 mm mimostfedné s dodr¥enim pfesné stejného
natodeni trubky a knofliku

- Nasunout pruZinu poz. 4, podloZku poz. 7 a seSroubovat
trubku s hiideli knofliku

- Panel s novym ovladanim ustavit do pivodni polohy, nasu-
nout trubku na hiidel volice s kolikem

- prezkoudet spravnost poloh knofliku a volnost pohybu
knofliku pri nadzyednuti, aby jej pruZina v kazdé poloze
(mimo polohy “7AVRENO") vratila sama do dolni polohy

- Od3roubovat 3 lampic¢ky osvétleni 3titku, odiroubovat
Ztitek a odstranit jed

- Novy Stitek poz. 9 s napisem "PULL" mezi polohami "L a
“OFF" nasroubovat na panel a pfisroubovat lampicky
osvétleni Stitku
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7AVAZNY BULLETIN Z 242L/7a ~ Rev.1 PRILOHA 4
List: 2
Listu: 3

- P¥i3roubovat cely panel pfepinal a znovu kontrolovat
volnost svislého pohybu kncfliku

- Nasroubovat novy plechovy kryt trupu pod prostorem
kabiny dle postupu na priloze 7.
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Datum stazeni: 14.03.2013

ZAVAZNY BULLETIN Z 242L/7 a — Rev.1 PRILOHA 5
List: 1
Lista: 1
5. PouzZiti 8titku maximalniho pripustného zatiZeni

zavazadlové ploSiny

5.1 Potfebny material na 1 letoun:

1l ks 8titku &.v. 850-440.2

5.2 Postup prace

Ze 3titku sejmout ochranny papir a samolepici Stitek nalepit
na zavazadlovou podlahu nad identifikacéni tabulku.
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ZAVAZNY BULLETIN Z 242L/7a - Rev.1 PRILOHA 6
List: 1
Lista: 3

Ochranny natér lamindtovych ¢asti motorovych krytid a
paneld trupu ke zvy3eni Zarové odolnosti

PotFebny material na 1 letoun:

Natérova hmota WIEDOFLUGAT N 56 582/T 508 - bila
(Feditelnd vodou) - 0,3 kg

Ochranny lak 4232-0303 (polyuretanovy, Ciry) - 0,2 kg
+ tvrdidlo N 39/1327 - 0,08 kg
+ redidlo N 39/3091 _ - 0,2 kg

Dodavatel: COURTAULDS AEROSPACE, Coatings Div., PO BOX 940,
40709 Hilden, Germany
Skladovatelnost 12 mésict pfi teploté +5°C aZz +35°C.

Postup prace:

Ochrana se provadi natérem laminadtovych dild motorovych
krytd z vnitfni strany a na bocCnich krytech karoserie trupu
na vymezeném povrchu za vyfukem 2z vnéjsi strany dle obr. na
listu 3 této ptilohy.

Povrch lamindtu, na ktery se ma provaddét ochranny nateér,
musi byt Eisty, bez stop mastnoty. Nové dily neni nutno
odmastovat. Dilce dfive vyrobené je nutno peclivé odmastit a
vysusit.

Povrch je nutno i ve vSech zadhybech zdrsnit skelnym papirem
a vznikly prach je nutno peclivé odstranit smetackem, vlhkym
hadrem, ktery nezanechdva vlakna a stlacenym vzduchen.
Pivodni natér Aluxalem nebo venkovnim natérem (na diive
vyrobenych dilech) je nutno odstranit nejprve redidly a pak
opét skelnym papirem.

Natérovd hmota se nana3i 3tétcem ve 2 souvislych vrstvach po
125 44m.Druhd vrstva se nandasi nejdfive za 4 hodiny po prvnim
natéru pri pokojové teploté asi 23°C. Vrstva nelepiva za 8
hodin po natéru. Vrstva je chemicky odolnad za 7 dni po
ndtéru. Nelze sudit za zvy3ené teploty. Teoreticka spotfeba
na 1 vrstvu je 0,3 1/m2. Obé vrstvy maji mit v suchém stavu
tloustku nejméné 250 wm a vazZi asi 300 g/m? .

Za GUdéelem ochrany wuvedené natérové hmoty proti oleji a
palivu se provadi nastrik této hmoty ochrannym lakem. Pred
pouZitim ochranného laku 3je nutno natér susSit nejméné 24
hodin.
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ZAVAZNY BULLETIN Z 242L/7a —~Rev.] PRILOHA 7
List :1
Listh:2

7 .NAHRADA LAMINATOVEHO SPODNIHO KRYTU TRUPU KRYTEM PLECHOVYM.

7.1.POTREBNY MATERIAL NA 1 LETOUN:

Poz. 1.Plechovy spodni kryt 1 ks ¢.v.L 242.1500-11.01
Poz. 2.Pfedni tdhelnik 1 ks ¢&.v.L 143.1550-02.00
Poz. 4.Pasek predni 1 ks &.v.L 242.1500-11.04
Poz. 5.Pasek bocni 2 ks ¢.v.L 242.1500-11.05
Poz. 6.Pasek zadni 1 ks ¢C.v.L 242.1500-11.06
Poz. 7.Tésnéni 1 ks ¢&.v.Z 143.1500-227.00
Poz.11.Prilozka 1 ks ¢&.v.Z 42.1500-10.11
Poz.12.Tésnéni 1 ks ¢.v.Z 42.1500-10.12
Poz.13.Tésnéni lemovaci 1 ks C.v.L 242.1500-11.13
Poz.14.Matice M4 ONL 3244 2 ks ~

- Nyt 2,6x6 CSN 02 2320.0 6 ks

- Nyt 2,6x6 gSN 02 2304.0 27 ks

- Nyt 2,6x7 QSN 02 2304.0 8 ks

- Nyt 2,6x8 CSN 02 2304.0 4 ks

-

7.2.POSTUP PRACE:

A.0Od3roubovat laminatovy spodni kryt ¢.v. L 242.1500-10.00 ze spodu
karoserie.

B.Plechovy kryt poz.l1 =z listu 2 této prilohy zastfihnout po obvodé
dle pavodniho lamindtového krytu a pak vytvorit preklepanim po
obvodé lem ve vySce 3mm pod UGhlem 45° dle listu 2 této pfilohy
(Rez B-B).

C.Dle listu 2 této prilohy provést sestaveni spodniho krytu takto:

- Upravit dle potfeby délku pfiloZnych paskd poz.4,5,6 a u paskiu poz.4
a 6 vytvorit radiusy R10 dle vykresu.

- Upravit délku té&snéni poz.13 a prilepit chlor-kaudukovym lepidlem k

poz.1l.
- Prinytovat poz.2,4,5 a 6.
- Takto sestavenou poz.l dolicovat ke karoserii a oznacCit stredy

otvordi pro palivovou vypust ,podpéru letounu a odkalovaci ventil
pittot systému.Vyfrézovat prislusné otvory dle vykresu.

- Poz.l opét ustavit na karoserii a vrtat otvory @ 4,3 pro Srouby dle
nanytovacich matic na karoserii letounu a dle otvord v laminatovych
krytech u hlavniho podvozku.

- K otvorum pro palivovou vypust priloZit tésnéni poz.12 a pfinytovat
poz.1l1l.

- K otvorim pro Srouby vyvrtanym dle lamindtovych krytd u hlavniho

. podvozku pfinytovat nanytovaci matice poz.1l4.

~ Chlor-kaucCukovym lepidlem pfilepit z vnéjsi strany tésnéni poz.7.

D.Takto pripraveny spodni kryt nastrikat =zakladni barvou a barvou
vnéjsiho natéru.

E.Kryt prisroubovat k nanytovacim maticim na karoserii letounu.
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Zastavba odkalovacich ventild do olejového a
palivového systému

Potfebny material na 1 letoun”

poz.
poz.
poz.
poz.
poz.
poz.

poz.

poz.

OO h W

K]

Odkalovaci ventil
Spojka uplna
Spojka

Hadice

Tésnici krouzZek
Drat pocinovany

KaliSek palivového
Cistice
O-krouzek

Postup prace:
Provaddét dle obrazku na listu 2 této prilohy.

L 242.7100-04.00
L 242.7100-10.00

L 242.7100-00.21
13x780_MON 1818.2
l4x18 CSN 02 9310.3
@ 0,8 PN 22-77-76

L = 800

L 242.7213
1ox6 CSN 02 9280.2

PRILOHA 8

List:

Lista:

R e e

1
2

ks
ks
ks
ks
ks

ks

ks
ks

1
2

(nadhradni)

- Odmontovat a odstranit hadici mezi olejovym separatorem

a kolenem pod levou gtranou olejové vany motoru

- Na koleno nasroubovat spojku Uplnou poz. 2, spojku poz. 3
a hadici poz. 4

- S tésnicim krouZkem poz.

- V3echny matice pojistit navzajem dratem poz. 6

- Na palivovém &istiéi na poZarni sténé uvolnit tifmen
pod kaliSkem filtru a kalis3ek odstranit

- Filtr vloZit do kalidku s ventilem poz. 7 a kal

upevnit trfmenem na té&leso ¢istice.

dobfe utahnout.

5 naSroubovat ventil poz.

isek

Vroubkovany Sroub
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